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i 1 1-1 Przenosnik wznoszqcy fancuchowy
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4 1-4 Kabina preselekcji (4 stanowiska)
o) 1-5 Przenosnik wznoszqcy
6 1-6 Sito bebnowe
/ 1-/a Przenosnik odbierajqcy frakcje <150mm
8 1=7b Przenosnik odbierajgcy frakcje <150mm
9 1-8 Przenosnik wznoszqcy odbierajgcy frakcje >150mm
10 1-9 Przenosnik wznoszqcy
11 1-10 Przenosnik rewersyjny
,w M \N ,w N 12 1-11 Rozdrabniacz frakcji nadsitowe;
@ @ 15 1-12 Rozdrabniacz frakcji nadsitowe;
14 1-13 rzenosnik odbierajqcy fancuchowy
15 1-14 Przenosnik transportowy
16 1-15 Przenosnik transportowy
1715 7189 6815 7075 6010 1915 13085 1915 17 1-16 Przeno$nik rewersyjny/mobilny
SMP
15000 14000 15000 15000 Linia zaladunku frakcji suchej
18 2-1 Bufor frakcji po biosuszeniu
19 2-2 Przeno$nik wznoszqcy
29000 20 2-3 Separator metali zelaznych
21 2-4 Przenosnik wznoszqcy
22 2-5 Separator metali niezelaznych
r ra 25 2—6 Przenosnik wznoszqcy odbierajqcy
Przekroj 9-9 Przekroj 10-10 SR
Linia separacji frakcji suchej
29 S5-1 Przenosnik odbierajqcy frakcje lekkg
@ @ @ @ @ @ @ 26 3-2 Przeno$nik transportowy
2]/ 5-3 Przenosnik transportowy
Linia separacji frakcji ciezkiej
28 4-1 Przenos$nik odbierajqcy frakcje ciezkq
29 4-7 Przenos$nik transportujqcy
30 4-3 Rynna wibrujqca
31 4-4 Separator NIR (RDF)
Linia doczyszczania RDF
52 5-1 Przeno$nik transportowy
33 5-2 Rynna wibrujqca
\_ O \_ 54 9= Separator NIR
— 39 o—4 Przenos$nik odbierajqcy PVC
9600 Linia odbioru balastu
36 6-1 Przenos$nik wznoszqcy odbierajqcy
37 6-2 Przenos$nik sortowniczy
38 6-3 Kabina selekcji (4 stanowiska)
\_ Olh. _ ——= _ 39 6-4 Przenosnik rewersyjny (automatyczny zatadunek)
Linia_odbioru RDF
/ / / 40 /-1 Przenosnik odbierajgcy RDF (Fancuchowy)
o / / = 41 /-2 Przeno$nik transportujqcy
= . . 42 /-3 Przenosnik rewersyjny
Np} . . . . . . L — 43 7-4 Przeno$nik kanafowy rewersyjny
[ i i ] 1 i : _ e i 44 /-3 Przenosnik kubetkowy
o —aF] ) ! 7 45 /-6 Przenosnik transportowy
7 B 2 = L 2 2N = © (S M © N YW T 9@ T 9T T i @,u@Q%C@ SV i 46 /-1 Zatadunek walkingfloor
: — 47 /-8 Przeno$nik obrotowy
1 A L | 500
L] L] L] s_ Olk Uktad wstepnej segregacji odpaddw zbieranych selektywnie
i 48 8-1 Uklad zatadunku szkla
o 49 8-2 Przenos$nik kanalowy
o 50 8-3 Rozrywarka workow
Rzuu 51 8—4 Przeno$nik wznoszqcy
59 8-5 Przenosnik sortowniczy
53 8-6 Kabina preselekcji (6 stanowisk)
54 8-/ Przenosnik rewersyjny
Linia separacji balistycznej
~ 7 7 77 ey 77 77 77 7, 77 77 7 77 % 7 77 77 77 77 7 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 77 95 9-1 Przeno$nik wznoszqcy do separatora
26 9-2 Separator balistyczny
o/ 9-3 Przenosnik transportujgcy frakcji drobne;
58 9-4 Przenosnik transportujgey frakeji ciezkiej 3D
Linia doczyszczania frakcji lekkiej 2D
39 10-1 Separator NIR
60 10-2 Przeno$nik sortowniczy
61 10-3 Przenosnik transportujqcy
62 10-4 Kabina sortownicza
63 10-5 Przeno$nik _wznoszqcy
mmv mmu m® m,wu ANU m,wu ANU Linia_doczyszczania frakeji ciezkie] 3D
b4 11-1 Przenos$nik transportujqcy
65 11-2 Rynna wibracyjna
66 11-3 Separator NIR
67 11-4 Przenosnik sortowniczy
1950 4370 1100, 2300 11600 7075 7925 /0/95 /925 ol prienatnic_sortownicy
69 11-6 Kabina sortownicza
70 11-7/ Przeno$nik transportujqcy
6320 12300 15000 15000 \_ @OOO Linia prasowania i belowania
/1 12-1 Przenosnik kanatowy
/2 12-2 Przenosnik_wznoszqcy
48620 73 12-3 Prasa belujgca
/4 12-4 Waga platformowa
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’ : 2. Rzut przedstawiajgcy lokalizacje poszczegolnych urzadzen przedstawiony zostat na rysunku nr 09.
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