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SPIS RYSUNKOW:

Lp. Tytut rysunku Nr rysunku
1. | Plan sytuacyjny 01
Schematy technologiczne
2. | Ogoblny schemat technologiczny Zaktadu 02
3. | Schemat gospodarki wodno — sciekowej 03
4 Schemat technologiczny segregacji odpaddéw i przygotowania 04
" | RDF (PPO/SMP/SO0Q)
5. | SBP- Schemat instalacji napowietrzania 05
6. | SBP- Schemat sterowania procesem biosuszenia 06
7. | SBP- Schemat przeptywu powietrza 07
8. | SBP- Schemat wodno- $ciekowy 08
Instalacja segregacji odpadéw (PPO/SMP/SOO/PPP)
9. | Rzut PPO/SMP/SOOQ/PPP 09
10. | Przekroje podiuzne PPO/SMP/SOQ/PPP- cz.1 10
11. | Przekroje podiuzne PPO/SMP/SOQ/PPP- cz.2 11
12. | Przekroje poprzeczne PPO/SMP/SOOQO/PPP- cz.1 12
13. | Przekroje poprzeczne PPO/SMP/SOOQO/PPP- cz.2 13
14. | Wytyczne konstrukcyjne PPO/SMP/SOO/PPP 14
15 Wytyczne konstrukcyjne kanatéw technologicznych 15
" | PPO/SMP/SOO/PPP
16. | Wytyczne instalacyjne PPO/SMP/SOQO/PPP 16
17. | Wytyczne lokalizacji kamer PPO/SMP/SOO/PPP 17
SBP
18. | SBP- Rzut 18
19. | SBP- Napowietrzanie komor biosuszenia 19
20. | SBP- Instalacja transportu powietrza procesowego- Rzut 20
21. | SBP- Instalacja transportu powietrza procesowego- Przekroje 21
22. | SBP- Wytyczne instalacyjne 22
23. | SBP- Wytyczne konstrukcyjne- otworowanie 23
24. | SBP- Wytyczne konstrukcyjne- obcigzenia 24
25. | Biofiltr 25
26. | Drogi ewakuacyjne 26
Obiekty towarzysz ace
27. | Punkt ewidencji odpadow- obiekt nr 01 27
28. | Stanowisko mycia két i podwozi- obiekt nr 2 28
29. | Stanowisko mycia pojemnikéw na odpady- obiekt nr 2a 29
Segment odbioru i magazynowania odpadéw niebezpiecznych-
30. . 30
obiekt nr 09
Budynek instalacji demontazu odpadéw wielkogabarytowych,
31. | sprzetu RTV i AGD, urzadzenh elektrycznych i elektronicznych 31
(DOW) i warsztatu- obiekt nr 10
32 Segment instalacji przetwarzania i magazynowania odpadéw 32
" | budowlanych (IPOB)- obiekt nr 11
33. | Boksy magazynowe na surowce wtorne- obiekt nr 13 33
34. | Boksy na paliwo zstepcze z frakcji energetycznej odpaddw- 34
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Lp. Tytut rysunku Nr rysunku
obiekt nr 14

35. | Garaze dla pojazdow kolowych- obiekt nr 15 35

36. | Stacja paliw- obiekt nr 16 36

Rozbudowa ZUOK

37. | Rozbudowa ZUOK- Rzut 37

38. | Rozbudowa ZUOK- Przekroje 38

39. | Schemat przeplywu powietrza- Rozbudowa 39

40. | Schemat instalacji ogrzewania komor biosuszenia 40
SBP-Instalacja transportu powietrza procesowego- Rzut

41. 41
Rozbudowa
SBP- Instalacja transportu powietrza procesowego- Przekroje

42. 42
Rozbudowa
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1. Czes¢ ogllna

1.1.

1.2.

1.3.

Adres inwestyciji

Wojewodztwo: warminsko — mazurskie;
Powiat: olsztynski;
Gmina: Olsztyn;
Miejscowos$é: Olsztyn;
Obreb nr 136: dzialki nr: 18/2, 20/4, 19/5

Inwestor

Zaktad Gospodarki Odpadami Komunalnymi Sp. z o.o.
ul. Sprzetowa 3
10-467 Olsztyn

Wykonawca opracowania

Wykonawcg niniejszego projektu wykonawczego jest:

1.4.

Control Process S.A.
ul. Obroncéw Modlina 16,
30-733 Krakow, Polska

Vauche S.A.
17-19 Boulevard Gambetta,
08200 Sedan, Francja

Jednostka projektowa

Wykonawcg niniejszego projektu wykonawczego jest:

Gornicze Biuro Projektow PANGAZ Sp.zo.0
ul. Lubicz 25
31-503 Krakéw

E.CORAX Sp. z o.0.
ul. Lotnikéw 1
65-138 Zielona Goéra

1.5. Podstawa opracowania

Niniejszy projekt wykonawczy zostal sporzgdzony na podstawie nastepujgcych

dokumentow:

» Umowa nr ZGOK/JRP/05/08/2012 z dn. 11.07.2013 r. zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

» Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdwienia dla zadania pn. ,Projektowanie i
budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpaddéw Komunalnych w Olsztynie (Kontrakt
nr1)”.

» Wizje lokalne w terenie.

» Mapy do celéw projektowych.

» Uchwata Rady Miasta Olsztyn Nr XXXVIII/492/04 z dnia 29 grudnia 2004r. w
sprawie Miejscowego Planu Zagospodarowania Przestrzennego TRACK-
WSCHOD, dla terenu miedzy ul. Lubelska, linig kolejows i granicg miasta Olsztyn.

» ,Dokumentacja geologiczno-inzynierska dla potrzeb projektu budowlanego i

wykonawczego Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych na obszarze
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dziatki nr 136-18/2 w Olsztynie”, Zaktad Geologiczny ,GEOL”"; Olsztyn, kwiecien
2014r.
» Decyzja nr SZ.7624-136/09 z dn. 29.10.2010r. ustalajgca srodowiskowe
uwarunkowania dla przedsiewziecia polegajgcego na ,Budowie Zakiladu
Mechaniczno - Biologicznego Przetwarzania Odpadéw Komunalnych, z
odzyskiem materialowym w Olsztynie”,
Decyzja nr 145/2012 z dn. 01.06.2012r. ustalajgca rodzaj u zakres niezbednych
badan archeologicznych.
Ustalenia miedzybranzowe
Wytyczne dostawcow technologii.
Projekt wstepny technologiczny ZUOK w Olsztynie nr 12453 / 4.0 K- rew. 03.

VVYV 'V

1.6. Celizakres opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest ,Projekt technologiczny Wykonawczy
Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie”

Wykonanie opracowania ma na celu, przedstawienie rozwigzan technologicznych i
bilansowych budowy ZUOK w Olsztynie, zgodnych z wymaganiami Najlepszej Dostepnej
Techniki (BAT) z uwzglednieniem zapisow dokumentéw przetargowych specyfikujgcych
wymagania Zamawiajgcego dotyczgce zakresu, formy i charakteru planowanej inwestyciji.

Zgodnie z zalozeniami, dokumentacja niniejsza zostanie przediozona Zamawiajgcemu
do akceptacji zawartych w niej rozwigzan technologicznych i technicznych. Zaakceptowana
dokumentacja bedzie podstawg do opracowania branzowych projektéw wykonawczych.

Opracowanie swoim zakresem obejmuje zagadnienia bilansu masowego odpadéw, na
wejsciu do instalacji i produktéw uzyskiwanych w efekcie podstawowych proceséw
technologicznych oraz podstawowe rozwigzania techniczno — technologiczne, w tym:

Plan Sytuacyjny Terenu Inwestyciji,

Okreslenie parametrow wejsciowych i wyjsciowych projektowanej instalaciji,
Dobor maszyn i urzgdzen dla realizacji proceséw jednostkowych,

Wytyczne branzowe,

Specyfikacje wymaganego zatrudnienia

Specyfikacje wymaganych do obstugi zaktadu mobilnych maszyn i urzgdzen.
Zakres opracowania dostosowany zostat do okre$lonych wyzej celow.

VVVYVYYVYYVY
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2. Zalozenia Projektowe

2.1. Wymagania stawiane projektowanej instalaciji
Zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego projektowany Zaktadu Utylizacji Odpadow
Komunalnych w Olsztynie zrealizowany zostanie w celu osiggniecia nastepujgcych celow
technologicznych:
» Woydajnos¢ przewidzianych do realizacji instalacji technologicznych:

(0]

(0]

(0]

Przepustowo$¢ instalacji Segmentu Biologicznego
Przetwarzania Odpadow (SBP) oraz Segmentu
Mechanicznego Przetwarzania Odpadow (SMP)
Przepustowo$¢ instalacji  Sortowania  odpadéw
Opakowaniowych (SOO)

Zdolno$¢ przerobowa Segmentu Demontazu Odpadow
Wielkogabarytowych (DOW)

Zdolnos¢ przerobowa Segmentu Przerobu Odpadow
Budowlanych (IPOB)

Zdolnos¢ Magazynowa Segmentu Tymczasowego
Magazynowania Odpadow Niebezpiecznych (MON)
Razem

» Parametry techniczne instalacji:

(0]

Wymagana Dyspozycyjno$S¢ instalacji  przerobu
odpadow komunalnych (SBP/SMP)

Czas pracy instalacji PPO

Czas pracy instalacji SBP

Czas pracy instalacji SMP
Czas pracy instalacji SOO

Maksymalna moc zainstalowanych silnikow
technologicznych (procesowych) linii SBP/SMP i SOO

» Efekty technologiczne instalacji przetwarzania odpadéw:

(0]

O o0oOo0o

Wymagana kalorycznos¢ paliwa alternatywnego RDF
Maksymalna wilgotno$¢ paliwa alternatywnego
Gestos¢ nasypowa paliwa alternatywnego RDF
Zawartos¢ chloru w RDF

Maksymalny procent pozostatosci podprocesowej
(balastu) w odniesieniu do faktycznej przepustowosci
zakladu (odpadu zmieszane, zbierane selektywnie,
budowlane i wielkogabarytowe)

Wiasciwosci balastu — zgodnie z wymaganiami
rozporzadzenia Ministra Gospodarki w sprawie
kryteriow oraz procedur dopuszczania odpadow do
skladowania na skfadowisku odpadéw danego typu
(Dz. U. z 2013r. Nr 7. poz. 38)

— 95 000 Mg/rok
— 16 000 Mg/rok
— 2 500 Mg/rok
—5 000 Mg/rok

—1 000 Mg/rok
—119 500 Mg/rok

— 7800 h/rok

— 4800 h/rok

— 7800 h/rok
(praca ci ggta)

— 4800 h/rok

— 1750 h/rok

(1 zmiana/

5 dni w tygodniu)

— max. 1,424 MW
— 16,00 MJ/kg
-20%

— 200-300 kg/m?®
-<1%

— max. 23 %

Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z 0.0.
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2.2. Sposob post epowania z odpadami

2.2.1. Wstep

Dobér proceséw jednostkowych, ktorym nalezy podda¢ odpady, aby osiggngé
wymienione powyzej cele technologiczne, jest zalezny od wlasciwosci fizyko — chemicznych
poszczegdlnych grup odpadéw. Podstawowe jednostkowe procesy technologiczne
zastosowane w projektowanym zakfadzie unieszkodliwiania odpadow to:
ewidencja i klasyfikacja odpadéw dowozonych,
przetwarzanie odpadéw komunalnych zmieszanych z wytworzeniem paliwa
alternatywnego RDF
doczyszczanie odpaddéw komunalnych zbieranych selektywnie z wydzieleniem
frakcji handlowych
przetwarzanie odpaddéw wielkogabarytowych — Kklasyfikacja, magazynowanie,
demontaz i segregacja,
przetwarzanie odpadow niebezpiecznych — tymczasowe magazynowanie.
Przetwarzanie odpadéw budowlanych — kruszenie i frakcjonowanie
poszczegdlnych frakcji z ich magazynowaniem przez zbyciem do odbiorcéw.

VV VYV ¥V VYV

2.2.2. Ewidencja i klasyfikacja dowo zonych odpadow

Pierwszym etapem zagospodarowania odpaddéw po wwiezieniu ich na teren zaktadu
bedzie prowadzenie ewidencji dowozonych strumieni odpadow. Role takg bedzie petnit,
zorganizowany w pasie drogi dojazdowej oraz wyjazdowej, punkt ewidencji ilosciowej i
jakosciowej przyjmowanych odpadéw. Punkt ewidencji sktada¢ sie bedzie ze stanowiska
wazenia opartego na dwéch samochodowych wagach elektronicznych, stanowiska detekcji
odpadow radioaktywnych oraz budynku portierni i obstugi wag.

W celu zapewnienia optymalnej komunikacji w obrebie zakladu przewidziano
realizacje oddzielnych punktéw ewidencji:

» Wazenie odpaddéw wwo zonych na teren Zaktadu — waga zlokalizowana w pasie
drogi wjazdowej na teren ZUOK.

» Wazenie pojazddéw opuszczaj acych Zaktad wraz z rozliczeniem naleznosci za
dostarczane odpady — waga samochodowa wraz z punktem ewidencji
lokalizowana w drodze wyjazdowej z terenu zaktadu.

Kazda partia odpadéw bedzie kierowana przez punkt kontroli na wage

samochodowa, wjazdowg i po zwazeniu bedzie podlegac¢ kontroli pod wzgledem:

» masy wwozonych odpadow,

» zgodnosci sktadu wwozonych odpadéw z regulaminem obiektu,

» zgodnosci rzeczywistego sktadu przywozonych odpadow z deklaracjg producenta,

» rodzaju wwozonych odpaddw.

» radioaktywnosci odpadow

Po wstepnej identyfikacji odpaddéw, pracownik ,wagowy” zaleznie od rodzaju
dowozonych odpadéw bedzie kierowat pojazdy poprzez system komunikacji do okreslonych
instalacji zlokalizowanych na terenie ZUOK.

2.2.3. Zmieszane odpady komunalne

Odpady komunalne zmieszane bedg stanowity gtéwny strumien odpadow
dowozonych do zaktadu. Po zidentyfikowaniu tej grupy odpadéw w ramach wstepnej
ewidencji, w punkcie ewidencyjnym, zostang one poddane nastepujgcym procesom
technologicznym:

Przygotowanie do procesu biosuszenia — w instalacji PPO zostang poddane
procesowi wstepnej segregacji, a hastepnie rozdrobnienia celem dostosowania granulacji do
wymagan procesu biosuszeia. Wydajnos¢ instalacji przyjmowania odpadéw umozliwiac
bedzie przetworzenie w skali roku ok. 95 000 Mg odpadow.
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Procesowi biosuszenia — w instalacji SBP odpady poddane zostang procesowi
biosuszenia z wykorzystaniem energii wydzielanej z odpadéw podczas rozktadu frakcji
organicznych.

Mechanicznego przetwarzania — produkt biosuszenia zostanie mechanicznie
przetworzony w instalacji SMP celem wydzielenia z odpaddw:

» Metali zelaznych i niezelaznych
» Maksymalnej ilosci frakcji wysokoenergetycznych
» Frakcji balastowych

2.2.4. Odpady opakowaniowe z selektywnej zbiorki

Zbierane w sposob selektywny odpady opakowaniowe zostang skierowane do
instalacji SOO celem wydzielenia z nich czystych frakcji handlowych takich jak tworzywa
sztuczne, makulatura, szklo. Balast po sortowaniu frakcji materiatowych skierowany zostanie
na instalacji SMP celem wytworzenia paliwa alternatywnego. Zaprojektowana instalacja
segregacji odpadow opakowaniowych umozliwia¢ bedzie przetworzenie w skali roku ok.
16 000 Mg odpadow z selektywnej zbidrki.

2.2.5. Odpady wielkogabarytowe

Odpady wielkogabarytowe, ktore ze wzgledu na swoje gabaryty nie mogg by¢
gromadzone w pojemnikach na odpady z gospodarstw domowych, zbierane i dowozone
bedg do zakladu wydzielonym transportem. Przewazajgca czes$¢ strumienia odpadow
wielkogabarytowych to tzw. odpady brgzowe, czyli stare meble i odpady biate, czyli zuzyty
sprzet AGD i RTV (np. lodéwki, pralki, telewizory itp.).

Odpady wielkogabarytowe bedg przetwarzane w instalacji do demontazu odpadow
wielkogabarytowych DOW na terenie ZUOK. Wydajnos¢ instalacji bedzie wynosita
2 500 Mg/rok .

W ramach funkcjonowania DOW procesowi demontazu poddane zostang tylko i
wytgcznie odpady wielkogabarytowe brgzowe. Odpady wielkogabarytowe biate (sprzet RTV;
AGD itp.) zostanie zmagazynowany i przekazanych do utylizacji do specjalistycznych
jednostek.

Podstawowg zasadg pracy linii technologicznej do demontazu odpadéw
wielkogabarytowych jest ich segregacja na réznorodne frakcje materialowe, usuniecie
odpadow niebezpiecznych, przetworzenie w dajgce sie wykorzystaé surowce wtorne oraz
wydzielenie z nich odpadéw balastowych i wysokoenergetycznych i w zaleznosci od ich
rodzaju, stosowne unieszkodliwienie.

Odzyskane surowce wtOrne beda wazone, a nastepnie transportowane do
czasowego magazynowania w boksach magazynowych do czasu sprzedazy lub skierowane
na instalacje SOO celem doczyszczenia.

Odpady niebezpieczne zostang przetransportowane do magazynu odpadéw
niebezpiecznych (MON) celu tymczasowego ich przetrzymania, przed ostatecznym
unieszkodliwieniem w specjalistycznej jednostce utylizacyjnej.

Frakcje wysokoenergetyczne uzyskane podczas procesu demontazu (gtéwnie
drewno, tekstylia oraz tworzywa sztuczne) skierowane zostang do punktu przyjecia odpadéw
palnych (PPP) a nastepnie po rozdrobnieniu wigczone zostang do procesu technologicznego
przetwarzania odpadow zmieszanych.

Wydzielone w procesie demontazu odpaddéw wielkogabarytowych frakcje, nie
nadajgce sie do powtérnego wykorzystania, stanowigce balast procesowy zostang poddane
unieszkodliwieniu poprzez ztozenie w kwaterze sktadowiska.

2.2.6. Odpady niebezpieczne

Odpady niebezpieczne zebrane w drodze selektywnej zbiorki lub wydzielone
z 0ogl6lnego strumienia odpadéw w czasie jednostkowych proceséw technologicznych
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realizowanych w projektowanych instalacjach, bedg kierowane do magazynu odpadow
niebezpiecznych MON. Odpady te beda klasyfikowane na poszczegdlne grupy i selektywnie
magazynowane, do czasu wywiezienia ich do specjalistycznej instalacji zewnetrzne;.

Wydajno$¢ magazynu matych ilosci odpadow niebezpiecznych na terenie ZUOK
wynosi¢ bedzie 1 000 Mg/rok .

Sposéb postepowania z poszczegllnymi rodzajami odpadow przetwarzanymi na
terenie ZUOK przedstawiony zostat na rysunku nr 2 niniejszego opracowania.

2.2.7. Odpady budowlane

Dostarczane na teren ZUOK odpady budowlane zostang skierowane do instalacji
przetwarzania odpadoéw budowlanych IPOB gdzie poddane zostang procesowi segregacji ha
poszczegodlne frakcje takie jak gruz, ceramika, stolarka okienna itp. a nastepnie poddane
zostang przetworzone (rozdrobnione), zmagazynowane i przekazane odbiorcg jako frakcje
handlowe lub zagospodarowane w innych instalacjach na terenie ZUOK.

Przewidziany do realizacji IPOB umozliwia¢ bedzie przetworzenie w skali roku ok.
5 000 Mg odpaddéw budowlanych.
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3. Obliczenia technologiczne

3.1. Wyznaczenie morfologii odpadéw zmieszanych tra  fiajgcych do
ZUOK

3.1.1. Sktad morfologiczny odpadow

Zgodnie z informacjami przedstawionymi w dokumentacji przetargowej (PFU, tab. 5)
sklad morfologiczny odpaddéw powstajgcych na terenie poszczegdélnych obszarow
charakterystycznych ksztattowac sie bedzie nastepujgco:

Tabela 1: Sktad morfologiczny odpadow powstajgcych w poszczegdlnych obszarach

inwestyciji.
26 [0,
Lp Rodzaj badanej ZENERDES ]
' frakcji . Miasto100- | Miasto o
Olsztyn Pisz 20 tys. <20ty$ Wies | Infrastruktura
Odpady kuchenne
1 |ulegajace 2568% | 36,26% | 37,17% | 33,13% | 18,44% 12,45%
biodegradaciji
Odpady zielone 3,91% 2,48% 5,60% 1,26% 1,34% 5,91%
3 Eg%'g;kovllanigjl‘;“ra 1475% | 7.37% 8.69% | 671% | 596% 22.78%
4 |Opakowania 2l 7,16% 4,80% 5,54% 4,44% | 4,07% 6,53%
papieru i tektury
5 |Opakowania 1,86% 3,22% 2,66% 3,46% | 3,54% 1,43%
wielomateriatowe
6 :I‘g’ggiylxﬁvaﬁgxezne 1,66% 1,55% 1,50% 1,70% | 2,36% 4,00%
7 | Opakowania 21 1347% | 12,04% | 11,73% | 12,50% | 14,30% 11,78%
tworzyw sztucznych
Tekstylia 2.77% 3.37% 2.97% 3.44% | 3,03% 2,70%
g |Szkio . 057% | 0.29% 046% | 025% | 0.37% 0.41%
nleopakowanlowe
10 Szpk";‘:owa”'a € 1279% | 10,91% 7.88% | 13,39% | 20,10% 7.81%
11 Ef;i'ﬁ;""a”'a 21 1,23% 1,80% 1,12% 2,29% | 3,50% 0,67%
12 gﬁﬂ‘%"l‘ﬂ'a 2l 0,62% 0,50% 0,48% 0,50% | 0,49% 0,32%
13 | Metale 0,56% 0,21% 0,24% 0,19% | 0,16% 2.22%
14 ggxggg’j 1Omn']”mera'”e 0,28% 0,83% 0,64% 0,86% | 0,69% 0,86%
15 B:ngpocrl]o dng‘at' 0,02% 0,18% 0,00% 031% | 0,63% 0,29%
16 dorz‘;’,‘\'/‘r?;"’a”'a 21 0,00% 0,00% 0,00% 0,00% | 0,00%
17 | Frakcja 0-10 mm 4,96% 4.14% 5,46% 3,88% | 5,24% 9,66%
18 | Odpady budowlane 1,35% 0,60% 0,98% 0,54% 1,07% 5,79%
19 | Inne odpady 6,36% 9,45% 6,88% | 11,15% | 14,71% 4,39%

Zrodto: PFU — tabela 5
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3.1.2. Obszar oddziatywania Inwestycji

Zgodnie z

danymi  przekazanymi przez

Zamawiajgcego  (pism nr

ZGOK/JRK/KZ/1495/2013 z dn. 21.08.2013r.) do projektowanego ZUOK w Olsztynie trafia¢
beda z obszaru 37 gmin, w ktérych w chwili obecnej powstajg nastepujgce ilosci odpaddw:

Tabela 2: llos¢ odpaddéw komunalnych zmieszanych trafiajgca do ZUOK z poszczegdlnych

obszarow inwestyciji.

Masa zmieszanych
L.p. Gmina Rodzaj gminy odpadow komunalnych
20 03 01 (Mg)

1. Barczewo Miejska 3229,72
2. Bartoszyce gmina Wiejska 793,70
3. Bartoszyce miasto Miejska 7 878,00
4, Biskupiec Miejska 3 635,50
5. Dobre Miasto Miejska 4 046,30
6. |Dywity Wiejska 1 956,60
7. Dzwierzuty Wiejska 769,60
8. |Gietrzwald Wiejska 1110,70
9. Gorowo lf. Gmina Wiejska 447,30
10. | Gorowo It miasto Miejska 695,90
11. |Jedwabno Wiejska 760,90
12. |Jeziorany Miejska 908,77
13. | Kiwity Wiejska 162,70
14. |Kolno Miejsko-Wiejska 345,70
15. |Korsze Miejska 1915,00
16. |Lidzbark W. miasto Miejska 4 950,10
17. |Lidzbark W. gmina Wiejska 874,20
18. |Lubomino Wiejska 370,50
19. | Mikotajki Miejsko-Wiejska 2 739,30
20. | Mrggowo gmina Wiejska 1 654,00
21. |Mrggowo miasto Miejska 5767,80
22. |Olsztyn Miejska 52 084,70
23. |Orneta Miejska 3 368,80
24. |Pasym Miejska 775,80
25. | Piecki Wiejska 1 361,40
26. |Pisz Miejsko-Wiejska 5 933,50
27. |Purda Wiejska 1218,10
28. | Rozogi Wiejska 239,30
29. |Ruciane-Nida Miejsko-Wiejska 1 460,60
30. | Sepopol Miejsko-Wiejska 771,70
31. | Sorkwity Wiejska 721,10
32. | Stawiguda Wiejska 1147,30
33. | Szczytno gmina Wiejska 1021,40
34. | Szczytno miasto Miejska 6 953,20
35. | Swigtki Wiejska 490,30
36. |Swietajno Wiejska 1 068,10
37. | Wielbark Wiejska 746,80
SUMA w tym: 124 374,39

Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z 0.0.
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Masa zmieszanych
L.p. Gmina Rodzaj gminy odpaddéw komunalnych
20 03 01 (Mg)
Olsztyn 52 085
Pisz 5934
Miasto 100-20 tys Miejska 20 599
Miasto <20tys Miejska 26 185
Wies Wiejska 19573
Zrédlo: Dane przekazane przez Zamawiajgcego pismem nr: ZGOK/JRPKZ/1495/2013 z

dn. 21.08.2013r.

Biorgc pod uwage powyzsze ,wagi’ poszczegolnych obszarow charakterystycznych
ksztattowac sie bedg nastepujgco:

Tabela 3: Wagi poszczegoélnych obszaréw charakterystycznych.

Lp. Obszar Waga obszaru

1 [Olsztyn 30,4%

2 |Pisz 3,5%

3 | Miasto 100-20 ty$ 12,0%

4 | Miasto <20tys 15,3%

5 |Wies 11,4%

6 | Infrastruktura 27,4%

7 | Razem 100,0%
Zrédlo:  Obliczenia wilasne na podstawie danych z tabeli 2.

3.1.3. Wyznaczenie sktadu morfologicznego odpadéw z ~ mieszanych

trafiaj gcych do ZUOK

Na podstawie danych przedstawionych w tabelach nr 1; 2; 3 wyznaczono skiad
morfologiczny odpadéw komunalnych zmieszanych trafiajgcych do ZUOK w Olsztynie, ktory

WYnosi:

Tabela 4: Sktad morfologiczny odpadow komunalnych zmieszanych trafiajgcych do ZUOK w

Olsztynie.
Lp. Rodzaj badanej frakcji Zawarto $¢ [%]
1 | Odpady kuchenne ulegajgce biodegradaciji 24,12%
2 | Odpady zielone 3,91%
3 | Papier i tektura nieopakowaniowe 13,73%
4 | Opakowania z papieru i tektury 5,94%
5 | Opakowania wielomateriatlowe 2,32%
6 | Tworzywa sztuczne nieopakowaniowe 2,36%
7 | Opakowania z tworzyw sztucznych 12,70%
8 | Tekstylia 2,93%
9 | Szkio nieopakowaniowe 0,43%
10 | Opakowania ze szkta 11,70%
11 | opakowania z blachy 1,50%
12 | opakowania z aluminium 0,48%
13 | Metale 0,86%
14 | Odpady mineralne powyzej 10 mm 0,64%
15 | Drewno i mat. Drewnopochodne 0,21%

Gornicze Biuro Projektow PANGAZ Sp. z 0.0.
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Lp. Rodzaj badanej frakcji Zawarto $¢ [%]
16 | Opakowania z drewna 0

17 | Frakcja 0-10 mm 6,15%

18 | Odpady budowlane 2,34%

19 | Inne odpady 7,68%

Zrédio:  Obliczenia wiasne na podstawie danych z tabeli 2 oraz 3.

Sktad morfologiczny odpadoéw na potrzeby kalkulacji sprowadzono do 12 podstawowych
skladnikéw morfologicznych ktérych zawartos¢ oraz podstawowe wlasciwosci beda
ksztaltowac sie w nastepujacy sposob:

Tabela 5: Sktad morfologiczny oraz podstawowe wlasciwosci zmieszanych odpadéw
komunalnych trafiajgcych do ZUOK w Olsztynie.

Sktad Wilgotno §é Ciepto Warto $¢é
Lp. | Rodzaj badanej frakcji % morfologiczny [%] spalania opatowa
[%0] [kJ/ka] [kJ/ka]
1 | Frakcje biodegradowalne 28,03 70% 24000 3948
2 | Papier i tektura 19,67 19% 18500 13 378
3 | Opakowania 2,32 12% 22000 13 378
wielomateriatowe
4 | Tworzywa sztuczne 15,06 8% 32000 24 189
5 | Tekstylia 2,93 25% 22000 14 944
6 |Szkio 12,13
7 | Metale 2,85
8 Odpady mineralne powyzej 0.64
10 mm
9 |Drewno 0,21 16% 18500 15 282
10 | Frakcja 0-10 mm 6,15 25% 7800 5 264
11 | Odpady budowlane 2,34
12 | Inne odpady 7,68 60% 23000 6 425
13 Wilgotnosc wg skfadu ) 3204 ) )
elementarnego
Wilgotnos¢ skorygowana dla
14 Wilgptnoéci ot,rzymanej w i 1% i i
wyniku  badan  morfologii
odpadow

Zrédio: Obliczenia wlasne na podstawie danych z tabeli 4; PFU tabela 9.

UWAGA: Ze wzgledu na brak danych odnosnie wartosci zmierzonych wilgotnosci i wartosci
opatowej dla obszaru miast, przyjeto ze wilgotnos¢ i wartos¢ opatowa tych
obszaréw jest srednia dla obszaréw Olsztyna i Pisz

3.1.4. Wyznaczenie wilgotno $ci odpaddéw komunalnych zmieszanych

Zgodnie z informacjami przedstawionymi w tabeli 5 wilgotno$¢ odpaddéw zmieszanych
WYnNosi:

32 % wg skladu elementarnego,

e 41% wg badan odpaddw.
W celu wyznaczenia wilgotnosci poszczegoinych skiadnikéw morfologicznych odpadow
poddawanych procesowi mechanicznego przetwarzania oraz biosuszenia wprowadzono
korekte zawartosci wody w poszczegoélnych sktadnikach morfologicznych, rozrzucajgc
réznice pomiedzy wilgotnoscig teoretyczna (wg sktadu elementarnego),
a otrzymang w badaniach. Sposéb wyznaczenia rzeczywistej wilgotnosci poszczegolnych
sktadnikow morfologicznych przedstawiono w ponizszej tabeli.
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Tabela 6: Wyznaczenie rzeczywistej wilgotnosci poszczegolnych sktadnikbw morfologicznych.

Udzig’f ‘ .. | zawarto $6 wody Zawarto $¢ _ -

Lp. Skiadnik morfologiczny poszczeg_olpych Wilgotno $¢ (w calym _Korekta’ _ wody (w Wilgotno $¢

sktadnikéw elementarna — wilgotno $ci calym skorygowana

morfologicznych SUITEL) strumieniu)

1 | Frakcje biodegradowalne 28,03% 70% 19,6% 2,61% 22,2% 79,3%
2 | Papier i tektura 19,67% 19% 3,8% 1,83% 5,6% 28,5%
3 | Opakowania wielomateriatowe 2,32% 12% 0,3% 0,22% 0,5% 21,3%
4 | Tworzywa sztuczne 15,06% 8% 1,1% 1,40% 2,5% 16,8%
5 | Tekstylia 2,93% 25% 0,7% 0,27% 1,0% 34,1%
6 |Szkio 12,13% 0% 0,0% 1,13% 1,1% 9,3%
7 | Metale 2,85% 0% 0,0% 0,27% 0,3% 9,3%
8 | Odpady mineralne powyzej 10 mm 0,64% 0% 0,0% 0,06% 0,1% 9,3%
9 | Drewno 0,21% 16% 0,0% 0,02% 0,1% 25,3%
10 | Frakcja 0-10 mm 6,15% 25% 1,5% 0,57% 2,1% 34,3%
11 | Odpady budowlane 2,34% 0% 0,0% 0,22% 0,2% 9,3%
12 | Inne odpady 7,68% 60% 4,6% 0,71% 5,3% 69,3%
13 | Razem: 100,00% - 31,7% - - 41,0%

Zrédto:  Obliczenia whasne.
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3.2. Charakterystyka strumienia odpadow zbieranych selektywnie

3.2.1. llos¢ i sktad dostarczanych odpadéw opakowaniowych

Zgodnie z  danymi przekazanymi przez  Zamawiajgcego  (pism nr
ZGOK/JRK/KZ/1495/2013 z dn. 21.08.2013r.) obecnie system selektywnej zbiorki odpaddéw
generuje powstawania nastepujgcych strumieni frakcji materiatowych:

» Papier —2621,8 Mg/rok
» Tworzywa sztuczne —1831,0 Mg/rok
» Szkto — 3342,56 Mg/rok
> Metale — 8,7 Mg/rok

> Razem — 7804,10 Mg/rok

Biorgc pod uwage powyzsze dane, proporcje pomiedzy poszczegdlnymi strumieniami
odpadow ksztaltowac sie bedzie nastepujaco:

» Papier — 33,6%
» Tworzywa sztuczne —-23,5%
> Szkio —42,8%
> Metale -0,1%

» Razem —100%

Ze wzgledu na brak danych odnosnie skladu morfologicznego poszczegdélnych
strumieni odpadow zalozono nastepujgcy sktad odpadow trafiajgcy do oczyszczenia na linii
SOO:

Tabela 7: Wyznaczenie sktadu morfologicznego odpadéw zbieranych selektywnie.

Lp. Sktad odpadow At mo[rcz ]Ioglczny
1. | Papier i tektura, w tym: 33,6%
karton 30,0%
papier 70,0%
2. | Tworzywa sztuczne, w tym: 23,5%
foli 30,0%
PET 30,0%
PE 20,0%
PP; PS 20,0%
3. | Szkio 42,8%
4. | Metale 0,1%

Zrodio: Dane przekazane przez Zamawiajgcego/ zatozenia wiasne.

Do wymiarowania linii technologicznej oraz wyznaczenia efektéw funkcjonowania SOO
przyjeto wskaznik udziatu zabrudzehn w strumieniu odpadéw opakowaniowych kierowanych
do doczyszczenia w SOO na poziomie 15%.

3.2.2. Charakterystyka poszczegolnych strumieni odp  adoéw

opakowaniowych
Z uwagi fakt dostarczania odpadow opakowaniowych do ZUOK w formie trzech
niezaleznych strumieni odpadow tj:

» Zbierane selektywnie odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych
» Zbierane selektywnie odpady opakowaniowe z papieru i makulatury
» Zbierane selektywnie odpady opakowaniowe ze szkia
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W calu wyznaczenia skladu morfologicznego poszczegoélnych strumieni odpaddéw
przyjeto nastepujgcy rozdziat poszczegodlnych skiadnikow odpadéw opakowaniowych
pomiedzy strumienie odpaddw dostarczanych do Zaktadu:

Tabela 8: Rozdziat strumienia odpaddw zbieranych selektywnie.

Rodzaj strumienia [%]
Lp. Frakcja
Tworzywa sztuczne Makulatura Szkio
1 | Papieritektura, w tym:
karton 5% 90% 5%
papier 5% 90% 5%
2 Tworzywa sztuczne, w
tym:
foli 90% 5% 5%
PET 90% 5% 5%
PE 90% 5% 5%
PP; PS 90% 5% 5%
3 | Szkio 5% 5% 90%
4 | Metale 90% 5% 5%

Zrodlo: Zatozenia wiasne.
Biorgc pod uwage powyzsze, trafiajgcy do doczyszczania na linie SOO strumien

zbieranych selektywnie odpadow opakowaniowych z tworzyw sztucznych ksztalttowac sie
bedzie nastepujaco:

Tabela 9: Charakterystyka strumienia odpadow opakowaniowych z tworzyw sztucznych.

, Sktad morfologiczny Udziat masowy
Lp. Sktad odpadow %] [Mg/rok]
1 karton 0,8% 49
2 papier 1,8% 114
3 Folia 20,9% 1 359
4 PET 20,9% 1 359
5 PE 13,9% 906
6 PP;PS 13,9% 906
7 Szkto 3,6% 231
8 Metale 9,4% 612
9 Zabrudzenia 15,0% 977
10 |Razem 100,0% 6 512

Zrédio: Obliczenia wiasne.

Bazujgc na zalozeniach przedstawionych w tabeli 7 oraz 8 wyznaczono
charakterystyke strumienia odpadow opakowaniowych z papieru i makulatury ktora
przedstawia sie nastepujaco:
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Tabela 10: Charakterystyka strumienia odpadow opakowaniowych z papieru i makulatury.

, Sktad morfologiczny Udziat masowy

Lp. Sktad odpadow %] [Mg/rok]
1 karton 21,7% 881
2 papier 50,6% 2 056
3 Folia 1,9% 75

4 PET 1,9% 75

5 PE 1,2% 50

6 PP;PS 1,2% 50

7 Szkio 5,7% 231
8 Metale 0,8% 34

9 Zabrudzenia 15,0% 610
10 Razem 100,0% 4 064

Zrédio: Obliczenia wiasne.

Strumien odpadow opakowaniowych ze szkia kierowanych do doczyszczenia na linii
SOO wyznaczono na podstawie danych zawartych w tabelach 7i 8:

Tabela 11: Charakterystyka strumienia odpadéw opakowaniowych szklanych.

, Sktad morfologiczny Udziat masowy

Lp. Skitad odpadow %] [Mg/rok]
1 karton 0,9% 49

2 papier 2,1% 114
3 Folia 1,4% 75

4 PET 1,4% 75

5 PE 0,9% 50

6 PP;PS 0,9% 50

7 Szkto 76,7% 4162
8 Metale 0,6% 34

9 Zabrudzenia 15,0% 814
10 Razem 100,0% 5424

Zrédto: Obliczenia wiasne.

3.3.  Wyniki oblicze n procesowych

3.3.1. Bilans masowy instalacji przetwarzania odpad

nastepujgce strumienie odpadow:

wielkogabarytowych (DOW)

ow

Jednym z elementdéw projektowanego ZUOK w Olsztynie bedzie instalacja Demontazu
Odpadow Wielkogabarytowych (DOW). W wyniku funkcjonowania instalacji powstawac beda

VYV VVYV

Frakcje wysokoenergetyczne — skierowane do PPP
Frakcje materialowe — skierowane do boksow magazynowych lub SOO

Strumien odpadow wielkogabarytowych biatych (RTV/AGD) — skierowany do
utylizacji do specjalistycznych instalacji zewnetrznych
Odpady niebezpieczne — skierowane do MON

Balast — skierowany na sktadowisko odpadow
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Wielkosci poszczegdblnych strumieni odpadéw powstajgcych w wyniku funkcjonowania
DOW przedstawione zostaly w ponizszej tabeli:

Tabela 12: Bilans masowy instalacji DOW.

Lp. Strumie h odpadow Warto $¢ Jednostka
1 |Wydajnosc instalacji, w tym: 2500 Mg/rok
2 |llos¢ wydzielonych odpaddéw niebezpiecznych 100 Mg/rok
3 | llos¢ wydzielonych frakcji materialowych 600 Mg/rok
4 \Illvots;/%\{vydmelonych frakcji wysokoenergetycznych do PPP, 1050 Mg/rok

Tworzywa sztuczne (5,0%) 53 Mg/rok
Tekstylia (5,0%) 53 Mg/rok
Drewno (90%) 945 Mg/rok
5 |Balast 125 Mg/rok
6 |RTV/AGD 625 Mag/rok

Uwaga: Ze wzgledu na brak danych odnosnie charakterystyki strumienia odpaddéw
trafiajgcego do DOW wielko$¢ strumieni okreslajgcych produkty przetwarzania
odpaddéw wielkogabarytowych przyjeto na podstawie danych z analogicznych
instalacji. Rzeczywiste rodzaje i wielkosci strumieni produktéw bedg $cisle zalezec
od skladu i wkasciwosci przyjmowanych do Zaktadu odpadow wielkogabarytowych.

3.3.2. Bilans masowy instalacji przetwarzania odpad 6w budowlanych
(IPOB)

Jednym ze strumieni odpadow trafiajgcych do ZUOK w Olsztynie bedg odpady
budowlane przewidziane do przetworzenia w Instalacji Przetwarzania Odpadow
Budowlanych (IPOB).

W wyniku funkcjonowania IPOB powstawac¢ bedg nastepujgce strumienie odpadow:

» Kruszywa stanowigce frakcje handlowe

» Kruszywa nie nadajgce sie do ponownego wykorzystania — balast na skladowisko
» Frakcje wysoko energetyczne — kierowane do PPP

» Frakcje materialowe — kierowane do bokéw magazynowych lub SOO

» Odpady niebezpieczne

Bilans masowy instalacji IPOB obrazujgcy wielko$s¢ poszczegdélnych strumieni
powstajgcych w IPOB przedstawiono tabeli ponizej:

Tabela 13: Bilans masowy instalacji IPOB.

Lp. Strumie n odpadéw Warto $¢é Jednostka
1 Wydajnos¢ instalacji 5000 Mg/rok
2 llos¢ wydzielonych odpadow niebezpiecznych 125 Mg/rok
3 llos¢ wydzielonych frakcji materialowych 150 Mg/rok
4 g;)ric wydzielonych frakcji wysokoenergetycznych, w 750 Mg/rok

Tworzywa sztuczne (5,0%) 38 Mg/rok
Tekstylia (5,0%) 38 Mg/rok
Szkto (5,0%) 38 Mg/rok
Metale (5,0%) 38 Mg/rok
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Lp. Strumie n odpadéw Warto $¢é Jednostka
Drewno (80,0%) 600 Mg/rok
5 llos¢ wydzielonych kruszyw 3000 Mg/rok
6 llos¢ powstatego balastu 975 Mg/rok

Uwaga: Ze wzgledu na brak danych odnosnie charakterystyki strumienia odpaddéw
trafiajgcego do IPOB wielko$¢ strumieni okreslajgcych produkty przetwarzania
odpaddéw budowlanych przyjeto na podstawie danych z analogicznych instalaciji.
Rzeczywiste rodzaje i wielkosci strumieni produktow bedg Scisle zalezec¢ od sktadu
i wkasciwosci przyjmowanych do Zaktadu odpadéw budowlanych.

3.3.3. Bilans masowy instalacji segregacji odpadow opakowaniowych
(SO0)

Zaprojektowania instalacja segregacji odpadéw opakowaniowych umozliwia¢ bedzie
przetworzenie w sakli roku 16 000 Mg zbieranych selektywnie odpaddéw opakowaniowych.
Zgodnie z zalozeniami projektowymi, instalacja SOO umozliwiaé bedzie przetworzenie
odpadéw opakowaniowych dostarczanych na teren ZUOK w trzech oddzielnych
strumieniach:

» Zbierane selektywnie odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych
» Zbierane selektywnie odpady opakowaniowe z papieru i makulatury
» Zbierane selektywnie odpady opakowaniowe szklane

Z uwagi na konieczno$¢ przetwarzania na instalacji SOO trzech oddzielnych
strumieni odpaddéw, zatozono nastepujgcy rezim pracy instalacji sortowania odpaddw
opakowaniowych:

» Doczyszczanie tworzyw sztucznych — 750 h/rok
» Doczyszczanie papieru i makulatury — 500 h/rok
» Doczyszczanie opakowan szklanych — 500 h/rok

3.3.3.1. Segregacja tworzyw sztucznych

3.3.3.1.1. Preselekcja

Strumien odpaddéw opakowaniowych kierowany na linie technologiczng w ujeciu
procentowym i masowym bedzie charakteryzowat sie nastepujgcym skfadem:

Tabela 14: Strumier odpadow opakowaniowych tworzyw sztucznych kierowany

na linie SOO.
Sktad morfologiczny Udziat masowy
Lp. Sktad odpadow

[%0] [Mg/rok] [Mga/h]
1 |karton 0,8% 48,96 0,07
2 | papier 1,8% 114,24 0,15
3 |Folia 20,9% 1 358,64 1,81
4 |PET 20,9% 1 358,64 1,81
5 |PE 13,9% 905,76 1,21
6 |PP;PS 13,9% 905,76 1,21
7 |Szkio 3,6% 231,20 0,31
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i Sktad morfologiczny Udziat masowy
Lp. Sktad odpadow
[%0] [Mg/rok] [Mg/h]
8 |Metale 9,4% 612,00 0,82
Zabrudzenia 15,0% 976,80 1,30
10 |Razem 100,0% 6 512,00 8,68
Zrodio: Obliczenia wiasne

Strumien odpadow opakowaniowych po zadokowaniu na linie technologiczng
poddany zostanie procesowi preselekcji w kabinie sortowniczej zadaniem ktorej bedzie
wydzielenie z odpadow frakcji moggcych zakiécic prace dalszych uktadow technologicznych.

Efekty funkcjonowania kabiny preselekcji wyznaczono w oparciu 0 hastepujgce
zalozenia:

» llos¢ sortowaczy —8o0s.
» Wydajnos¢ sortowania — 120 kg/os/h

Bazujgc na powyzszych zalozeniach wyznaczono wielkos¢ strumienia wydzielonego
w kabanie preselekcji ktory wynosi ok. 720Mg/rok (0,96 Mg/h) i sktadac sie bedzie w gtéwnej
mierze z folii wielkoformatowych.

W ponizszej tabeli przedstawiono sklad strumienia odpadéw opakowaniowych po
procesie preselekcji skierowany na separator balistyczny:

Tabela 15: Charakterystyka strumienia odpadéw opakowaniowych z tworzyw sztucznych po
procesie preselekciji.

Sktad :

Lp. Skiad odpadéw morfologiczny Udziat masowy

[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 |karton 0,8% 48,96 0,07
2 papier 2,0% 114,24 0,15
3 | Folia 11,0% 638,64 0,85
4 |PET 23,5% 1 358,64 1,81
5 |PE 15,6% 905,76 1,21
6 |PP;PS 15,6% 905,76 1,21
7 | Szkio 4,0% 231,20 0,31
8 |Metale 10,6% 612,00 0,82
9 | Zabrudzenia 16,9% 976,80 1,30
10 |Razem 100,0% 5 792,00 7,72

3.3.3.1.2. Separacja balistyczna

Odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych po preselekcji zostang skierowane do
procesu separacji gdzie przy uzyciu separatora balistycznego zostang rozdzielone na frakcje
kulistg i ciezkg (3D) oraz ptaskg i lekkg (2D) oraz frakcje drobng <40mm. W ponizszej tabeli
przedstawiono sposéb podziatu poszczegolnych wskaznikéw morfologicznych strumienia
odpadow opakowaniowych z tworzyw sztucznych na separatorze balistycznym:
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Tabela 16: Rozdziat strumienia odpaddw opakowaniowych tworzyw sztucznych na
separatorze balistycznym..

Lp. Sktadnik 2D 3D <40mm
1 karton 80% 10% 10%
2 | papier 40% 50% 10%
3 |Folia 80% 10% 10%
4 |PET 45% 45% 10%
5 |PE 20% 70% 10%
6 |PP;PS 40% 40% 20%
7 | Szkio 10% 10% 80%
8 |Metale 20% 70% 10%
9 | Zabrudzenia 30% 30% 40%

Zrodto: Zatozenia wlasne

W ponizszych tabeli przedstawiono charakterystyke morfologiczng strumienia 3D
wydzielonego odpadow opakowaniowych na separatorze balistycznym:

Tabela 17: Charakterystyka strumienia frakcji 3D tworzyw sztucznych.

Skla_d Udziat masowy

Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%0] [Mg/rokK] [Ma/h]
1 karton 0,2% 5 0,01
2 | papier 2,3% 57 0,08
3 |Folia 2,6% 64 0,09
4 |PET 24, 7% 611 0,82
5 |PE 25,6% 634 0,85
6 |PP;PS 14,6% 362 0,48
7 | Szkio 0,9% 23 0,03
8 |Metale 17,3% 428 0,57
9 Zabrudzenia 11,8% 293 0,39
10 |Razem 100,0% 2478 3,30

Strumien 2D powstajgcy w wyniku separacji balistycznej odpadoéw opakowaniowych z
tworzyw sztucznych na separatorze balistycznym bedzie charakteryzowat sie nastepujgcymi
parametrami:

Tabela 18: Charakterystyka strumienia frakcji 2D tworzyw sztucznych.

Sk"a.d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 karton 1,8% 39 0,05
2 papier 2,1% 46 0,06
3 |Folia 23,3% 511 0,68
4 |PET 27,9% 611 0,82
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Sk+a_d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Ma/h]
5 |PE 8,3% 181 0,24
6 |PP;PS 16,5% 362 0,48
7 | Szkio 1,1% 23 0,03
8 |Metale 5,6% 122 0,16
9 | Zabrudzenia 13,4% 293 0,39
10 |Razem 100,0% 2189 2,92

Poza frakcjg 2D i 3D wydzielona ze strumienia opakowan z tworzyw sztucznych na
separatorze balistycznym wydzielona zostanie frakcja <40mm ktéra skierowana zostanie do
zasobni PPO. Frakcja <40mm charakteryzowac sie bedzie nastepujgcymi parametrami:

Tabela 19: Charakterystyka strumienia frakcji <40mm wydzielonej z tworzyw sztucznych.

Sk"a.d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Ma/h]
1 |karton 0,4% 5 0,01
2 |papier 1,0% 11 0,02
3 |Folia 5,7% 64 0,09
4 |PET 12,1% 136 0,18
5 |PE 8,1% 91 0,12
6 |PP;PS 16,1% 181 0,24
7 | Szkio 16,4% 185 0,25
8 |Metale 5,4% 61 0,08
9 | Zabrudzenia 34,7% 391 0,52
10 |Razem 100,0% 1125 1,50

3.3.3.1.3. Separacja optopneumatyczna

Wydzielone z frakcji odpaddw opakowaniowych z tworzyw sztucznych frakcje 2D i 3D
poddane zostang separacji optopneumatycznej z wykorzystaniem separatorow typu NIR.

Zastosowane optoseparatory NIR charakteryzowa¢ sie beda nastepujgcymi
parametrami pracy:

» Skutecznos¢ wydzielania porzadnej frakciji — 80%
» Czystos¢ wydzielanej frakcji — 90%,

Zastosowany ukfad separacji bedzie miat mozliwos¢ wyboru rodzaju wydzielanej
frakcji. W przeprowadzonym wariancie obliczeniowym zalozono, ze z frakcji 2D i 3D
wydzielany bedzie PET.

Bazujgc na powyzszych zatozeniach wyznaczono strumien wydzielany z frakcji 3D z
tworzyw sztucznych w wyniku funkcjonowania optoseparatora NIR (3D), ktory
charakteryzowac sie bedzie nastepujgcymi parametrami:
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Tabela 20: Charakterystyka strumienia wydzielanego na separatorze NIR (3D) z tworzyw

sztucznych.
Sk+qd Udziat masowy
Lp. Sktad odpadow morfologiczny
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 |karton 0,0% 0 0,00
2 | papier 0,3% 2 0,00
3 |Folia 0,3% 2 0,00
4 |PET 90,0% 489 0,65
5 |PE 3,4% 18 0,02
6 |PP;PS 1,9% 11 0,01
7 | Szkio 0,1% 1 0,00
8 |Metale 2,3% 12 0,02
9 Zabrudzenia 1,6% 9 0,01
10 |Razem 100,0% 543 0,72

Frakcja 2D wydzielona na separatorze balistycznym rowniez poddana zostanie
optoseparacji na separatorze NIR (2D), w wyniku ktorej wydzielony zostanie nastepujgcy
strumien odpadow:

Tabela 21: Charakterystyka wydzielanego na separatorze NIR (2D) z tworzyw sztucznych.

Sk*a.d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 |karton 0,2% 1 0,00
2 |papier 0,3% 2 0,00
3 |Folia 3,2% 18 0,02
4 |PET 90,0% 489 0,65
5 |PE 1,1% 6 0,01
6 |PP;PS 2,3% 12 0,02
7 | Szkio 0,1% 1 0,00
8 |Metale 0,8% 4 0,01
9 |Zabrudzenia 1,9% 10 0,01
10 |Razem 100,0% 543 0,72

W wyniku wydzielenia z frakcji 3D wymaganej frakcji odpadow powstawa¢ bedzie balast
kierowany do segregacji manualnej. W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke
balastu powstajgcego w wyniku separacji optopneumatycznej frakcji 3D:

Tabela 22: Balast po separacji NIR frakcji 3D tworzyw sztucznych.

Sk"a.d Udziat masowy
Lp. Skfad odpadow morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 |karton 0,2% 5 0,01
2 | papier 2,9% 55 0,07
3 |Folia 3,2% 62 0,08
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Sk"a.d Udziat masowy

Lp. Skfad odpadow morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
4 |PET 6,3% 122 0,16
5 |PE 31,8% 616 0,82
6 |PP;PS 18,2% 352 0,47
7 | Szkio 1,2% 22 0,03
8 |Metale 21,5% 416 0,55
9 |Zabrudzenia 14, 7% 285 0,38
10 |Razem 100,0% 1935 2,58

W wyniku funkcjonowania separatora NIR (2D) powstawa¢ bedzie balast z tworzyw
sztucznych o nastepujgcych parametrach:

Tabela 23: Balast po separacji NIR frakcji 2D tworzyw sztucznych.

Skla_d Udziat masowy

Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%0] [Mg/rokK] [Mga/h]
1 |karton 2,3% 38 0,05
2 papier 2, 7% 44 0,06
3 |Folia 30,0% 493 0,66
4 |PET 7,4% 122 0,16
5 |PE 10,6% 175 0,23
6 |PP;PS 21,3% 350 0,47
7 | Szkio 1,4% 22 0,03
8 |Metale 7,2% 118 0,16
9 |Zabrudzenia 17,2% 283 0,38
10 |Razem 100,0% 1646 2,19

3.3.3.1.4. Segregacja manualna

Balast po separacji optopneumatycznej powstajgcy z frakcji 2D i 3D tworzyw
sztucznych skierowany zostanie do manualnej segregacji celem wydzielenia pozostatych
frakcji majgcych charakter handlowy.

Na potrzeby obliczen bilansowych przyjeto, ze podczas segregacji manualnej
wydzielane zostang nastepujgce frakcje materiatow:

» Frakcja 3D:

* PE

= PP;PS
» Frakcja 2D:

o Folia

o PP;PS

W ponizszej tabeli przedstawiono wyniki obliczen bilansowych segregacji manualne;j
balastu po separacji NIR frakcji 2D oraz 3D wydzielonych z odpadéw opakowaniowych z
tworzyw sztucznych.
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Tabela 24: Segregacja manualna frakcji 3D i 2D tworzyw sztucznych.

Rodzaj wydzielanego . llo$¢ wydzielonego materiatu
Lp. . llos¢ sortowaczy
materiatu [Mg/rok] | [Mg/h]
Frakcja 3D
1 |PE 4 360 0,48
2 |PP;PS 2 180 0,24
3 |Razem 6 540 0,72
Frakcja 2D
4 | Folia 4 300 0,40
5 |PP;PS 2 180 0,24
6 |Razem 6 480 0,64

Powstaty wyniku separacji manualnej balast z frakcji 2D i 3D skierowany zostanie na
linie SMP w celu wytworzenia paliwa alternatywnego. W ponizszej tabeli przedstawiono
charakterystyke balastu powstatego w wyniku segregacji odpadéw opakowaniowych tworzyw
sztucznych:

Tabela 25: Balast z segregacji odpadow opakowaniowych z tworzyw sztucznych.

Skigd Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%0] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 karton 1,7% 43 0,06
2 papier 3,9% 100 0,13
3 Folia 10,0% 255 0,34
4 PET 9,6% 245 0,33
5 PE 16,8% 430 0,57
6 PP; PS 13,3% 342 0,46
7 Szkio 1,7% 45 0,06
8 Metale 20,9% 534 0,71
9 Zabrudzenia 22,2% 567 0,76
10 |Razem 100,0% 2 560 3,41

Sktad morfologiczny balastu powstatego w wyniku segregacji odpadow
opakowaniowych sprowadzony do 12 gtdwnych skiadnikdw morfologicznych przedstawia¢
sie bedzie nastepujgco:

Tabela 26: Balast z segregacji odpadow opakowaniowych z tworzyw sztucznych
sprowadzony do gtéwnych skiadnikéw morfologicznych.

Lp. Frakcja Udziat procentowy Udziat masowy

[%] [Mg/rok] [Mg/h]

1 |Frakce 12,35% 316 0,42
biodegradowalne

2 Papier i tektura 5,55% 142 0,19

3 O'pakowanl'a 1.02% o6 0.03
wielomateriatowe
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3.3.3.2.1. Preselekcja

1 Srlara Udziat procentowy Udziat masowy
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
4 | Tworzywa sztuczne 49,68% 1272 1,70
5 | Tekstylia 1,29% 33 0,04
6 |Szkio 1,75% 45 0,06
7 | Metale 20,86% 534 0,71
8 OdpaQy mineralne 0.28% 7 0.01
powyzej 10 mm
9 Drewno 0,09% 2 0,00
10 |Frakcja 0-10 mm 2,71% 69 0,09
11 | Odpady budowlane 1,03% 26 0,04
12 |Inne odpady 3,38% 87 0,12
13 |Razem 100,00% 2 560 3,41
3.3.3.2.  Segregacja makulatury

Strumien odpadow opakowaniowych z papieru i makulatury kierowany na linie SOO
charakteryzowa¢ sie bedzie nastepujgcymi parametrami:

Tabela 27: Strumier odpaddéw opakowaniowych makulatury i papieru kierowany na linie

SOO0.
Sk"a.d Udziat masowy

Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Ma/h]
1 karton 21,7% 881 1,76
2 papier 50,6% 2 056 4,11
3 Folia 1,9% 75 0,15
4 PET 1,9% 75 0,15
5 PE 1,2% 50 0,10
6 PP; PS 1,2% 50 0,10
7 Szkio 5,7% 231 0,46
8 Metale 0,8% 34 0,07
9 Zabrudzenia 15,0% 610 1,22
10 |Razem 100,0% 4064 8,13

Pierwszg z operacji technologicznych przeprowadzonych podczas segregaciji
odpadow opakowaniowych z makulatury i papieru bedzie preselekcja, zadaniem ktorej jest
wydzielenie ze strumienia odpaddéw frakcji mogacych zakioci¢ proces technologicznych
(duzych kartonow, arkuszy papieru).

Efekty funkcjonowania kabiny preselekcji wyznaczono w oparciu 0 nastepujgce
zalozenia:
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— 8 o0s.
— 120 kg/os/h

» llos¢ sortowaczy
» Wydajnos¢ sortowania

Uwzgledniajgc powyzsze zatozenia wyznaczono wielkos¢ strumienia wydzielonego w
kabanie preselekcji ktéry wynosi ok. 480Mg/rok (0,96 Mg/h) i sklada¢ sie bedzie w gtéwnej
mierze z kartonu.

Strumien odpadéw opakowaniowych z makulatury i papieru po procesie preselekciji
charakteryzowaé sie bedzie nastepujgcymi parametrami:

Tabela 28: Strumiert odpaddéw opakowaniowych makulatury i papieru kierowany na linie

SOO.
Sk*a.d Udziat masowy

Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 karton 11,2% 401 0,80
2 papier 57.4% 2 056 411
3 Folia 2,1% 75 0,15
4 PET 2,1% 75 0,15
5 PE 1,4% 50 0,10
6 PP; PS 1,4% 50 0,10
7 Szkio 6,5% 231 0,46
8 Metale 0,9% 34 0,07
9 Zabrudzenia 17,0% 610 1,22
10 |Razem 100,0% 3584 7,17

3.3.3.2.2. Separacja balistyczna

Odpady opakowaniowe po procesie preselekcji zostang poddane separacji
balistycznej z rozdziatem na frakcje 3D; 2D oraz frakcje drobng <40mm.

Uwzgledniajgc zatozenia podziatu odpadow na poszczegdlne frakcje na separatorze
balistycznym (zgodnie z tabelg nr 16) wyznaczono charakterystyke poszczegoélnych
strumieni powstajgcych na separatorze balistycznym.

Wydzielona na separatorze balistycznym frakcja 3D makulatury i papieru
charakteryzowac sie bedzie nastepujgcymi wiasciwosciami:
Tabela 29: Charakterystyka frakcji 3D wydzielonej z makulatury i papieru.
Sk"a.d Udziat masowy

Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rok] [Mg/h]
1 |karton 2,9% 40 0,08
2 papier 73, 7% 1028 2,06
3 |Folia 0,5% 8 0,02
4 |PET 2,4% 34 0,07
5 |PE 2,5% 35 0,07
6 |PP;PS 1,4% 20 0,04
7 | Szkio 1,7% 23 0,05
8 |Metale 1,7% 24 0,05
9 |Zabrudzenia 13,1% 183 0,37
10 |Razem 100,0% 1395 2,79
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W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke strumienia frakcji 2D wydzielonego
Z papieru i makulatury doczyszczanych na linii SOO:

Tabela 30: Charakterystyka frakcji 2D wydzielonej z makulatury i papieru.

Sk"a.d Udziat masowy

Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 karton 21,7% 321 0,64
2 papier 55,5% 823 1,65
3 Folia 4,1% 60 0,12
4 |PET 2,3% 34 0,07
5 |PE 0,7% 10 0,02
6 |PP;PS 1,4% 20 0,04
7 | Szkio 1,6% 23 0,05
8 |Metale 0,5% 7 0,01
9 Zabrudzenia 12,3% 183 0,37
10 |Razem 100,0% 1481 2,96

W wyniku funkcjonowania separatora balistycznego przetwarzajgcego makulature i
papier powstanie rowniez strumien frakcji drobnej <40mm charakteryzujgcy sie
nastepujgcymi wiasciwosciami:

Tabela 31: Charakterystyka strumienia frakcji <40mm wydzielonej z papieru i makulatury.

Sk+a_d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadow morfologiczny
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 karton 5,7% 40 0,08
2 papier 29,0% 206 0,41
3 Folia 1,1% 8 0,02
4 PET 1,1% 8 0,02
5 PE 0,7% 5 0,01
6 PP:PS 1,4% 10 0,02
7 Szkio 26,1% 185 0,37
8 Metale 0,5% 3 0,01
9 Zabrudzenia 34,4% 244 0,49
10 |Razem 100,0% 708 1,42

3.3.3.2.3. Separacja optopneumatyczna

Wydzielone z frakcji odpadow opakowaniowych z papieru i makulatury frakcje 2D i 3D
poddane zostang separacji optopneumatycznej z wykorzystaniem separatorow typu NIR.

Zastosowane optoseparatory NIR charakteryzowa¢ sie bedg nastepujgcymi
parametrami pracy:

» Skutecznos¢ wydzielania porzadnej frakciji — 80%
» Czystos¢ wydzielanej frakcji —90%,
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Zastosowany uklad separacji bedzie miat mozliwos¢ wyboru rodzaju wydzielanej
frakcji. W przeprowadzonym wariancie obliczeniowym zalozono, ze z frakcji 2D i 3D
wydzielane bedg frakcje papieru.

Bazujgc na powyzszych zatozeniach wyznaczono strumien wydzielany z frakcji 3D z papieru

i makulatury w wyniku funkcjonowania optoseparatora NIR (3D). Wiasciwosci strumienia
przedstawiono w tabeli ponizej:

Tabela 32: Charakterystyka strumienia wydzielanego na separatorze NIR (3D) z papieru i

makulatury.
Sk"a.d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 karton 1,1% 10 0,02
2 papier 90,0% 823 1,65
3 Folia 0,2% 2 0,00
4 PET 0,9% 8 0,02
5 PE 1,0% 9 0,02
6 PP; PS 0,5% 5 0,01
7 Szkio 0,6% 6 0,01
8 Metale 0,6% 6 0,01
9 Zabrudzenia 5,0% 46 0,09
10 |Razem 100,0% 914 1,83

W wyniku separacji NIR frakcji 2D odpadow opkapowaniowych z papieru i makulatury
powstawac¢ bedzie strumien o nastepujgcych parametrach:

Tabela 33: Charakterystyka strumienia wydzielanego na separatorze NIR (2D) z papieru i

makulatury.
Sk"a.d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 karton 4,9% 36 0,07
2 papier 90,0% 658 1,32
3 Folia 0,9% 7 0,01
4 PET 0,5% 4 0,01
5 PE 0,2% 1 0,00
6 PP; PS 0,3% 2 0,00
7 Szkio 0,4% 3 0,01
8 Metale 0,1% 1 0,00
9 Zabrudzenia 2,8% 20 0,04
10 |Razem 100,0% 731 1,46

Balast powstajacy w wyniku separacji optopneumatycznej frakcji 3D z odpadow
opakowaniowych z makulatury i papieru charakteryzowaé sie bedzie nastepujgcymi
parametrami:
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Tabela 34: Charakterystyka balastu z separatora NIR (3D) z makulatury i papieru.

Sk+a_d Udziat masowy
Lp. Skfad odpaddéw morfologiczny
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 karton 6,3% 30 0,06
2 papier 42.7% 206 0,41
3 Folia 1,2% 6 0,01
4 PET 5,3% 26 0,05
5 PE 5,5% 26 0,05
6 PP; PS 3,1% 15 0,03
7 Szkio 3,6% 17 0,03
8 Metale 3, 7% 18 0,04
9 Zabrudzenia 28,5% 137 0,27
10 |Razem 100,0% 481 0,96

Charakterystyke strumienia powstajgcego w wyniku separacji optopnemumatycznej
NIR (2D) frakcji 2D wydzielonej z odpadéw opakowaniowych z makulatury i papieru
przedstawiono w ponizszej tabeli:

Tabela 35: Charakterystyka balastu z separatora NIR (2D) z makulatury i papieru.

Sk"a.d Udziat masowy

Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 karton 38,1% 285 0,57
2 papier 21,9% 165 0,33
3 Folia 7,2% 54 0,11
4 PET 4,0% 30 0,06
5 PE 1,2% 9 0,02
6 PP;PS 2,4% 18 0,04
7 Szkio 2,7% 21 0,04
8 Metale 0,8% 6 0,01
9 Zabrudzenia 21,7% 163 0,33
10 |Razem 100,0% 750 1,50

3.3.3.2.4. Segregacja manualna

Balast powstajacy po wydzieleniu na separatorach NIR frakcji materiatowych z
makulatury i papieru skierowany zostanie do segregacji manualnej celem wydzielenia
pozostatych frakcji handlowych.

Na potrzeby obliczen bilansowych przyjeto, ze podczas segregacji manualnej
wydzielane zostang nastepujgce frakcje materiatow:

» Frakcja 3D:
= papier

» Frakcja 2D:
o Karton
o Papier

Ponizsza tabela obrazuje efekty procesu segregacji manualnego balastu po separaciji
NIR frakcji 2D i 3D:
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Tabela 36: Segregacja manualna frakcji 3D i 2D papieru i makulatury.

R_odzaj B llos¢ wydzielonego materiatu

Lp. Wygggﬁgﬁgo llo$¢ sortowaczy [Mg/rok] Mg/h]
Frakcja 3D

1 Papier 6 120 0,24

3 |Razem 6 120 0,24
Frakcja 2D

4 Karton 4 200 0,40

5 Papier 2 80 0,16

6 |Razem 6 280 0,56

Balast po segregacji odpadéw opakowaniowych z makulatury skierowany zostanie na
linie SMP celem wytworzenia paliwa alternatywnego. W ponizszej tabeli przedstawiono
charakterystyke balastu powstajgcego w wyniku doczyszczania papieru i makulatury:

Tabela 37: Charakterystyka balastu powstajgcego w wyniku doczyszczania papieru i

makulatury.
Sk+a_d Udziat masowy

Lp. Skfad odpadéw morfologiczny

[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 karton 13,9% 116 0,23
2 papier 20,5% 170 0,34
3 Folia 7,1% 59 0,12
4 PET 6,7% 56 0,11
5 PE 4,3% 35 0,07
6 PP; PS 4,0% 33 0,07
7 Szkto 4,6% 38 0,08
8 Metale 2,9% 24 0,05
9 Zabrudzenia 36,1% 300 0,60
10 |Razem 100,0% 831 1,66

Sktad morfologiczny balastu powstatego w wyniku segregacji odpadoéw

opakowaniowych z papieru i makulatury sprowadzono do 12 gtéwnych skfadnikow
morfologicznych. W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke balastu powstalego w
wyniku segregacji makulatury i papieru:

Tabela 38: Balast z segregacji odpadow opakowaniowych z panieru i makulatury
sprowadzony do gtéwnych skiadnikéw morfologicznych.

. iat t iat
L Sl Udziat procentowy Udziat masowy

[%6] [Mg/rokK] [Mga/h]

1 |Frakce 19.5% 162 0,32
biodegradowalne

2 Papier i tektura 34,4% 286 0,57

3 |Opakowania 1,6% 13 0,03
wielomateriatowe

4 Tworzywa sztuczne 22,1% 183 0,37
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) Sl Udziat procentowy Udziat masowy
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
5 | Tekstylia 2,0% 17 0,03
6 |Szkio 4,6% 38 0,08
7 Metale 2,9% 24 0,05
8 OdpaQy mineralne 0.4% 4 0.01
powyzej 10 mm
9 Drewno 0,1% 1 0,00
10 |Frakcja 0-10 mm 4,3% 35 0,07
11 | Odpady budowlane 1,6% 13 0,03
12 |Inne odpady 6,5% 54 0,11
13 |Razem 100,0% 831 1,66
3.3.3.3. Segregacja szkia

kierowany na linie sortowniczg celem doczyszczenia:

Zaprojektowana linia segregacji odpadow opakowaniowych umozliwia¢ bedzie
doczyszczanie opakowan szklanych. Proces doczyszczania odbywaé sie bedzie w kabinie
preselekcji, a balast z sortowania skierowany zostanie do kontenera usytuowanego za
kabing.

W ponizszej tabeli przedstawiono szacunkowy skiad odpaddéw opakowaniowych

Tabela 39: Strumien odpadéw opakowaniowych szklanych kierowany na linie SOO.

Sk"a.d Udziat masowy
Lp. Sktad odpadéw morfologiczny
[%6] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 karton 0,9% 49 0,10
2 papier 2,1% 114 0,23
3 Folia 1,4% 75 0,15
4 PET 1,4% 75 0,15
5 PE 0,9% 50 0,10
6 PP;PS 0,9% 50 0,10
7 Szkio 76,7% 4162 8,32
8 Metale 0,6% 34 0,07
9 Zabrudzenia 15,0% 814 1,63
10 |Razem 100,0% 5424 10,85

W wyniku prowadzenia procesu mozliwe bedzie prowadzenie procesu rozdziatu szkia
na kolorowe i biale, lub doczyszczanie strumienia odpadéw opakowaniowych szklanych z
zanieczyszczen.

W trakcie prowadzenia procesu doczyszczania szkia nie przewiduje sie powstawiania
balastu oraz innych znaczacych strumieni odpadow niz stluczka szklana.

3.3.4. Bilans masowy instalacji PPO

Do zasobni odpadow zmieszanych zlokalizowanej w instalacji PPO trafia¢ bedg
nastepujgce strumienie odpadow:
» Zmieszane odpady komunalne (tabela nr 5)
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» Frakcja <40mm wydzielona w SOO z odpadow opakowaniowych z tworzyw

sztucznych.

» Frakcja <40mm wydzielona w SOO z odpadéw opakowaniowych z papieru i

makulatury

Mieszanina powyzszych strumieni

technologiczna przetwarzania odpadéw zmieszanych (PPO).
charakterystyke odpadéw dozowanych na linie technologiczna.

odpadow stanowi¢ bedzie wsad na linie

Ponizej przedstawiono

Tabela 40: Sktad odpadoéw dozowany na linie technologiczng.

SR Udziat masow
Lp. Frakcja procentowy y
[%] [Mg/rok] [Mg/h]
1 Frakcje biodegradowalne 27,9% 26 983 5,62
2 Papier i tektura 19,6% 18 950 3,95
3 Opakowania wielomateriatowe 2,3% 2235 0,47
4 Tworzywa sztuczne 15,3% 14 807 3,08
5 |Tekstylia 2,9% 2818 0,59
6 |Szkio 12,3% 11 893 2,48
7 Metale 2,9% 2772 0,58
8 g(r:lr?ady mineralne powyzej 10 0.6% 613 0.13
9 Drewno 0,2% 203 0,04
10 | Frakcja 0-10 mm 6,1% 5916 1,23
11 | Odpady budowlane 2,3% 2 252 0,47
12 |Inne odpady 7,6% 7 390 1,54
13 |Razem 100,0% 96 833 20,17
Zrédto:  Obliczenia wtasne na podstawie danych z tabeli 5, 26 oraz 38.
3.3.4.1. Preselekcja

technologiczng PPO bedzie preselekcja.

Pierwszym 2z proceséw jakim bedg poddawane odpady kierowane na linie

dwuetapowej tj.:
» Preselekcja odpadow w zasobni.
» Preselekcja odpadbéw w kabinie preselekcji.

Przewiduje sie zastosowanie preselekciji

Celem prowadzenia procesu preselekcji jest zabezpieczenie linii technologicznej
przed zawartymi w odpadach zmieszanych frakcjami moggcymi uszkodzi¢ lub spowodowac
nieprawidtowe dziatanie urzadzen znajdujgcych sie w dalszym ciggu technologicznym.
Ponizsza tabela przedstawia bilans procesu preselekcji prowadzonego w PPO:

Tabela 41: Bilans procesu preselekcji w PPO.

Rodzaj wydzielanego » llo$¢ wydzielonego materiatu

B #naétleria’fu ° llos¢ sortowaczy [Mg/rok] \ [Mg/h]
Preselekcja w zasobni

1 Papier i tektura 2 96 0,02

2 Tworzywa sztuczne 2 96 0,02

3 | Tekstylia 2 96 0,02

4 | Metale 2 192 0,04
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15 Rodzaj Wydz.ielanego [I5%6 sartowaczy llo$¢ wydzielonego materiatu
: materiatu [Mg/rokK] [Mg/h]
Odpagly_ mineralne > 96 0.02
5 |[powyze] 10 mm
6 | Odpady budowlane 2 336 0,07
7 |Razem 2 912 0,19
Preselekcja w kabinie
8 Papier i tektura 2 480 0,1
9 Tworzywa sztuczne 2 192 0,04
10 |Szkio 2 384 0,08
11 |Metale 2 48 0,01
Odpady mineralne
12 |powyZzej 10 mm 2 96 0,02
13 | Odpady budowlane 2 480 0,1
14 |Razem 4 1872 0,39

W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke strumienia odpadéw po procesie
preselekcji skierowanego do rozdziatu wielkosciowego na sicie bebnowym:

Tabela 42: Sktad odpadow zmieszanych po preselekcji.

Udziat .
_ Udziat masowy
Lp. Frakcja procentowy
[%6] [Mg/rok] [Ma/h]
1 |Frakcie 28.7% 26 983 56
biodegradowalne
2 | Papier i tektura 19,5% 18 374 3,8
3 |Opakowania 2.4% 2235 05
wielomateriatowe
4 Tworzywa sztuczne 15,4% 14 519 3,0
5 | Tekstylia 2,7% 2530 0,5
6 |Szkto 12,2% 11 509 2,4
7 | Metale 2, 7% 2532 0,5
8 Odpagly_ mineralne 0.4% 421 0.1
powyzej 10 mm
9 Drewno 0,2% 203 0,0
10 |Frakcja 0-10 mm 6,3% 5916 1,2
11 |Odpady budowlane 1,5% 1436 0,3
12 |Inne odpady 7,9% 7 390 15
13 |Razem 100,0% 94 049 19,6

3.3.4.2. Rozdziat wielko $ciowy na sicie
Odpady zmieszane poddane zostang rozdziatowi wielkosciowemu w celu
wyodrebnieniu frakcji:
» <150mm skierowanej bezposrednio do procesu biosuszenia;
» >150mm skierowane do wezla rozdrabniania.
W ponizszej tabeli przedstawiono podziat wielkosciowy odpaddw na sicie bebnowym
o wielkosci oczek 150mm:
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Tabela 43: Rozdziat odpadéw zmieszanych na sicie bebnowym.

Frakcja <150mm Frakcja >150mm
P TG Skiad Udziat masowy Skiad Udziat masowy
morfologiczny morfologiczny

[%] [Mg/rokK] [Mg/h] [%0] [Mg/rok] |[Mg/h]
Frakcje biodegradowalne 32,2% 24 284 51 14,42% 2 698 0,6
Papier i tektura 15,6% 11 760 2,4 35,34% 6 615 1,4
3 vovi%?gr%g'?enrlig’rowe 2,3% 1699 0,4 2,87% 537 0,1
4 Tworzywa sztuczne 13,9% 10 454 2,2 21,72% 4 065 0,8
5 Tekstylia 2,5% 1898 0,4 3,38% 633 0,1
6 Szkio 14,5% 10934 2,3 3,07% 575 0,1
7 Metale 2,3% 1747 0,4 4,19% 785 0,2
g | onipadymineraine powyze) 0,5% 375 0,1 0,25% 46 0,0

mm

9 Drewno 0,2% 163 0,0 0,22% 41 0,0
10 |Frakcja 0-10 mm 7,1% 5324 11 3,16% 592 0,1
11 | Odpady budowlane 1,3% 1005 0,2 2,30% 431 0,1
12 |Inne odpady 7,6% 5 690 1,2 9,08% 1700 0,4
13 |Razem 100,0% 75 332 15,7 100,00% 18 717 3,9
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3.3.4.3. Rozdrabnianie frakcji >150mm oraz dodawani__e frakcji
wysokoenergetycznych (PPP)

Frakcja >150mm wydzielona na sicie bebnowym poddana zostanie rozdrobnieniu do
wielkosci <150mm w wezle rozdrabniania odpadow i skierowana zostanie do procesu
biosuszenia wraz z frakcjg <150mm wydzielong na sicie bebnowym.

Poza frakcja >150mm w wezle rozdrabniania prowadzony bedzie proces
rozdrabniania frakcji wysokoenergetycznych pozyskiwanych z odpadéw na innych
instalacjach w ZUOK tj:

» Frakcje wysokoenergetyczne wydzielone z odpadéw budowlanych w IPOB
(tabela nr 12)

> Frakcje wysokoenergetyczne wydzielone z odpadoéw wielkogabarytowych w
DOW (tabela nr 13)

Charakterystyka strumienia frakcji nadsitowej (>150mm) wraz z dozowanymi
frakcjami wysokoenergetycznymi przedstawiona zostata w tabeli ponizej:

Tabela 44: Sktad frakcji nadsitowej wraz z frakcjami wysokoenergetycznymi z IPOB i DOW.

G Udziat masowy
Lp. Frakcja procentowy
[%0] [Mg/rokK] [Mg/h]
1 Frakcje biodegradowalne 13,15% 2 698 0,6
2 Papier i tektura 32,24% 6 615 1,4
3 |Opakowania 2,61% 537 0,1
wielomateriatowe
4 Tworzywa sztuczne 20,25% 4155 0,9
5 | Tekstylia 3,52% 723 0,2
6 |Szkio 2,99% 613 0,1
7 Metale 4,01% 822 0,2
8 Odpady mineralne powyzej 0.23% 46 0.0
10 mm
9 Drewno 7,73% 1586 1,1
10 |Frakcja 0-10 mm 2,88% 592 0,1
11 | Odpady budowlane 2,10% 431 0,1
12 |Inne odpady 8,28% 1700 0,4
13 |Razem 100,00% 20517 51

3.3.4.4. Strumie i odpaddéw kierowany do SBP
Rozdrobniona frakcja >150 raz z frakcjami wysokoenergetycznymi z DOW i IPOB
zostanie zmieszana z frakcjg <150mm wydzielona na sicie, a nastepnie zostanie skierowana
do procesu biosuszenia.
W ponizszej tabeli przedstawiono sktad oraz charakterystyke strumienia odpadéw
kierowanego do procesu biosuszenia:
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Tabela 45: Charakterysytka strumienia kierowanego do procesu biosuszenia.

Projekt Technologiczny Wykonawczy

_ Udziat procentowy Udziat masowy Wilgotno $¢
Lp. Frakcja
[%] [Mg/rok] [Mg/h] [%]

1 Frakcje biodegradowalne 28,15% 26 983 5,6 79,30%
2 Papier i tektura 19,17% 18 374 3,8 28,50%
3 Opakowania wielomateriatowe 2,33% 2235 0,5 21,30%
4 Tworzywa sztuczne 15,24% 14 609 3,1 16,80%
5 Tekstylia 2,73% 2 620 0,6 34,10%
6 Szkto 12,05% 11 547 2,4 9,30%
7 Metale 2,68% 2570 0,6 9,30%
8 r(1)q<r:1T§)ady mineralne powyzej 10 0.44% 421 01 9.30%
9 Drewno 1,82% 1748 1,1 25,30%
10 Frakcja 0-10 mm 6,17% 5916 1,2 34,30%
11 Odpady budowlane 1,50% 1436 0,3 9,30%
12 Inne odpady 7,71% 7 390 15 69,30%
13 Razem 100,00% 95 849 20,8 41,25%
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3.3.5. Bilans masowy instalacji SBP

Projekt Technologiczny Wykonawczy

3.3.5.1. Zalozenia projektowe
W wyniku prowadzenia procesu biosuszenia w suszonych odpadach zachodzi¢ beda
réwnolegle dwa procesy biologiczno fizyczne:
» Proces odparowania wody
» Proces rozkiadu tatworozktadalnej materii organicznej z wytworzeniem energii

cieplne;j.

W ponizszej tabeli przedstawiono zalozenia obrazujgce zmiane wiasciwosci
fizycznych (wilgotnosci) poszczegdlnych sktadnikbw morfologicznych jak réwniez stopnia
rozktadu tatworozkitadalnej materii organicznej:

Tabela 46: ZatoZenia technologiczne procesu biosuszenia.

Parametr
Lp. Frakcja Redukcja SPCheJ. Redukcja wilgotno $ci
masy organicznej [%]
[%0]
1 |Frakcje biodegradowalne 15,00% 31,0%
2 | Papier i tektura 0,00% 20,0%
3 | Opakowania wielomateriatowe 0,00% 10,0%
4 | Tworzywa sztuczne 0,00% 8,0%
5 | Tekstylia 0,00% 20,0%
6 |Szkio 0,00% 0,0%
7 | Metale 0,00% 0,0%
8 | Odpady mineralne powyzej 10 mm 0,00% 0,0%
9 |Drewno 0,00% 10,0%
10 |Frakcja 0-10 mm 0,00% 4,0%
11 | Odpady budowlane 0,00% 0,0%
12 |Inne odpady 0,00% 30,0%

Strumien odpadéw po procesie

nastepujgcymi wtasciwosciami:

biosuszenia bedzie charakteryzowat sie
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Tabela 47: Charakterysytka strumienia po procesie biosuszenia.

. Slerdls: Udziat masowy Wilgotno $¢
Lp. Frakcja procentowy
[%6] [Mg/rok] Mg/h] [%]

1 Frakcje biodegradowalne 14,42% 9831 2,0 48,30%
2 Papier i tektura 21,05% 14 358 3,0 8,50%
3 Opakowania wielomateriatowe 2,91% 1983 0,4 11,30%
4 Tworzywa sztuczne 19,54% 13 328 2,8 8,80%
5 Tekstylia 2,95% 2010 0,4 14,10%
6 Szkto 16,93% 11 547 2,4 9,30%
7 Metale 3,77% 2570 0,5 9,30%
8 Odpady mineralne powyzej 10 mm 0,62% 421 0,1 9,30%
9 Drewno 2,26% 1542 0,3 15,30%
10 Frakcja 0-10 mm 7,97% 5437 1,1 30,30%
11 Odpady budowlane 2,11% 1436 0,3 9,30%
12 Inne odpady 5,48% 3738 0,8 39,30%
13 Razem 100,00% 68 200 14,2 18,31%

NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS
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3.3.6. Bilans masowy instalacji SMP
Uktad technologiczny segmentu mechanicznego przetwarzania odpadéw umozliwiac
bedzie prace instalacji w trzech opcjach technologicznych:

Wariant | — przetwarzanie tylko odpadéw zmieszanych (produkt SBP)

Wariant Il — Przetwarzanie odpadéw zmieszanych wraz z balastem z SOO (tworzywa
sztuczne)

Wariant 11l — Przetwarzania odpadow zmieszanych wraz z balastem z SOO (makulatura)

Dodatkowo w celach bilansowych w ciggu obliczen przedstawiony zostanie bilans roczny
instalacji jako suma produktu biosuszenia oraz balastu z instalacji SOO tgcznie.

Kazdy z powyzszych wariantébw charakteryzowa¢ sie bedzie odmiennym bilansem
masowym, oraz innym obcigzeniem jednostkowym urzgdzen technologicznych.

3.3.6.1. Wsad nalini e technologiczn a.

Charakterystyke strumienia odpadéw kierowanego na instalacje SMP wyznaczono w
oparciu o dane przedstawione w tabeli nr 26; 38; 47. Ponizsza tabela obrazuje sktad
morfologiczny w ujeciu procentowym i masowym strumienia odpadow kierowanego do
przetworzenia na SMP w poszczegolnych wariantach technologicznych:

Tabela 48: Charakterystyka strumienia kierowanego na SMP.

. Wariant | Wariant Il Wariant IlI o LEe
Lp. Frakcja catorocznym
[%] | [Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] | [Mg/rok]
1 E.rakqe 14% | 2,0 | 14% | 2,47 | 14% | 2,38 | 14% | 10315
iodegradowalne
2 Papier i tektura 21% 3,0 20% | 3,18 | 21% | 3,56 | 21% | 14786
3 |Opakowania 3% | 04 | 3% | 045 | 3% | 044 | 3% | 2023
wielomaterialowe
4 Tworzywa sztuczne 20% 2,8 21% | 4,47 | 20% | 3,14 | 21% | 14783
5 Tekstylia 3% 0,4 3% 0,46 3% 0,45 3% 2061
6 Szkio 17% 2,4 16% | 2,47 | 17% | 2,48 | 16% | 11629
7 Metale 4% 0,5 4% 1,25 4% 0,58 4% 3128
g | Odpady mineraine 1% | 01 | 1% | 0,10 | 1% | 0,10 | 1% | 432
powyzej 10 mm
9 Drewno 2% 0,3 2% 0,32 2% 0,32 2% 1545
10 |Frakcja 0-10 mm 8% 11 8% 1,23 8% 1,21 8% 5543
11 | Odpady budowlane 2% 0,3 2% 0,33 2% 0,33 2% 1476
12 |Inne odpady 5% 0,8 5% 0,89 5% 0,87 5% 3870
13 |Razem 100% | 14,2 |100% | 17,62 |100% | 15,87 |100% | 71591
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3.3.6.2. Separacja metali
Pierwszym w kolejnosci weztem przetwarzania odpadoéw jest wezet separacji metali
zelaznych i niezelaznych.
Wymiarowanie wezta separacji metali zelaznych i niezelaznych przeprowadzono przy
zalozeniu nastepujgcych parametréw pracy separatoréw, oraz rozdziatlu pomiedzy metalami
zelaznymi i niezelaznymi w ogélnym strumieniu metali:

» Skutecznos¢ wydzielania porzadnej frakcji —75%
» Czystos¢ wydzielanej frakcji — 80%
» Udziat metali zelaznych - 75%
» Udziat metali niezelaznych - 25%

W ponizszej tabeli przedstawiono bilans masowy wezla separacji metali zelaznych i
niezelaznych w poszczegolnych wariantach technologicznych:

Tabela 49: Bilans masowy wezla separacji metali.

Wariant | Wariant Il Wariant 111 o7 Ujely
Lp. Parametr catorocznym
[Mg/h] [Mg/h] [Mg/h] [Mg/rok]
1 |!los¢ wydzielonych 0,40 0,94 0,44 2346
metali, w tym:
Metale Zzelazne 0,30 0,70 0,33 1759
Metale niezelazne 0,10 0,23 0,11 586
llos¢ wydzielonych
2 zabrudzen wraz z 0,10 0,23 0,11 586
metalami, w tym:
Papier i tektura 0,03 0,07 0,03 176
Tworzywa sztuczne 0,04 0,08 0,04 205
Tekstylia 0,02 0,05 0,02 117
Frakcja 0-10 mm 0,02 0,04 0,02 88
Razem materiat
3 wydzielony na 0,50 1,17 0,55 2932
separatorach

W wyniku wydzielenia ze strumienia odpadow metali zelaznych i niezelaznych sktad
morfologiczny i wiasciwosci odpadow ulegng zmianie. W ponizszej tabeli przedstawiono
charakterystyke strumienia odpaddw po wezle wydzielania metali:

Tabela 50: Charakterystka strumienia odpadéw po wydzieleniu metali.

. : . W ujeciu
_ Wariant | Wariant Il Wariant [l calorocznym
Lp. Frakcja
[%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[[Mg/h] | [%] |[Mg/rok]
1 |Frakce 15% | 2,05 | 15% | 2,47 | 15% | 2,38 | 15% | 10315
biodegradowalne
2 | Papieritektura 22% 2,96 21% 3,11 22% 3,53 21% 14610
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Wariant | Wariant Il Wariant Ill LG
. catorocznym
Lp. Frakcja

[%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/rok]

3 a%?gr?]";f‘enr'&owe 3% | 041 | 3% | 045 | 3% | 0,44 | 3% | 2023
4 |Tworzywa sztuczne | 20% | 2,74 | 21% | 4,39 | 20% | 3,11 | 21% | 14578
5 |Tekstylia 3% | 0,40 | 3% | 042 | 3% | 043 | 3% | 1943
6 |Szkio 18% | 2,41 | 17% | 2,47 | 17% | 2,48 | 17% | 11629

7 | Metale 1% | 0,13 | 1% | 0,31 | 1% | 0,15 | 1% 782

g |Odpadyminerane | 0| 409 | 105 | 010 | 1% | 010 | 1% | 432

powyzej 10 mm

9 |Drewno 2% | 0,32 | 2% | 032 | 2% | 0,32 | 2% | 1545
10 |Frakcja 0-10 mm 8% | 1,12 | 8% | 1,19 | 8% | 1,19 | 8% | 5455
11 | Odpady budowlane | 2% 0,30 2% 0,33 2% 0,33 2% 1476
12 |Inne odpady 6% | 0,78 | 6% | 0,89 | 6% | 0,87 | 6% | 3870
13 |Razem 100% | 13,71 | 100% | 16,45 | 100% | 15,32 | 100% | 68659

3.3.6.3. Separacja powietrzna
Po procesie separacji metali zelaznych i niezelaznych strumien odpadéw w SMP
zostanie poddany separacji balistycznej w wyniku ktorej zostanie rozdzielony na frakcje
lekkie (palne) oraz ciezkie (balast). Wezet separacji powietrznej zostat zwymiarowany w
oparciu 0 nastepujgce zalozenia odnosnie podziatu poszczegdlnych sktadnikow

morfologicznych w wyniku separacji:

Tabela 51: Zalozenia rozdziatu strumienia odpadow w separatorze powietrznym.

Lp. Frakcja Frakcje ci ezkie Frakcje lekkie
1 | Frakcje biodegradowalne 40% 60%
2 | Papier i tektura 10% 90%
3 | Opakowania wielomateriatowe 10% 90%
4 | Tworzywa sztuczne 10% 90%
5 |Tekstylia 10% 90%
6 |Szkio 95% 5%
7 | Metale 95% 5%
8 | Odpady mineralne powyzej 10 mm 95% 5%
9 Drewno 80% 20%
10 |Frakcja 0-10 mm 30% 70%
11 | Odpady budowlane 95% 5%
12 |Inne odpady 30% 70%

W wyniku separacji powietrznej wygenerowane zostang dwa strumienie odpadow —
frakcja lekka stanowigca RDF oraz frakcja ciezka ktora zostanie skierowana do dalszego
przetwarzania.

W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke wydzielonej na separatorze
powietrznym frakcji lekkiej:
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Tabela 52: Charakterystyka frakcji lekkiej wydzielonej w SMP.

Wariant | Wariant Il Wariant Wil eciu
) catorocznym
Lp. Frakcja
[%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/rokK]
1 |Frakce 14% | 1,23 | 14% | 1,48 | 14% | 1,43 | 14% | 6189
biodegradowalne
2 Papier i tektura 31% | 2,67 | 30% | 2,80 | 31% | 3,18 | 30% 13149
3 |Opakowania 4% | 037 | 4% | 0,40 | 4% | 0,40 | 4% | 1821
wielomateriatlowe
4 | Tworzywa sztuczne | 29% | 2,47 | 30% | 3,95 | 29% | 2,79 | 30% | 13120
5 Tekstylia 4% 0,36 4% 0,37 4% 0,39 4% 1749
6 Szkio 1% 0,12 1% 0,12 1% 0,12 1% 581
7 Metale 0% 0,01 0% 0,02 0% 0,01 0% 39
g |Odpady mineralne 0% | 0,00 | 0% | 0,00 | 0% | 0,00 | 0% 22
powyzej 10 mm
9 Drewno 1% 0,06 1% 0,06 1% 0,06 1% 309
10 |Frakcja 0-10 mm 9% 0,78 9% 0,83 9% 0,83 9% 3818
11 | Odpady budowlane 0% 0,01 0% 0,02 0% 0,02 0% 74
12 |Inne odpady 6% | 0,55 6% | 063 | 6% | 0,61 | 6% 2709
13 |Razem 100% | 8,63 |100% | 10,70 | 100% | 9,85 |100% | 43580

SMP charakteryzowac sie bedzie nastepujgcymi parametrami:

Frakcja ciezka powstajgca w wyniku separacji powietrznej strumienia odpadow w

Tabela 53: Charakterystyka frakcji ciezkiej wydzielonej w SMP.

Wariant | Wariant Il Wariant Il i Ufjcet
Lp. Frakcja catorocznym
[%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h]| [%] |[Mg/rok]
1 E.r akcje 16% | 0,82 | 16% | 0,99 | 16% | 0,95 | 16% | 4126
iodegradowalne
2 | Papieritektura 6% | 0,30 6% | 0,31 6% | 0,35 | 6% 1461
3 |Opakowania 1% | 0,04 | 1% | 0,04 | 1% | 0,04 | 1% | 202
wielomaterialowe
4 | Tworzywa sztuczne 5% | 0,27 | 6% | 0,44 | 5% | 0,31 | 6% 1458
5 |Tekstylia 1% | 0,04 | 1% | 0,04 | 1% | 0,04 | 1% 194
6 |Szkio 45% | 2,29 | 44% | 2,34 | 45% | 2,36 | 44% | 11048
7 |Metale 3% | 0,13 | 3% | 0,30 | 3% | 0,14 | 3% 743
g |Odpadymineraine | .o | g | 296 | 009 | 2% | 0,09 | 2% | 410
powyzej 10 mm
9 |Drewno 5% | 0,26 | 5% | 0,26 | 5% | 0,26 | 5% 1236
10 |Frakcja 0-10 mm 7% | 034 | 7% | 0,36 | 7% | 0,36 | 7% 1636
11 | Odpady budowlane 6% | 0,28 6% | 0,32 6% | 0,31 | 6% 1402
12 |Inne odpady 5% | 0,23 | 5% | 0,27 | 5% | 0,26 | 5% 1161
13 |Razem 100% | 5,08 |100% | 5,76 |100% | 5,48 |100% | 25078
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Optoseparacja (NIR) frakcji ci

ezkiej
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Frakcja ciezka w celu wydzielenia z pozostatych w niej po procesie separacji

powietrznej frakcji wysokoenergetycznych skierowana zostanie na optoseparator NIR (RDF).
zZwymiarowany przy nastepujgcych

Wezet

optoseparacji

NIR (RDF) zostat

zalozeniach technologicznych:
» Skutecznos¢ wydzielania porzadnej frakciji
» Czystos¢ wydzielanej frakcji

frakcje odpadow:

» Frakcja wydzielona pozytywnie — RDF

» Pozostalos¢ po wydzieleniu RDF — Balast

W  ponizszej tabeli

przedstawiono

charakterystyke

—75%
- 80%

strumienia
wysokoenergetycznych wydzielonych z balastu po separacji powietrznej w instalacji SMP:

Tabela 54: Charakterystyka RDF wydzielonego z frakcji ciezZkiej.

W wyniku funkcjonowania wezta optoseparacji RDF postawa¢ bedg nastepujgce

frakcji

Wariant | Wariant Il Wariant Il Sl el
. catorocznym
Lp. Frakcja
[%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/roK]
1 |Frakcje 36% | 0,61 | 35% | 0,74 | 36% | 0,71 | 36% | 3094
biodegradowalne
2 | Papieritektura 13% | 0,22 | 13% | 0,23 | 13% | 0,26 | 13% 1096
3 |Opakowania 20 | 0,03 | 2% | 0,03 | 2% | 0,03 | 2% 152
wielomateriatowe
4 | Tworzywa sztuczne 12% | 0,21 13% | 0,33 12% | 0,23 13% 1093
5 |Tekstylia 2% 0,03 2% 0,03 2% 0,03 2% 146
6 Szkto 15% | 0,25 15% | 0,31 15% | 0,31 14% 1258
7 Metale 1% 0,01 1% 0,04 1% 0,02 1% 85
g |Odpadyminerane | 400 | 01 | 106 | 001 | 1% | 0,01 | 1% | 47
powyzej 10 mm
9 Drewno 11% | 0,19 11% | 0,19 11% | 0,19 11% 927
10 |Frakcja 0-10 mm 2% 0,04 2% 0,05 2% 0,05 2% 186
11 | Odpady budowlane 2% | 0,03 2% | 0,04 | 2% | 0,04 | 2% 160
12 |Inne odpady 5% 0,09 5% 0,10 5% 0,10 5% 435
13 |Razem 100% | 1,73 |100% | 2,08 [100% | 1,96 |100% | 8680

Balast powstaty w wyniku wydzielenia z frakcji ciezkiej frakcji wysokoenergetycznych
charakteryzowac sie bedzie nastepujgcymi parametrami:

Tabela 55: Charakterystyka balastu po separacji RDF z frkacji cieZkiej.

Wariant | Wariant Il Wariant Il Wil eciu
) catorocznym
Lp. Frakcja
[%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/rokK]
1 | Frakce 6% | 020 | 6% | 025 | 6% | 0,24 | 6% | 1031
biodegradowalne
2 | Papieritektura 2% | 0,07 2% | 0,08 | 2% | 0,09 | 2% 365
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Wariant | Wariant Il Wariant Il UL
. catorocznym
Lp. Frakcja
[%] |[Ma/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/h] | [%] |[Mg/roK]
3 |Opakowania 0% | 001 | 0% | 001 | 0% | 001 | 0% | 51
wielomateriatowe
4 | Tworzywa sztuczne 2% 0,07 2% 0,11 2% 0,08 2% 364
5 | Tekstylia 0% | 0,01 | 0% | 0,01 0% | 0,01 | 0% 49
6 |Szkio 61% | 2,03 | 60% | 2,03 | 61% | 2,04 | 60% 9789
7 | Metale 3% | 0,11 | 4% | 0,26 | 3% | 0,12 | 4% 658
g |Odpadymineraine | .o | 7 | 296 | 008 | 2% | 008 | 2% | 364
powyzej 10 mm
9 |Drewno 2% | 0,06 2% | 0,06 | 2% | 0,06 | 2% 309
10 |Frakcja 0-10 mm 9% | 0,30 9% | 0,31 9% | 0,31 | 9% 1450
11 | Odpady budowlane 8% | 0,25 8% | 0,28 | 8% | 0,27 | 8% 1243
12 |Inne odpady 4% | 0,45 | 4% | 0,17 | 4% | 0,16 | 4% 726
13 |Razem 100% | 3,35 |100% | 3,64 |100% | 3,47 |100% | 16399
3.3.6.5. Segregacja manualna balastu

celem wydzielenia pozostatosci

Balast po separacji NIR (RDF) skierowany zostanie do kabiny sortowniczej kohcowej

frakcji

nie majgcych charakteru

inertnego. Frakcje

wydzielone w spso¢ manualny zostang skierowane do konteneréw zlokalizowanych pod
trybung sortowniczg, a nastepnie przetransportowane zostang do buforu RDF. W ponizszej
tabeli przedstawiono bilans masowy doczyszczania manualnego balastu w instalacji SMP:

Tabela 56: Segregacja reczna balastu z SMP.

llo$¢ wydzielonego materiatu
- llosé N
Lp. Frakcja : . : W ujeciu
sortowaczy | Wariant| | Wariant Il | Wariant |1l rocznym
[Mg/h] [Mg/h] [Mg/h] [Mg/rok]
1 |Frakcje 4 0,020 0,032 0,020 105
biodegradowalne
2 | Papier i tektura 4 0,036 0,040 0,040 178
g | worzywa 4 0,036 0,040 0,036 176
sztuczne
4 | Drewno 4 0,032 0,032 0,032 154
5 |Inne odpady 4 0,080 0,080 0,080 384
6 |Razem 4 0,204 0,224 0,208 996

Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z 0.0.
NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS
www.pangaz.com.pl e-mail: biuro@pangaz.com.pl

Strona 49 z 162




Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

3.3.6.6. Charakterystyka balastu
Balast powstaty w wyniku segregacji manualnej balastu po oproseparatorze NIR
(RDF) bedzie jednym z produktéw przetwarzania odpadow, i zostanie zdeponowany na
skladowisku odpadéw. W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke balastu
powstajgcego na linii SMP w poszczegdlnych wariantach technologicznych oraz w ujeciu
rocznym:
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Tabela 57: Balast po procesie sotowania.

Lp. Frakcja Sktad Wilgotno $§¢ Sucha masa | Ciepto spalania | Straty pra zenia prSatriaetr{ia
[%] | [Mg/h] [%] (%] [kJ/kg] [%s.m.] [% s.m.]
Wariant |
1 Eifgggera towalne 59% | 018 53% 47% 24000 90% 42,0%
2 | Papier i tektura 1,2% 0,04 9% 91% 18 500 90% 82,3%
3 Vovi‘;?gr‘r’]";f‘e’}'ig,{owe 0,3% 0,01 11% 89% 22 000 90% 79,8%
4 Tworzywa sztuczne 1,0% 0,03 9% 91% 32 000 90% 82,1%
5 | Tekstylia 0,3% 0,01 14% 86% 22 000 90% 77.,3%
6 |Szkio 64,6% | 2,03 9% 91% 0 0% 0,0%
7 |Metale 3,6% 0,11 9% 91% 0 0% 0,0%
8 S:Vf’,?ggj T(')”;rr";‘]'”e 24% | 0,07 9% 91% 0 0% 0.0%
9 |Drewno 1,0% 0,03 15% 85% 18 500 90% 76,2%
10 | Frakcja 0-10 mm 9,5% 0,30 30% 70% 7 800 10% 7,0%
11 | Odpady budowlane 8,0% 0,25 9% 91% 0 0% 0,0%
12 | Inne odpady 2,1% 0,07 39% 61% 23 000 50% 30,3%
13 |Razem 100,0% | 3,14 15% 85% 3521 _ 6,9%
Wariant Il
[%] [Mg/h] [%] [%] [kJ/kg] [%s.m.] [% s.m.]
14 Eifgggera dowalne 6,3% 0,21 53% 47% 24000 90% 42,0%
15 | Papier i tektura 1,1% 0,04 9% 91% 18500 90% 82,3%
16 V?/i‘;?(')‘r?]";f‘er}'ig,‘ owe 0,3% 0,01 11% 89% 22000 90% 79,8%
17 | Tworzywa sztuczne 2.0% 0,07 9% 91% 32000 90% 82,1%
18 | Tekstylia 0,3% 0,01 14% 86% 22000 90% 77,3%
19 |Szkio 59,4% | 2,03 9% 91% 0 0% 0,0%
20 | Metale 7.5% 0,26 9% 91% 0 0% 0,0%
21 S:Vf’ljggj T(')”rirr";‘]'”e 23% | 0,08 9% 91% 0 0% 0,0%
22 Drewno 1,0% 0,03 15% 85% 18500 90% 76,2%
23 | Frakcja 0-10 mm 9,1% 0,31 30% 70% 7800 10% 7,0%
24 | Odpady budowlane 8,1% 0,28 9% 91% 0 0% 0,0%
25 |Inne odpady 2,6% 0,09 39% 61% 23000 50% 30,3%
26 | Razem 100,0% | 3,42 15% 85% 3983 _ 7,9%
Wariant Ill
[%] [Mg/h] [%] [%] [kJ/kg] [%s.m.] [% s.m)]
27 Eifggger sdowalne 6,7% 0,22 53% A7% 24000 90% 42,0%
28 | Papieri tektura 1,5% 0,05 9% 91% 18500 90% 82,3%
29 Vovi%?gr?]";f‘e”r'ig,@w o 0,3% 0,01 11% 89% 22000 90% 79,8%
30 |Tworzywa sztuczne 1,3% 0,04 9% 91% 32000 90% 82,1%
31 |Tekstylia 0,3% 0,01 14% 86% 22000 90% 77,3%
32 |Szkio 62.6% | 2,04 9% 91% 0 0% 0,0%
33 | Metale 3,7% 0,12 9% 91% 0 0% 0,0%
34 S:Vf’ljfgj T(')”r‘fqrr";‘]'”e 24% | 0,08 9% 91% 0 0% 0,0%
35 | Drewno 1,0% 0,03 15% 85% 18500 90% 76,2%
36 |Frakcja 0-10 mm 9,5% 0,31 30% 70% 7800 10% 7,0%
37 | Odpady budowlane 8,2% 0,27 9% 91% 0 0% 0,0%
38 |Inne odpady 2,5% 0,08 39% 61% 23000 50% 30,3%
39 |Razem 100,0% | 3,27 15% 85% 3942 _ 7.8%
W ujeciu rocznym
[%0] [Mg/rok] [%] [%0] [kJ/kg] [%s.m.] [% s.m.]
40 Eifgggera dowalne 6,0% 926 53% 47% 24000 90% 42,0%
41 | Papier i tektura 1,2% 187 9% 91% 18500 90% 82,3%
42 V?li%?(')‘r?]";f‘eﬁ'& owe 0,3% 51 11% 89% 22000 90% 79,8%
43 | Tworzywa sztuczne 1,2% 189 9% 91% 32000 90% 82,1%
44 | Tekstylia 0,3% 49 14% 86% 22000 90% 77,3%
45 | Szkio 63,6% | 9789 9% 91% 0 0% 0,0%
46 | Metale 4,3% 658 9% 91% 0 0% 0,0%
47 S:Vf’ljggj T(')”rirr";‘]'”e 24% | 364 9% 91% 0 0% 0.0%
48 | Drewno 1,0% 155 15% 85% 18500 90% 76,2%
49 | Frakcja 0-10 mm 9,4% 1450 30% 70% 7800 10% 7,0%
50 | Odpady budowlane 8,1% | 1243 9% 91% 0 0% 0,0%
51 |Inne odpady 2.2% 342 39% 61% 23000 50% 30,3%
52 |Razem 101,7% | 15 402 15% 85% 3634 _ 7.1%
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3.3.6.7. Charakterystyka RDF
Wytwarzane w instalacji SMP paliwo alternatywne bedzie mieszaning roznego
rodzaju strumieni odpadow takich jak:
» Frakcja lekka wydzielona na separatorze powietrznym
» Frakcje wysokoenergetyczne wydzielone na separatorze NIR (RDF)
» Frakcje wydzielone w kabinie doczyszczania balastu.

W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke powstajgcego paliwa
alternatywnego dla kazdego z analizowanych wariantéw obliczeniowych:
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Tabela 58: Charakterystyka wytwarzanego paliwa alternatywnego RDF.

. ‘x Ciepto aa
s el Skiad Wilgotno sé spalania Warto $¢€ opatowa
(%] Mg/h] (%] [kJ/kg] [kJ/kg]
Wariant |
1 Frakcje biodegradowalne 17,6% 1,86 43,3% 24 000 11 022
2 Papier i tektura 27,7% 2,92 8,5% 18 500 15 410
Opakowania
3 wielomateriatowe 3,8% 0,40 11,3% 22 000 17 273
4 Tworzywa sztuczne 25,6% 2,71 8,8% 32 000 27 222
5 Tekstylia 3, 7% 0,39 14,1% 22 000 17 244
6 Szkio 3,5% 0,37 9,3% 0 -
7 Metale 0,2% 0,02 9,3% 0 -
8 i)(;j[r)nar(rj]y mineralne powyzej 0.1% 0.01 9.3% 0 )
9 Drewno 2,7% 0,29 15,3% 18 500 15 296
10 Frakcja 0-10 mm 7,8% 0,82 30,3% 7 800 4 697
11 Odpady budowlane 0,4% 0,05 9,3% 0 -
12 Inne odpady 6,7% 0,71 39,3% 23 000 11691
13 Razem 100,0% 10,56 19,0% 21871 16 055
Wariant Il
[%] [Mg/h] [%] [kd/kg] [kd/kg]
14 Frakcje biodegradowalne 17,3% 2,25 43,3% 24000 11 022
15 Papier i tektura 23,6% 3,07 8,5% 18500 15410
Opakowania
16 wielomateriatowe 3,4% 0,44 11,3% 22000 17 273
17 Tworzywa sztuczne 33,1% 4,32 8,8% 32000 27 222
18 | Tekstylia 3,1% 0,41 14,1% 22000 17 244
19 Szkio 3,3% 0,44 9,3% 0 -
20 Metale 0,4% 0,06 9,3% 0 -
21 i)g[r)na:]y mineralne powyzej 0.1% 0,02 9.3% 0 )
22 Drewno 2,2% 0,29 15,3% 18500 15 296
23 Frakcja 0-10 mm 6,8% 0,88 30,3% 7800 4 697
24 Odpady budowlane 0,5% 0,06 9,3% 0 -
25 Inne odpady 6,2% 0,81 39,3% 23000 11 691
26 Razem 100,0% 13,04 18,9% 17 059
Wariant lll
[%] [Mg/h] [%] [kJ/kg] [kJ/kg]
27 Frakcje biodegradowalne 17,9% 2,16 43% 24000 11 022
28 Papier i tektura 28,9% 3,48 9% 18500 15410
Opakowania
29 wielomateriatowe 3,6% 0,43 11% 22000 17 273
30 Tworzywa sztuczne 25,4% 3,06 9% 32000 27 222
31 | Tekstylia 3,5% 0,42 14% 22000 17 244
32 Szkio 3,6% 0,44 9% 0 -
33 Metale 0,2% 0,03 9% 0 -
34 i)g[r)na:]y mineralne powyzej 0.1% 0,02 9% 0 )
35 Drewno 2,4% 0,29 15% 18500 15 296
36 Frakcja 0-10 mm 7,3% 0,88 30% 7800 4 697
37 Odpady budowlane 0,5% 0,06 9% 0 -
38 Inne odpady 6,5% 0,79 39% 23000 11 691
39 Razem 100,0% 12,06 19% 16 037
W ujeciu rocznym
[%] [Mg/rok] [%] [kJ/kg] [kJ/kg]
40 Frakcje biodegradowalne 17,6% 9 388 43% 24 000 11 022
41 Papier i tektura 27,1% 14 423 9% 18 500 15410
42 | Opakowania 3,7% 1973 11% 22 000 17 273
wielomateriatowe
43 | Tworzywa sztuczne 27,0% 14 389 9% 32 000 27 222
44 | Tekstylia 3,6% 1895 14% 22 000 17 244
45 Szkto 3,5% 1840 9% - -
46 Metale 0,2% 124 9% - -
47 i)(()j[r)nanc:y mineralne powyzej 0.1% 68 9% ) )
48 Drewno 2,6% 1390 15% 18 500 15 296
49 Frakcja 0-10 mm 7,5% 4 005 30% 7 800 4 697
50 |Odpady budowlane 0,4% 234 9% - -
51 Inne odpady 6,6% 3528 39% 23 000 11 691
52 Razem 100,0% 53 256 19% 22 078 16 252
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3.3.7. Bilans masowy ZUOK

W ponizszej tabeli przedstawiono bilans masowy Zakladu Unieszkodliwiania Odpadéw
Komunalnych w Olsztynie w sposob catosciowy uwzgledniajgc wszystkie procesy
technologiczne przeprowadzane na terenie ZUOK:

Tabela 59: Bilans masowy ZUOK w Olsztynie.

Lp. Strumie n odpadéw/produktow llosé
Strumienie odpadéw dowozonych do Zakladu
1 | Odpady komunalne zmieszane 95000
2 | Odpady opakowaniowe zbierane selektywnie 16000
3 | Odpady budowlane 5000
4 | Odpady wielkogabarytowe 2500
5 | Odpady niebezpieczne 1000
6 |Razem 119500
Produkty przetwarzania odpadoéw
7 | Paliwo alternatywne RDF 53 074
8 | Balast na skiadowisko 16 498
9 | Frakcje materiatowe wydzielone z odpaddéw, w tym: 17 243
Metale Zelazne i niezelazne 2 932
Frakcje wydzielone w SOO z tworzyw sztucznych 2107
Frakcje wydzielone w SOO z makulatury 2 045
Frakcje materiatowe wydzielone w IPOB 150
Frakcje materialowe wydzielone w DOW 600
Frakcje materialowe wydzielone podczas preselekc;ji
odpadow zmieszanych 2784
Frakcje materiatowe wydzielone podczas preselekciji
odpaddw zbieranych selektywnie 1201
Szkto 5 424
10 | Kruszywa wytworzone z odpaddéw budowlanych 3000
Odpady niebezpieczne przekazane do utylizacji poza terenem
11 |ZUOK 1225
Odpady wielkogabarytowe biate przekazane do utylizacji poza
12 |terenem ZUOK 625
13 |Razem 91 665
14 | Redukcja masy w procesie biosuszenia 27 836
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4. Rozwigzania technologiczne
4.1. Punkt ewidencji odpaddéw- obiekt nr 1

4.1.1. Budynek wagowy- obiekt nr 1a

4.1.1.1. Funkcja

Budynek wagowy do obstugi wag samochodowych pozwalajgcych na ewidencje
odpadéw dowozonych i wywozonych z Zakladu przeznaczony jest dla personelu
prowadzacego ewidencje odpadéw dostarczanych samochodami transportujgcymi odpady,
wjezdzajgcych i wyjezdzajgcych z terenu ZUOK. Zlokalizowany zostanie przy wadze
wyjazdowej z zakfadu, przy wyjezdzie (od potudniowej strony ZUOK). Budynek bedzie stuzyt
jako pomieszczenie biurowe oraz socjalno-sanitarne dla 4 pracownikéw.

4.1.1.2. Wyposa zenie

Budynek wagowy nalezy wyposazy¢ w:

» biurko operatora/ stét roboczy — 2 szt. — plyta meblowa gr. 1,8 cm, w okleinie o
ergonomicznym ksztaicie oraz wymiarach dopasowanych do wielkosci
pomieszczenia (mebel pod zabudowe), pozwalajgce na ustawienie wyposazenia
komputerowego i peryferyjnego (drukarka, monitor podglagdu z kamer oraz panel
obstugi videodomofonu),
fotel biurowy, obrotowy, tapicerowany — 2 szt.
kuchenka turystyczna 2-palnikowa elektryczna przenosna — 1 szt.
czajnik elektryczny poj. min. 0,9 I.
lodowka o wys. max 0,9 m, pod zabudowe — 1 szt.
zlewozmywak 1l-komorowy z ociekaczem ze stali nierdzewnej, zabudowany na
szafce,
szafka na produkty spozywcze, stojgca — 1 szt.
stét w aneksie kuchennym dla 2 oséb, 4 krzesta o siedzisku twardym (drewno lub
tworzywo).

VV VVVVYVY

41.1.3. Wytyczne

Przewiduje sie wykonanie budynku wagowego jako obiektu w konstrukcji murowanej
jednowarstwowej z dociepleniem metodg lekkg mokrg, jednokondygnacyjnego,
niepodpiwniczonego, o wymiarach w osiach 7,2 x 5,0 m, wolnostojgcego. Przewiduje sie
wyniesienie budynku ponad powierzchnie terenu do wysokosci 1,0 m, co bedzie miatlo na
celu poprawienie logistyki punktu ewidencji i umozliwienie bezkolizyjnej obstugi pojazdow
ciezarowych dowozgcych odpady. Wysokos¢ wewnetrzna pomieszczen wynosi¢ bedzie
2,5m.

W budynku obstugi wag przewidziano:

» pomieszczenie biurowe, w ktorym bedzie stanowisko pracy obstugi wag,

wyposazone w komputery,
» pomieszczenie aneksu kuchennego,
» pomieszczenie WC.

W budynku wagowym przewiduje sie wykonanie nastepujacych instalaciji:

wodociggowej,

C.w.u.,

kanalizacji sanitarnej,

kanalizacji deszczowej,

zasilania elektrycznego,

ogrzewania (elektryczne)

oswietlenia wewnetrznego oraz oswietlenia zewnetrznego,

VVVVVYVY
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» wentylacji grawitacyjnej i mechanicznej,

» staboprgdowych,

» odgromowej, wyrbwnawczej i ochronne;.

Instalacje obiektowe zostang przylgczone do instalacji i sieci wewnatrzzaktadowych.
Szczegdbtowe rozwigzania Budynku wagowego przedstawione zostaly na rys. nr 27.

4.1.2. Wagi —obiekt nr 1bilc

4.1.2.1. Funkcja

System ewidencji masy wwozonych i wywozonych na teren ZUOK odpaddéw
zrealizowany zostanie w formie dwoch wag samochodowych zlokalizowanych:

» Waga wjazdowa — w obrebie wjazdu na teren ZUOK od pdinocnej czesci Zakiadu.

» Waga wyjazdowa — w obrebie wyjazdu z terenu ZUOK od potudniowej czesci

Zaktadu w poblizu budynku wagowego.

Wagi wraz z dostarczonym systemem ewidencji komputerowej pozwolg na
prowadzenie ewidencji ilosciowej i jakosciowej obrotu odpadami na terenie Zaktadu.

Umozliwia¢ bedg wazenie duzych zestawow transportowych dowozacych odpady do
Zakladu. Stanowigcy wyposazenie punktu ewidencji odpaddw elektroniczny system
ewidencjonowania odpadow umozliwiaé bedzie integracje z systemem komputerowym
w zakresie administracji i ksiegowosci w identycznym sSrodowisku sprzetowym i
software'owym oraz w zakresie wspolnej dla systemu bazy danych.

Przewidywany do zastosowania system komputerowy umozliwiat bedzie integracje z
systemem zarzadzania flotg i prowadzeniem zbiérki odpadéw w PDGO.

4.1.2.2. Sposob funkcjonowania punktu ewidencii

Pojazdy transportujgce odpady na teren Zaktadu w Olsztynie kierowa¢ sie bedg na
wage wjazdowg w ZUOK zlokalizowang za wjazdem na teren Zakfadu. W trakcie wazenia,
miedzy przewoznikiem a osobg obslugujgca wagi, wymienione zostang podstawowe
informacje m.in. o rodzaju przywozonych odpadow, danych identyfikacyjnych przewoznika
oraz wydane zostang dyspozycje odnosnie miejsca wytadunku odpadow. Kontakt z osobg
obstugujgca wagi nastepowac bedzie poprzez instalacje typu interkom. Stali dostawcy i
przewoznicy identyfikowani bedg za pomocg kart magnetycznych przyktadanych do
czytnikow.

Wwozone na teren Zakladu odpady bedg kontrolowane i ewidencjonowane pod
katem:

- Deklarowanego rodzaju dowozonych odpadow,

- Deklarowanego rejonu lub miejscowosci, z ktérych pochodza odpady,

- Masy wwozonych odpaddw,

- Zgodnosci sktadu wwozonych odpadéw z regulaminem obiektu,

- Zgodnosci rzeczywistego skiadu przywozonych odpadow z deklaracjg producenta,
- Rodzaju wwozonych odpadow.

- Radioaktywnosci odpadéw.

Powyzsza kontrola dokonywana bedzie poprzez system sterowania i baze danych
(identyfikacja pojazdéw dowozgcych odpady) jak réwniez poprzez instalacje monitoringu
(kamery zlokalizowane w obrebie punktu ewidenciji).

Po wymienieniu podstawowych informacji z pracownikiem wagowym, przewoznik
wjedzie na wage, gdzie nastgpi pomiar masy wwozonego transportu Sygnat z miernika
przesytany zostanie dalej do komputera w budynku wagowym znajdujgcym sie przy wadze
wyjazdowej. Software zainstalowany na tym komputerze umozliwi wyswietlanie i obrobke
danych niezbednych do ilosciowej i jakosciowej ewidencji wwozonych odpadow.

Po zwazeniu, gdy na sygnalizacji swietlnej zapali sie zielone swiatto i podniesione
zostang szlabany stuzgce do sterowania ruchem, przewoznik uda sie do obiektu wczesniej
podanego przez wagowego.

Po roztadowaniu odpadéw w odpowiednim obiekcie przewoznik skieruje sie na wage
wyjazdowg przejezdzajgc wczesniej przez myjke kot i podwozi. Na wadze wyjazdowej

Strona 56 z 162
Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z 0.0.
NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS
www.pangaz.com.pl e-mail: biuro@pangaz.com.pl




Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

nastgpi ponowna identyfikacja przewoznika oraz pomiar wagi pustego taboru. Program
zainstalowany na komputerze w budynku wagowym na podstawie pomiaru ciezarku na
wadze wjazdowej i wyjazdowej okresli ilos¢ wwiezionych na teren Zakfadu odpadéw i
przewoznik otrzyma potwierdzenie dostarczenia odpadéw do ZUOK.

Punkt ewidencji odpaddéw zostanie wyposazony w program ewidencyjny
umozliwiajgcy zarzgdzenie systemem gospodarki odpadami na terenie ZUOK, w tym kontroli
ilosci i jakosci odpadow dostarczanych do Zaktadu ze Stacji przetadunkowych oraz Punktéw
Dobrowolnego Gromadzenia Odpadow. Program umozliwia¢ bedzie rowniez zarzgdzanie
flotg pojazdéw bedgcych w dyspozycji Uzytkownika ZUOK.

4.1.2.3. Wytyczne
Przewiduje sie wykonanie dwoch wag typu SCALEX w konstrukcji modularnej,
zelbetowej z prefabrykowanego pomostu i prefabrykowanego fundamentu w wers;ji
zaglebionej firmy ZBYCH-POL (posadowienie fundamentu 1 m p.p.t.), przeznaczone do
automatycznego wazenia pojazdow.
Podest wagi wyposazony zostanie we wilaz rewizyjny, bedzie zlicowany z
powierzchnig drogi wewnetrznej, w pasie drogi wjazdowej na teren Zaktadu. Odwodnienie

wagi nastepowac bedzie poprzez wpusty kanalizacyjne.

Oprogramowanie powinno charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

mozliwo$¢ automatycznej obstugi przez kierowcow - system kart magnetycznych
identyfikujgcych indywidualne pojazdy statych dostawcéw,

mozliwosc¢ tworzenia raportow wg wymaganych kryteriow,

mozliwos¢ wgladu w dane z innych komputerow,

mozliwosc¢ fotograficznej rejestracji wazen (kamery),

mozliwos¢ automatycznego sterowania ruchem na wadze (sygnalizacja swietlna),
sygnalizacja nieprawidlowego ustawienia pojazdu na wadze oraz rejestracja
przejazdéw bez dokonania wazenia.

VVVVYVY 'V

Oprogramowanie powinno realizowa¢ nastepujgce funkcje:
» odczyt, rejestrowanie i przetwarzanie wynikdw wazenia,
» obstuga podstawowych kartotek bazy danych takich jak:
» kartoteka asortymentowa
» kartoteka kontrahentow
» kartoteka pojazdow
» obstuga kartotek pomocniczych (stownikéw):
» klasy asortymentow
* grupy asortymentow
* liczniki dokumentow
» szablony raportéw
» kierowcy pojazdéw
» drukowanie raportow szczegbtowych i zestawiehn bilansowych z bazy danych i
kartoteki archiwalnej,
» automatyczng rejestracje wybranych zdarzen w systemie wagowym, m.in:
» uruchomienie i zakonczenie pracy programu, zmiana Operatora wagi
e przerwanie i wznowienie komunikacji z miernikiem wagowym
» obcigzenie wagi nie udokumentowane wykonaniem wazenia
* rozbieznos¢ miedzy wynikiem wazenia Operatora i automatycznie okreslonym
naciskiem statycznym i dynamicznym na wadze z sygnalizacjg wizualng oraz
akustyczng podejrzenia o0 nieprawidlowe ustawienie pojazdu na wadze
podczas wazenia
» archiwizacja bazy danych dla minimalizowania mozliwosci utraty danych,
» weryfikacja bazy danych z mozliwoscig naprawy uszkodzonych tablic.
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Oprogramowanie powinno zawiera¢ katalog odpadow z peing klasyfikacjg odpaddéw
wg Rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesénia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. z 2001 r Nr 112, poz. 1206) wraz ze wskazaniem odpaddw
niebezpiecznych. Dodatkowo system powinien umozliwia¢ realizacje zadan wynikajgcych z
nowej Ustawy o0 zmianie ustawy 0 utrzymaniu czystosci i porzadku w gminach oraz
niektérych innych ustaw z 1 lipca 2011 r. (Dz. U. z 2011 r., Nr 152, poz. 897 z p6zn. zm.)
System winien zapewnia¢ aktualizacje danych w przypadku zmiany przepiséw prawa Kraju.

4.1.2.4. Wyposa Zenie

Obiekt nalezy wyposazyé w nastepujgce elementy:

» Stanowisko wa zenia: wagi najazdowe pomostowe 60T — 2 szt. — param __etry
techniczne
* wymiary pomostu wagi: 18,0 x 3,0 m
» zakres wazenia: 60 t
» dziatka elementarna: d=20 kg
» dzialka legalizacyjna: e=20 kg
» zasilanie: 230 VAC/ 50 Hz
» doktadnos¢ wazenia — statyczne: klasa Ill
* waga powinna by¢ odporna na oddziatywanie czynnikbw atmosferycznych

zwigzanych z funkcjonowaniem na wolnym powietrzu.

e komputery i oprogramowanie umozliwiajgce odczyt pomierzonej masy oraz
prowadzenie statystyki i rachunkowosci zwigzanej z przyjmowaniem odpadéw
na skladowisko — komputer zostanie umieszczony w pomieszczeniu
wagowego; komputer bedzie wpiety w zaktadowy system komputerowy z
dostepem z odpowiedniego, uzgodnionego z Inzynierem Kontraktu poziomu
administracyjnego,

e czytnik kart magnetycznych,

» zewnetrzny wyswietlacz elektroniczny, z literami wys. min. 10 cm.

* oprogramowanie:

— Wystawianie Kart przekazania odpadéw (KPO),

— Prowadzenie Karty ewidencji odpadéw (KEO),

— Generowanie sprawozdan GUS o odpadach,

— Wprowadzanie danych o instalacjach,

— Dokumenty DPR/DPO,

— Ewidencja ZSEiE,

— Wprowadzanie i kontrola danych z decyzji,

— Wystawianie faktur.

» bramka dozymetryczna _w celu wykrywania obecnosci odpadéw radioaktywnych.
Nalezy jg zabudowaé przy wadze wjazdowej. Wyposazy¢ w sygnalizacje
elektroniczng i swietlng w przypadku wykrycia odpadow radioaktywnych.

» automatyczny szlaban drogowy _ pehnigcy funkcje automatycznej bariery do
kontroli dostepu o skrajni 3,5 m. Szlaban wyposazy¢ nalezy w jednostke centralng
bariery oraz w panel sterujacy.

» sygnalizatory swietlne — 2 kpl. charakteryzujgce sie odpornoscig na wplywy
atmosferyczne, promieniowanie UV, uderzenia i wibracje, wahania temperatur
oraz catkowitg szczelnoscia,

» bezdotykowy czytnik kart  — 2 kpl.

» instalaci e telewizji _przemystowej  zapewniajgcy podglad widoku z gory
zawartosci pojazdow na obu wagach samochodowych,

» interkom
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4.2. Stanowisko mycia ko6t i podwozi - obiekt nr 2

4.2.1. Funkcja obiektu

Dla utrzymania czystosci taboru ciezarowego transportujgcego odpady przewiduje sie
zainstalowanie myjni kot i podwozi samochoddéw ciezarowych. Myjnia przeznaczona bedzie
gtébwnie do mycia pojazddw pustych, po ich roztadowaniu na terenie Zaktadu. Przewiduje sie
zastosowanie automatycznej myjni cisnieniowej typu MobyDick Dragon firmy Frutiger.

4.2.2. Rozwigzania techniczno- technologiczne

Przewiduje sie wykonanie myjni do ko6t i podwozi, ktéra umozliwi prace w trybie
automatycznym. Nalezy zastosowac¢ myjnie o dlugosci minimum 3,3 m umozliwiajgcg mycie
kot i podwozi pojazdéw opuszczajgcych teren ZUOK. Myjka powinna dziata¢ w nastepujgcym
systemie: podczas wjazdu pojazdu na czes¢ wjazdowg myjki uruchomiona zostaje
fotokomdrka podajgca sygnat zatgczajgcy pompe wodng. Nastepnie, podczas wolnego
przejazdu pojazdu przez myjke realizowane jest mycie poprzez natrysk wody pod cisnieniem
za pomoca systemu dysz. Dlugos¢ czesci myjacej (330 cm) zapewnia jeden petny obrot kota
podczas przejazdu przez myjnie. Czas cyklu mycia jest uzalezniony od panujgcych
warunkéw pracy i jest regulowany przy uzyciu regulatora znajdujacego sie na scianie
frontowe] panelu sterowania. Obieg wody w myjni odbywa¢ sie bedzie w systemie
zamknietym, dzieki zastosowaniu zbiornika o ksztalcie prostopadiosciennym usytuowanym
pod myjnig kot i podwozi. Osad ze zbiornika myjni odprowadzany bedzie zgarniaczem
mechanicznym do ustawionego pod zgarniakiem pojemnika. Myjnia bedzie posiadac
mozliwos¢ dozowania Srodka dezynfekujgcego do wody uzywanej do mycia oraz
standardowego flokulanta.

4.2.3. Wytyczne

Myjnia powinna zosta¢ wykonana fabrycznie jako modut do posadowienia na ptycie
fundamentowej wg wytycznych producenta. Plac o nawierzchni betonowej obramowany
kraweznikiem pionowym. Najazd i wyjazd z myjni odbywa¢ sie bedzie po nawierzchni
drogowej, ktorej spadek wynosi¢ bedzie od 2% do 3% w kierunku myjni. Takie
uksztattowanie nawierzchni zapewni zawrdcenie wody do zbiornika zmniejszajac jej ubytki
podczas eksploatacji. Wjazd i wyjazd z urzadzenia nalezy zlicowac z rzednymi nawierzchni
drogi.

Parametry techniczne myjni:

myjnia automatyczna, dziatajgca podczas powolnego przejazdu samochodu,
przepustowos¢: do 50 samochoddw dziennie,

tryb pracy w petni automatyczny, myjnia zagtebiona, w poziomie drogi,
dysze spryskujgce po bokach i od spodu pojazdu,

dlugosc¢ stanowiska mycia: min. 3,3 m,

obieg wody w systemie zamknigtym,

flokulacja w celu oczyszczenia wody,

automatyczne uzupetnianie ubytkéw wody,

system sygnalizacji i sterowania ruchem,

zbiornik wody i osadu pozwalajgcy na skuteczne zdekantowanie substancji
mineralnych, przenosnik zgarniajgcy usuwajgcy osad na zewnatrz, pompa
przystosowana do tloczenia wody zanieczyszczonej,

demontowalne boczne burty (w celu mycia pojazdéw niegabarytowych),
konstrukcja nosna, burty i dysze odporne na korozje.

VVVVVVVVVVVYVY

Obiekt wyposazy¢ w nastepujgce instalacje:
» wodociggowg — z punktem czerpalnym i wezem do napetniania myjni,
» energetyczng
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Wszystkie instalacje nalezy przylaczy¢é do instalacji i sieci wewnatrzzaktadowych.

Obiekt wyposazy¢ nalezy réwniez w kontener na osady i szlamy o pojemnosci ok.
0,5m?, ktéry zlokalizowany zostanie zgodnie z dyspozycjg na rysunku nr 28.

Rozwigzania techniczno technologiczne myjki két i podwozi zostaty przedstawione na
rysunku nr 28 niniejszego opracowania.

4.3. Wiata dla stanowiska mycia pojemnikéw na odpa dy —
obiekt nr 2a

4.3.1. Funkcja obiektu
W celu utrzymania czystosci pojemnikow i kontenerow, w poblizu myjni két i podwozi
zaprojektowano stanowisko mycia pojemnikéw i konteneréw.

4.3.2. Wytyczne

Stanowisko mycia pojemnikow i kontenerow nalezy zrealizowa¢ jako wiate w
konstrukcji stalowej szkieletowej o wymiarach zewnetrznych w rzucie ok. 8,0 x 5,5 m i
wysokosci ok. 7,5 m. Sciany oraz dach wykona¢ z blachy trapezowej. Posadzke w obiekcie
wykona¢ jako powierzchnie asfaltowg wg opracowania branzy drogowej, ze spadkiem w
kierunku wpustu.

Scieki z wiaty bedg ujmowane za pomocg wpustu podiogowego, nastepnie
oczyszczane za pomocg separatora lamelowego ropopochodnych i odprowadzane do
wewnatrzzaktadowej kanalizacji sanitarnej. Wody deszczowe bedg bezposrednio
odprowadzane do zbiornika p.poz. znajdujacego sie w bliskim sgsiedztwie wiaty.

Stanowisko nalezy wyposazy¢ w:

» myjke cisnieniowg - urzgdzenie wysokocisnieniowe z napedem elektrycznym, bez
podgrzewu wody, z zabudowanym zbiorniczkiem srodka czyszczgcego.
» Prowadnice stalowe pod kontener — dostarczone przez producenta.

Parametry techniczne myjki ci__$nieniowej :

konstrukcja przenosna na kétkach;

regulacja cisnienia i wydatku wody;

zbiornik/ zbiorniki srodka czyszczgcego;

wyposazenie minimalne — pistolet spryskujacy, waz wysokocisnieniowy min. 10
m, lanca spryskujgca min. 800 mm, dysza rotacyjna;

praca w szerokim zakresie cisnien, ciSnienie robocze min. 150 bar,

zasilanie 230 V.

VYV VYVVV

Obiekt wyposazy¢ w nastepujace instalacje:
» Wodociggowa,
» Kanalizacji sanitarnej — z osadnikiem i separatorem ropopochodnych,
» Kanalizacji deszczowej — odprowadzenie wod deszczowych z dachu,
» Oswietleniowa.

Wszystkie instalacje nalezy przytgczy¢ do instalacji i sieci wewnatrzzaktadowych.

Rozwigzania techniczno technologiczne stanowiska do mycia pojemnikow na odpady
zostaly przedstawione na rysunku nr 29 niniejszego opracowania.
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4.4. Budynek administracyjno- socjalny - obiekt nr 3

4.4.1. Funkcja

Budynek administracyjno-socjalny stanowi¢ bedzie zaplecze socjalne dla
pracownikéw zatrudnionych w ZUOK oraz zaplecze biurowe dla administracji zarzgdzajgcej
projektowanym Zaktadem.

4.4.2. Rozwigzania techniczno- technologiczne

Zaprojektowano budynek w ksztatcie litery L, ktérego skrzydta wschodnie i zachodnie
potgczono parterowg przewigzkg. Cze$¢ zachodnig budynku IlI- kondyghacyjnego
przeznaczono dla administracji, czes¢ wschodnig Il-kondygnacyjng przeznaczono nha
pomieszczenia socjalne pracownikow ZUOK, kotlownie i pomieszczenia gospodarcze.

Projektowany budynek administracyjny wykonany zostanie jako trzykondygnacyjny w
konstrukciji tradycyjnej murowej, podzielony funkcjonalnie na trzy czesci:

» Czesc biurowa
» Czesc socjalna
» Przewigzka

Projektowany obiekt cechowac sie bedzie nastepujgcymi parametrami:
» czesé€ biurowa:

o Il kondygnacje, bez podpiwniczenia

0 wysokosc¢ kondygnaciji —-35m

0 dlugosé —36,5m

0 szerokosc¢ —13,4m

0 wysokos¢ bud. —-11,0m

0 pow. Zabudowy —491m?

o pow. Uzytkowa — 1257 m?

o kubatura - 5933 m?
» czesé socjalna:

o Il kondygnacje, bez podpiwniczenia

0 wysokosc¢ kondygnaciji —-3,50m

0 dlugosé —18,54m

0 szerokosc¢ —14,34m

0 wysokos¢ bud. —7,21m

0 pow. Zabudowy — 265,86m°

o pow. Uzytkowa — 453,87m?

o kubatura - 2195,05m®

» przewiazka:

o | kondygnacja, bez podpiwniczenia

0 wysokosc¢ kondygnaciji —3,50m

0 dlugosé —3,06m

0 szerokosc¢ —12,54m

0 Wwysokosé —-4,31m

0 pow. Zabudowy —38,37m2

0 pow. Uzytkowa —32,52m2

0 kubatura —-165,37m3
> Razem pow. zabudowy — 795 m?
> Razem kubatura bud -8293m?
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4.5. Punkt przyjmowania odpadow PPO- obiekt nr 4

4.5.1. Funkcja obiektu
Funkcja Punktu Przyjmowania Odpadow (PPO) bedzie przyjecie trafiajgcych do
ZUOK w Olsztynie odpaddéw zmieszanych, ich zmagazynowanie oraz wstepne przetworzenie
przed procesem biosuszenia. Instalacja PPO umozliwiaé bedzie przyjecie 95 000Mg/rok
odpaddw zmieszanych w trzyzmianowym systemie pracy.

4.5.2. Rozwigzania techniczno- technologiczne

4521. Roziadunek odpadéw zmieszanych

Przywozone transportem kolowym zmieszane odpady komunalne zostang
wytadowane do zasobni odpadéw. Przewidziana do realizacji zasobnia odpadow stanowic
bedzie przestrzeh manewrowo- magazynowg o wymiarach ok. 36,4x21,0m oraz pojemnosci
ok. 2600m>. Pojemno$¢ zasobni odpadéw zmieszanych zapewniaé bedzie mozliwosé
magazynowania dostarczanych odpaddéw przez okres okoto 3 dni.

W zasobni odpaddw zmieszanych prowadzony bedzie proces wstepnej segregaciji
(preselekcja), podczas ktérego z ogdlnego strumienia odpadéw wydzielone zostang frakcje
tarasujgce oraz odpady wielkogabarytowe mogagce uszkodzi¢ elementy linii technologicznej
lub obnizy¢ prace uktadu technologicznego.

4.5.2.2. Zaladunek odpadow na lini__e technologiczn g
Zmagazynowane w zasobni odpady zmieszane bedg przy uzyciu tadowarki kotowej
zatadowywane na linie technologiczng segregacji mechanicznej odpadow bezposrednio na
przenosnik kanatowy tanicuchowy (1-1). Nastepnie odpady trafig na przenosnik (1-2), ktory
przetransportuje je do kabiny preselekcji (1-4).

45.2.3. Wstepna segregacjar eczna

Strumien odpadoéw po zatadowaniu na linie technologiczng zostanie skierowany
przenosnikiem wznoszgcym (1-2) do kabiny rewizyjnej (1-4), gdzie zostanie poddany
procesowi wstepnej segregacji manualnej. Proces preselekcji odbywa¢ sie bedzie na
przenosniku sortowniczym (1-3) biegngcym wzdluz kabiny (1-4). W kabinie bedzie
prowadzona manualna segregacja, ktéra bedzie polega¢ na wydzieleniu znajdujgcych sie w
strumieniu odpaddéw zmieszanych:

» Odpaddw tarasujgcych (nieusunietych w zasobni odpadow)

» Frakcji przeszkadzajgcych, zaburzajgcych prace linii technologicznej (np. duzych

ptacht folii, kartonu, duzych elementow metalowych),

» Szkia,

» Innych rodzajow odpaddéw problemowych i przeszkadzajgcych w procesach
technologicznych.

Przewiduje sie wykonanie kabiny na 4 stanowiska robocze. Wydzielone w kabinie
preselekcji strumienie odpadéw bedg zrzucane do lejéw zrzutowych a nastepnie trafia¢ beda
do dwdch konteneréw hakowych umiejscowionych pod lejami.

Frakcje wydzielone w kabinie preselekcji w zaleznosci od swoich wlasciwosci zostang
skierowane do odpowiednich punktow linii technologicznej:

» Frakcje majgce charakter wysokoenergetyczny skierowane zostang do
rozdrabniacza wstepnego (z pominieciem sita) w celu skierowania ich do uktadu
biosuszenia,

» Frakcje majgce charakter materiatowy (np. metale, szkto) zostang skierowane do
bokséw magazynowych.
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45.2.4. Segregacjia mechaniczna na sicie b _ebnowym

Odpady po procesie preselekcji bedg transportowane przenosnikiem wznoszgcym
(1-5) do sita bebnowego (1-6) celem rozdziatu na frakcje wielkosciowe. Planuje sie rozdziat
odpadow na dwie frakcje:
» frakcja podsitowa 0-150 mm, ktéra kierowana bedzie na przenosnik tancuchowy
(1-7), a nastepnie uktadem przenosnikdbw przetransportowana zostanie
bezposrednio do instalacji biosuszenia.
» frakcja nadsitowa >150 mm, ktéra odbierana bedzie przenosnikiem (1-8), a
nastepnie uktadem przenosnikow kierowana do wezta rozdrabniania wstepnego.
Centralnym urzgdzeniem do mechanicznego rozdzielenia odpadéw komunalnych
zmieszanych bedzie sito bebnowe — obrotowe. Urzadzenie stanowi¢ bedzie jednolitg,
samonosng konstrukcje stalowg posadowiong bedzie na posadzce. Pod sitem bedg sie
znajdowaty przesypy z blachy stalowej ukierunkowujgce odsiane frakcje na przenosniki.
Przesypy wyposazone zostang w klapy inspekcyjne.

45.2.5. Rozdrabnianie wst epne

Frakcja nadsitowa >150 mm ukladem przenosnikéw przetransportowana zostanie na
przenosnik rewersyjny (1-10), ktory dozowac¢ bedzie frakcje do wezita rozdrabniania
wstepnego. Frakcja zostanie tam rozdrobniona do wielkosci wymaganej w procesie
biosuszenia <150 mm, ktéra jest optymalng do prawidlowego przebiegu procesu.
Rozdrobniony materiat zostanie odebrany spod rozdrabniarek przenosnikiem tancuchowym
(1-13) i trafi na przenosnik 1-14, ktérym wraz z frakcjg podsitowg wydzielong na sicie
bebnowym przetransportowany zostanie do instalacji biosuszenia.,

Schemat technologiczny instalacji przetwarzania mechanicznego odpadéw zostat
przedstawiony na rysunku nr 4 niniejszego opracowania.

Sposéb zabudowy hali technologicznej przetwarzania mechanicznego zostat
przedstawiony na rysunkach nr 9-13 niniejszego opracowania.

4.5.3. Wytyczne

Punkt przyjmowania odpadéw nalezy wykona¢ w obrebie hali segregacji, w
bezposrednim sgsiedztwie SMP oraz SBP.

Obiekt nalezy wykona¢ w konstrukcji stalowej, jako obiekt parterowy,
niepodpiwniczony oraz nieogrzewany zgodnie z opracowaniem branzy konstrukcyjne;j.

Posadzke PPO nalezy wykona¢ jako udaro i mrozo odporng o wytrzymatosci min.
50kN/cm?. Posadzke nalezy uksztattowaé w kierunku elementéw ujmujacych odcieki: ciekéw
liniowych oraz wpustéw podtogowych.

PPO nalezy wyposazy¢ w instalacje wentylacji technologicznej, pozwalajgcej na
ujmowanie powietrza z obrebu hali i kierowanie go na filtr workowy w celu odpylenia.
Powietrze znad urzgdzen mechanicznych nalezy ujmowac¢ miejscowymi punktami odciggu.
Ponadto nalezy zapewni¢ odpowiednig ilo§¢ nawiewnikow pozwalajgcg na doptyw $wiezego
powietrza.

W celu ograniczenia emisji odorow poza obreb hali nad bramami wjazdowymi do
PPO nalezy wykonac¢ kurtyny powietrzne.

W obrebie PPO nalezy wykona¢ bufor odpadéw zmieszanych, ktory nalezy oddzieli¢
od pozostatej czesci obiektu sciana.

W celu zapewnienia odpowiedniej logistyki PPO nalezy wyposazy¢ w:

» 4 automatyczne bramy wjazdowe do zasobni odpadéw o wymiarach min.
4,5x6,0 m. Bramy te nalezy wyposazy¢ w kurtyny powietrzne, zabezpieczajgce
przed rozprzestrzenianiem sie zapachdéw na zewnagtrz hali. Lokalizacje kurtyn
powietrznych przedstawiona na rysunku nr 16,

» 2 automatyczne bramy o wymiarach w $wietle min. 3,5x4,0 m umozliwiajgce
odbidr kontenerow spod kabiny preselekciji,
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» 2 automatyczne bramy o wymiarach w $wietle min. 4,0x6,0 m umozliwiajgce
dojazd do rozdrabniarek wstepnych,

» 2 wejscia/wyjscia ewakuacyjne o wymiarach w swietle 2,0x1,0m.
Bramy wykona¢ jako segmentowe, z automatycznym mechanizmem otwierania i zamykania,
ze swietlikami. Bramy nalezy wyposazy¢ w awaryjny reczny system otwierania i zamykania
zarbwno od wewnatrz, jak i na zewngtrz oraz urzgdzenia zabezpieczajgce przed
niekontrolowanym opadnieciem. Wykonanie bram wg opracowania branzy architektonicznej.
Bramy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem od wewnatrz i zewngtrz poprzez zastosowanie
odbojow. Wykonanie odbojéw wg branzy konstrukcyjnej.

Przy kazdej z bram wjazdowych nalezy wykonac¢ sygnalizacje ruchu.

Punkt przyjmowania odpadow nalezy wyposazy¢ w instalacje:

» Wentylacji technologicznej hali PPO,

» Wentylacji kabin sortowania;

» Ogrzewania kabin technologicznych- realizacja poprzez uktad wentylacji kabin;

» Kanalizacji sciekéw technologicznych- $cieki ujmowane poprzez wpusty uliczne
i/lub odwodnienia liniowe;

» Kanalizacji deszczowej z odprowadzeniem wody deszczowej z dachu do systemu
kanalizacji potgczonej ze zbiornikiem p.poz.;

» Slaboprgdowa: telewizji przemystowej, komputerowej oraz telefonicznej;

» AKPIA z przekazem do dyspozytorni;

» Instalacje p.poz.;

» Energetyczng — zgodnie z wytycznymi na rysunku.

Instalacje  wewnatrzobiektowe nalezy podtgczy¢ do instalacji i sieci

wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne branzowe dla instalacji PPO przedstawione zostaly na rysunkach nr 14-17
niniejszego opracowania.

4.6. Segment biologicznego przerobu SBP- obiekt nr 5

4.6.1. Funkcja obiektu

Projektowana instalacja biologicznego przetwarzania odpadow umozliwia¢ bedzie
przetworzenie przyjmowanych do ZUOK odpadéw komunalnych w ilosci 95000Mg/rok.
Podczas biologicznego przetwarzania odpaddw przeprowadzony bedzie proces suszenia w
wyniku, ktérego otrzymywac sie bedzie materiat o wilgotnosci <18,5%, ktéry skierowany
zostanie do instalacji SMP celem wytworzenia paliwa alternatywnego RDF.

W ponizszej tabeli przedstawiono gtdwne parametry charakterystyczne instalacji SBP
przewidzianej do realizacji w ramach ZUOK:

Tabela 60: Zestawienie parametrow charakterystycznych instalacji SBP.

Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka

1 |Wydajnos¢ 95 000 Mg/rok
2 | Ciezar nasypowy 0,40 Mg/m3
3 | Objetosc 239 620 m3/rok
4 | Zawartos¢ wody (wej.) 45 %
5 | Wymiary tunelu (d}. x szer. x wys.) 33x7x5,5 m
6 | Wysokosc¢ napetnienia tunelu ok. 2,47 m
7 | Waga napelnienia tunelu ok. 228 Mg
8 | Objetos¢ wsadu ok. 571 m3
9 | losc tuneli czynnych 12
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Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
10 |Czas trwania procesu ok. 1,5 tyg.
11 |Proces przerzucania materiatu 1/ cykl

12 | Zawartos¢ wody w produkcie <18,5 %

Uwaga: W wersji podstawowej jedna z 14 komér pemi¢ bedzie funkcje buforu
roztadunkowego (komora nr 5). Po rozbudowie instalacji o automatyczny system roztadunku
wszystkie 14 komér pracowacé bedzie jako komory procesowe. W zwigzku z tym kazda z
komér nalezy wyposazyé we wszystkie elementy instalacji takie jak: podioga
napowietrzajgca, wentylatory tunelowe, czujniki temperatury i inne.

4.6.2. Przebieg procesu biosuszenia

Uprzednio przygotowanie w punkcie przyjmowania odpadéw (PPO) odpady
komunalne zostang skierowane do poszczegélnych reaktorow biosuszenia. Po wypetnieniu
poszczegdlnego reaktorow wymagang objetoscia odpaddéw brama reaktora zostanie
zamknieta, nastepnie rozpoczety zostanie proces biosuszenia.

W pierwszej fazie procesu gtdbwnym celem technologicznym bedzie osiggniecie
optymalnej (60-65°C) temperatury celem uzyskania jak najwiekszej ilosci energii cieplnej
ktéra zostanie wykorzystana do odparowania zawartej w odpadach wody w dalszej fazie
procesu. Po uplywie fazy uzyskiwania ciepta (1-3 dni) rozpocznie sie wlasciwy proces
biosuszenia w ktérym nastepowaé bedzie odparowanie wody poprzez wykorzystanie ciepta z
fazy poczatkowej (inny reaktor) oraz ciepta wytwarzajgcego sie w danym reaktorze. Podczas
wiasciwej fazy biosuszenia temperatura utrzymywaé sie bedzie na poziomie ok. 50-55°C
przez okres ok. 4-5 dni a nastepnie zacznie spada¢ do poziomu ok. 30 °C, co swiadczyc¢
bedzie o wykorzystaniu potencjatu energetycznego odpaddéw i zakonczeniu procesu
biosuszenia.

Wilgotnos¢ zawarta w odpadach bedzie redukowana od samego poczatku trwania
procesu az do osiggniecia wymaganych 18-5% (po ok. 10 dniach procesu).

Na ponizszym wykresie przedstawiono przebieg procesu biosuszenia z
uwzglednieniem przebiegu temperatury oraz wilgotnosci materiatu.
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4.6.3. Rozwigzania techniczno- technologiczne

W celu prowadzenia procesu biosuszenia zaprojektowano 14 Zzelbetowych komér o
nastepujgcych parametrach:
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» Diugosc¢ czynna 33,0 m;

» Szerokos¢ czynna 7,0 m;

» Wysokosc¢ czynna 55 m (wysokos¢ komor zostata dostosowana do
zabudowy automatycznego systemu zatadunku);

» Wysokos$¢ napetnienia ok. 2,5 m (w zaleznosci od gestosci usypywanego
materiatu)

Komory bedg umozliwia¢ prowadzenie procesu biologicznego suszenia przez okres
ok. 10 dni (1,5 tygodnia). Do komor trafia¢ bedg odpady zmieszane, wstepnie przetworzone
w instalacji PPO. W PPO przed procesem biosuszenia z odpadéw wydzielone zostana:

» Odpady tarasujace,
» Frakcje przeszkadzajgce, zaburzajgce prace linii technologicznej (np. duze ptachty
folii, kartonu, duze elementy metalowe).

Tak przygotowane odpady uktadem przenosnikOw przetransportowane zostang do
pustej komory biosuszenia (nr 5) pelnigcej funkcje buforu materialu przed procesem
biosuszenia. Z buforu materiat zostanie przetransportowany przy uzyciu tadowarki kotowej
do pustej komory (komory 1-7). Po wypetieniu komory drzwi reaktora zostang zamkniete i
rozpocznie sie proces biosuszenia. W tym czasie nastepowac bedzie intensywny rozkfad
materii organicznej zawartej w odpadach z wydzieleniem ciepta.

Po uplywie ok. 6 dni, material poddany procesowi suszenia zostanie przerzucony
przy uzyciu tadowarek kotowych do komor (8-14) celem dokonczenia procesu biosuszenia
przez czas ok. 4 dni. W komorach 8-14 do procesu biosuszenia wykorzystywane bedzie
powietrze ogrzane w wymiennikach przez powietrze poprocesowe pozyskiwane z komér 1-7.
Po uptywie ok. 10 dni (sumaryczny czas suszenia) materiat bedzie wytadowywany z komoér
biosuszenia i skierowany do instalacji SMP celem poddania mechanicznej obrébce.

W wyniku przeprowadzenia procesu biosuszenia wilgotno$¢ otrzymanego materiatu
zostanie zredukowana do poziomu <18,5%. Ubytek masy odpaddéw w wyniku procesu
rozktadu oraz odparowania wody wynosi¢ bedzie ok. 30%.

Ponizej przedstawiono rozwigzania techniczne dotyczace instalacji napowietrzania
komor biosuszenia.

Tabela 61: Elementy instalacji biosuszenia.

Lp. Element
1 Komora biosuszenia
2 Suszone odpady
3 Podloga napowietrzajgca
4 System odwadniajacy (odprowadzenie wod poprocesowych)
5 Brama komory
6 Komora cisnieniowa
7 Centralny kanat swiezego powietrza
8 Centralny kanat powietrza poprocesowego
9 Modut recyrkulaciji
10 Wymiennik ciepta (2 sztuki)
11 Wentylator
12 Sonda temperatury (czujniki temperatury)
13 Strop komory z otworami technologicznymi
14 Izolacja
15 Wiaz
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Rysunek 2. Widok (od tytu) na komory biosuszenia z technologig procesu.
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Rysunek 3. Konstrukcja komory biosuszenia, system napowietrzania i odwadniajgcy.

4.6.3.1. Opis procesu suszenia

Zastosowany system napowietrzania dostarcza¢ bedzie odpowiednig dla danej fazy
procesu ilos¢ i jakos¢ powietrza. Kazda komora posiada¢ bedzie wihasny ukiad
napowietrzania, ktéry mozna bedzie obstugiwac i kontrolowa¢ niezaleznie od pozostatych
reaktorow w zaleznosci od fazy procesu suszenia. Zastosowany uklad napowietrzania
umozliwia¢ bedzie napowietrzanie suszonych odpadéw z intensywnoscig do 20m®m?/h.

Elementem wspdlnym wszystkich komor bedg dwa kanaty centralne:

» centralny kanat $wiezego powietrza (7) — dostarczajgcy $wieze powietrze do komor
biosuszenia.

» centralny kanat powietrza poprocesowego (8) — odprowadzajacy powietrze do uktadu
oczyszczania.

Dwa kanaty centralne i modut recyrkulacji (9) bedg potgczone ze sobg. Powietrze
przeptywa¢ bedzie przez modut i w zaleznosci od wymagan procesu biosuszenia
dostarczane bedzie powietrze swieze oraz/lub recyrkulacyjne. W przypadku zmniejszenia lub
zwiekszenia ilosci Swiezego powietrza w calym dostarczanym powietrzu procesowym,
mozna bedzie regulowaé poziom temperatury materiatu, zawartosci tlenu i odsgczanej wody
dzieki mierzonym parametrom temperatury i objetosci powietrza. Jako swieze powietrze do
procesu biosuszenia wykorzystane bedzie powietrze czerpane z instalacji technologicznej
wentylacji uktadéw PPO, SMP, SOO oraz odciggéw miejscowych hali manewrowej SBP.

Powietrze procesowe bedzie odbierane z komor poprzez otwor znajdujacy sie w
tylnej scianie kazdej komory. Powietrze to moze zosta¢ poddane odzyskowi w trybie
wewnetrznym, w zaleznosci od przebiegu procesu biosuszenia, przy pomocy modutu
recyrkulaciji.

W celu minimalizacji emisji odoréw w komorach poprzez uktad wylotowy
utrzymywane bedzie podcisnienie.

W dwoch punktach tgczacych modut recyrkulacji z centralnymi kanatami powietrza
zamontowane zostang dwa uklady regulacji klap. Zapobiega¢ bedg one nieumysinemu
wymieszaniu sie strumieni powietrza poprocesowego (wylotowego) i $wiezego. System
moze roéwniez catkowicie zamkna¢ klapy komor tak, aby nie wydostawato sie z nich zadne
powietrze. Potozenie klap bedzie regulowane poprzez automatyczny system sterowania
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procesem. Klapy sterujgce sSwiezym powietrzem i powietrzem recyrkulacyjnym bedag
potgczone i bedg dziata¢ réwnolegle, tzn. jesli klapa powietrza recyrkulacyjnego bedzie
otwarta na 60%, to klapa swiezego powietrza bedzie otwarta na 40%. Potozenie klapy
bedzie mozna pitynnie regulowac automatycznie poprzez system sterowania procesem.

Powietrze recyrkulacyjne i $wieze bedg wymieszane, ta mieszanka powietrza
zostanie poprzez wentylator wttoczona do komory cisnieniowej, ktéra umieszczona bedzie za
komorami. Proporcje powietrza recyrkulacyjnego i Swiezego do catkowitej objetosci
powietrza bedg regulowane przy kazdym module.

Wszystkie wentylatory tunelowe (11) sterowane bedg za pomocag nastepujgcych
parametrow procesowych:

» temperatura materiatu,
» zawartos¢ tlenu w powietrzu poprocesowym, itp.

Temperatura materialu mierzona bedzie za pomocg specjalnych sond
temperaturowych (12). Kazdy z reaktorow wyposazony zostanie w dwie sondy pomiarowe
ktére beda umieszczane w suszonym materiale z tylu oraz na poczatku pryzmy. Po
zatadowaniu poszczegolnej komory odpadami pracownik Zaktadu umieszczac bedzie lance z
czujnikiem temperatury poprzez specjalnie do tego celu wykonany kréciec zlokalizowany w
tylnej scianie komory biosuszenia, drugi z czujnikdw wprowadzony zostanie po przeciwnej
stronie pryzmy (od strony bramy) i ostanie wprowadzony bezposrednio w pryzme odpadow.
Sposéb wykonania krécica do pomiaru temperatury oraz sposob starowania procesem
przedstawione zostaty na rysunku nr 23 oraz 6 niniejszego opracowania.

llos¢ swiezego powietrza bedzie regulowana w oparciu 0 zmierzong zawartosc tlenu
i temperature materialu suszonego. lloS¢ dostarczanego powietrza zaleze¢ bedzie od
aktywnosci procesu suszenia.

System sterowania procesu bedzie zapamietywa¢ i dostosowywac wartosé
parametrow procesowych.

W zaleznosci od wymagan docelowych, ustawienia poszczegolnych faz procesowych
bedzie mozna niezaleznie zmienia¢ i regulowaé pod kagtem czasu trwania i ograniczen
technicznych, takich jak warto$¢ zadana temperatury materiatu lub minimalna zawartos¢
tlenu, wszystko w ramach systemu sterowania procesu.

W celu ograniczenia emisji podczas napetniania i oprézniania komor, powietrze we
wszystkich tunelach wyciggane bedzie w tylnej scianie poprzez centralny kanat powietrza
poprocesowego.

Wentylatory (11) umiejscowione bedg w korytarzu roboczym za komorami.

W celu maksymalnego wykorzystania energii cieplnej zwigzanej z procesem biosuszenia,
uktad napowietrzania wyposazony zostanie w 2 wymienniki ciepta. Nadmiar energii cieplnej
pochodzacej z wstepnego procesu biosuszenia prowadzonego w komorach 1-7 bedzie
przekazywany poprzez wymienniki oraz uklad wodny do obszaru czerpania $wiezego
powietrza dla komoér 8-14 w celu jego wstepnego podgrzania. Powyzsze wpltywaé bedzie
pozytywnie na proces suszenia w komorach 8-14.

4.6.3.2. Uklad gospodarki powietrzem

Uktad gospodarki powietrzem odpowiedzialny bedzie za prowadzenie w optymalny
sposOb procesu napowietrzania suszonego w komorach materialu oraz oczyszczenie
powstajgcego w wyniku procesu powietrza poprocesowego. Zaprojektowano wyposazenie
kazdej z komor biosuszenia we wiasny system wentylacji, ktory bedzie madgt byé
obstugiwany i kontrolowany niezaleznie od innych tuneli. Zaprojektowany uktad gospodarki
powietrzem zapewnia¢ bedzie rowniez mozliwo$¢ oczyszczenia powietrza pochodzgcego z
odciggbw punktowych urzadzen technologicznych oraz wentylacji mechanicznej hali
sortowania.

Na uktad gospodarki powietrzem sklada¢ sie bedzie:

1. Uklad napowietrzania komér - podtoga napowietrzajgca zlokalizowana w posadzce
komor biosuszenia, odpowiedzialna za réwnomierng dystrybucje powietrza

(rozwigzania ukfadu napowietrzania przedstawione zostaty na rysunku nr 19).
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2. Uklad transportu powietrza - uklad rurociggéw transportujgcych powietrze z hali
sortowni oraz hali manewrowej do komor biosuszenia (rozwigzania uktadu
transportujgcego powietrze przedstawione zostaly na rysunkach nr 20-21).

3. Wentylatory napowietrzaj gce — dla kazde] komory przewidziano zastosowanie
jednego wentylatora napowietrzajgcego o nastepujgcych parametrach:

> Wydajno$é — max. 11 500 m?/h;

» Rodzaj: promieniowy;

» Moc - ok.45kW.

» Wyposazenie — przetwornica czestotliwosci (regulacja wydajnosci)

W podiodze komor nalezy wykona¢ uktad napowietrzania, tj. podioge
napowietrzajgca (3). Uklad ten zapewnia¢ bedzie doprowadzenie powietrza niezbednego do
napowietrzania wsadu komory. Podloga napowietrzajgca sktadaé sie bedzie z rurociggow
PVC zamontowanych wzdtuz komory roéwnolegle do siebie. W rurociggach nawiercone
zostang otwory, w ktérych zamontowane zostang dysze z tworzywa sztucznego. Dysze
posiada¢ bedg stozkowy ksztalt, w celu zapobiegania zatykaniu ich przez zanieczyszczenia i
drobiny materiatu, jak rowniez zapewnienia rGwnomiernego napowietrzanie materiatu.

Powietrze procesowe do poszczegolnych rur napowietrzajgcych dostarczane bedzie
poprzez komore cisnieniowg (6) umieszczong za tylng $ciang komory biosuszenia (ha
nizszym poziomie). Kazda komora biosuszenia posiada¢ bedzie wlasng oddzielng komore
ciSnieniowg. Komory zapewnia¢ bedg rownomierne rozprowadzanie powietrza do
poszczegdlnych rurociggdw napowietrzajgcych. W gérnej czesci kazdej komory cisnieniowej
znajdowaé¢ sie bedzie wilaz rewizyjny (15) umozliwiajgcy przeprowadzenie prac
konserwacyjno-naprawczych.

Instalacja transportu powietrza w instalacji SBP przedstawiona zostata na rysunkach
nr 19-21 niniejszego opracowania.

4.6.3.3. Uklad uijmowania odciekow

W Segmencie biologicznego przerobu powstawac bedg dwa rodzaje sciekow:

> odcieki z kom&r biosuszenia,
» poptuczyny z ptuczek chemicznych.

Poptuczyny powstajgce w ptuczkach ujmowane bedg rurociggiem wykonanym z rur
PE. Poptuczyny odprowadzone zostang grawitacyjnie do studzienki podposadzkowej
zlokalizowanej w maszynowni skad przetransportowane zostang do zewnetrznej sieci
kanalizacji technologicznej.

Odcieki powstajgce w komorach biosuszenia ujmowane beda system odwadniajgcym
i odprowadzane do kanalizacji technologicznej. W kazdej z komor instalacja napowietrzania
bedzie poditgczona do systemu odwadniajgcego odprowadzajgcego powstajgce podczas
procesu odcieki do kanalizacji technologicznej. Punktem wspdlnym obu instalacji bedzie
podtoga napowietrzajgca komor. Aby mozliwe byto potaczenie instalacji napowietrzania oraz
odwadniania, instalacje ujmowania odciekéw zaprojektowano jako podtopiona.

Rury odwadniajgce kazdej komory tgczy¢ sie bedg w przednim i tylnym punkcie danej
komory ze wspdlnym podpowierzchniowym systemem odwadniajgcym (4). Powstajgce
odcieki systemem rurociggébw odprowadzane bedg do zbiornika podposadzkowego
Zlokalizowanego w maszynowni, z ktérego za pomocg pompy gtebinowej przepompowane
zostang do studzienki, z ktérej grawitacyjnie sptyng do kanalizacji technologicznej.

W wyniku schtadzania powietrza podprocesowego powstawac¢ bedag skropliny.
Skroplona woda powstata podczas schtadzania powietrza poprocesowego w wymiennikach
ciepta zostanie skierowana do systemu kanalizacji podposadzkowej, ktdrg zostanie
przetransportowana do zbiornika odciekéw zlokalizowanego w maszynowni. Zgromadzone w
zbiorniku odcieki zostang przettoczone przy uzyciu zestawu pompowego do wewnatrz
zakladowej sieci kanalizacji technologicznej.

Zgromadzone w zbiorniku odcieki w okresach powstawania odpaddéw o0 nizszej
wilgotnosci zostang uzyte do korekty wilgotnosci wsadu do procesu biosuszenia. W tym celu
przewiduje sie realizacje rurociggu tlocznego transportujgcego odcieki do komory
stanowigcej bufor materialu wsadowego.
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Szacuje sie ze w wyniku funkcjonowania instalacji SBP powstawa¢ bedzie w ciggu

doby ok. 7m?® odciekéw. W ponizszej tabeli przedstawiono szacowany sktad odciekéw
powstajgcych w procesie biosuszenia:

Tabela 62: Sklad odciekdéw powstajgcych w procesie biosuszenia

Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka
1. Temperatura 23,7 °C
2. pH 7,63 -

3. SO, <2 mg/l
4. S 0,14 mg/|
5. SO, <5 mg/I
6. Przewodnosc¢ 19 puS/cm
7. Kwasy organiczne 2579,5 mg/I
8. ChzT 7112 mg/|
9. Chlorki 1493 mg/|
10. Fosfor ogélny 59,30 mg/I
11. Azot amonowy 1138,5 mg/I

W wyniku oczyszczania powietrza poprocesowego powstawa¢ bedg rowniez
poptuczyny z instalacji ptuczek chemicznych. Szacuje sie ze w wyniku funkcjonowania
instalacji powstawaé bedzie ok. 2,0 m® popluczyn w ciggu miesigca. Na poptuczyny
powstajgce podczas oczyszczania powietrza poprocesowego skfadac¢ sie bedzie przede
wszystkim siarczan amonu, Szacowane stezenie siarczanu amonu w usuwanych do
kanalizacji poptuczynach wynosié¢ bedzie 10 000 mg/dm?.

Uktad ujmowania odciekOw z procesu biosuszenia przedstawiony zostat na rysunku
nr 19 niniejszego opracowania.

4.6.3.4. Sterowanie procesem

Sterowanie procesem odbywac sie bedzie poprzez programowalny sterownik PLC
Siemens S7.

Uklad sterowania znajdowac¢ sie bedzie w szafie elektrycznej umieszczonej w
rozdzielni zlokalizowanej w korytarzach technicznych (pomieszczenie zostanie wyposazone
w system klimatyzacji).

Sterowanie wentylacjg i hapowietrzaniem w procesie suszenia odbywa sie w oparciu
o temperature. Temperature mierzy sie po pierwsze w materiale przy pomocy odpowiednich
sond, jak rowniez w powietrzu poprocesowym. Na podstawie wynikow pomiaréw, kontroluje
sie i reguluje poziom temperatury i wilgotnosci materiatlu, aby zoptymalizowaé proces
suszenia.

W celu umozliwienia przeprowadzenia regulacji procesu w instalacji SBP
przewidziano zastosowanie szeregu przepustnic i zaworéw automatycznych. Sterowanie
zaworami i przepustnicami realizowane bedzie w sposdb pneumatyczny z wykorzystaniem
kompresora powietrza. Zastosowany kompresor wykorzystywany bedzie rowniez do pracy
instalacji realizujgcej pomiar stezenia tlenu.

Dodatkowo mierzy sie wartos¢ nastepujacych zmiennych, aby zapewni¢ nadzér nad
procesem technologicznym:

Temperatura materiatlu suszonego (trzy czujniki na kazdy tunel)

Temperatura powietrza doptywajgcego do tunelu (jeden czujnik na kazdy tunel)
Temperatura powietrza wyprowadzonego z tunelu (jeden czujnik na kazdy tunel)
Zawartosc tlenu (centralne urzgdzenie pomiarowe)

Strumien objetosci powietrza doptywajgcego (obliczany na podstawie krzywej
charakterystycznej wentylatora)

Roznica cisnien (dwa czujniki na kazdy tunel)

Zmienne sterowania:

YV VVVVY
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» Wydajnos¢ wentylatorow sterowana za pomocg przetwornic czestotliwosci.
» Doplyw $Swiezego powietrza sterowany poprzez zmiane polozenia klapy oraz
potozenie klapy powietrza recyrkulacyjnego.

Urzadzenia automatyki i sterowania bedgce wyposazeniem segmentu SBP bedg w
petni zintegrowane z urzgdzeniami automatyki i sterowania sortowni SMP. Zapewniony
bedzie transfer danych z segmentu SBP do dyspozytorni oraz wizualizacji procesu.

4.6.4. Wytyczne

46.4.1. Hala manewrowa

W celu zapewnienia mozliwosci obstugi komor biosuszenia, pomiedzy ciggami komor
nalezy wykona¢ hale manewrowg umozliwiajgcg poruszanie sie tadowarek oraz montaz
przewidzianego do realizacji w przysztosci uktadu automatycznego zatadunku odpadow.

Hale manewrowg nalezy wykona¢ w konstrukcji zelbetowo (stupy hali) stalowej
(konstrukcja dachu oraz obudowa) o wymiarach ok. 24,8 x 57,6 m oraz wysokosci czynnej
ok. 9,4m. Slupy konstrukcyjne hali manewrowej nalezy zlokalizowa¢ na komorach
biosuszenia (odlegtos¢ miedzy komorami ok. 19,35m).

W celu zapewnienia mozliwosci transportu w obrebie hali manewrowej przewiduje sie
realizacje w bramy wjazdowej o wymiarach 5,0x6,0m. Brame wykonac¢ jako segmentows, z
automatycznym mechanizmem otwierania i zamykania, ze Swietlikami, odporng na korozje
lub zabezpieczong antykorozyjnie. Brame wjazdowg do hali manewrowej nalezy wyposazyc¢
W awaryjny reczny system otwierania i zamykania zaréwno od wewnatrz, jak i na zewnatrz
oraz urzgdzenia zabezpieczajgce przed niekontrolowanym opadnieciem. Wykonanie bram
wg opracowania branzy architektonicznej Bramy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem od
wewnatrz i zewnatrz poprzez zastosowanie odbojow. Wykonanie odbojéw wg branzy
konstrukcyjne;.

W celu ograniczenia emisji odoréw poza obreb hali nad bramg wjazdowa do hali
manewrowej nalezy wykonac kurtyne powietrzng.

Zapewni¢ os$wietlenie hali manewrowej swiatem naturalnym (powierzchnia naswietli
min. 1/8 powierzchni manewrowej hali) uzupetnione oswietleniem sztucznym. Natezenie
Swiatta zgodnie z norma dla obszaréw poruszania sie pojazdéw mechanicznych.

Ze wzgledu na zlokalizowanie w hali manewrowej elementéw technologicznych tj:

» Uktadu odprowadzania powietrza

» Planowanego uktadu automatycznego zatadunku
oraz instalacji technicznych towarzyszacych (oswietleniowa, ppoz. itp.) elementy
konstrukcyjne hali powinny umozliwia¢ przeniesienie obcigzen wywotanych w/w elementami
technologiczno-technicznymi. ~ Wytyczne w  zakresie obcigzen od elementow
technologicznych zostaly przedstawione na rysunku nr 24 niniejszego opracowania.
Obcigzenia wywotane elementami technicznymi wg wytycznych opracowan branzowych.

Posadzke hali manewrowej wykonaé jako szczelng o wytrzymatosci min. 50 N/cm?,
uksztalttowang ze spadkami w kierunku elementow ujmujgcych scieki z hali (wpusty uliczne).
Odprowadzenie sciekéw z wpustdéw posadzkowych wg projektu instalacji podposadzkowych.

Hale manewrowg wyposazy¢ w nastepujgce instalacje:

» Wentylacyjng (powietrze ujete przez wentylacje bedzie kierowane do komor
biosuszenia jako powietrze procesowe),

» Kanalizacyjng — odprowadzenie odciekéw z posadzki hali technologicznej,

» Wodociggowg- doprowadzenie wody do hydrantu zlokalizowanego w poblizu bramy

>

wjazdowej wyposazonego w punkt czerpalny,

Elektryczng — oswietlenie (intensywnos¢ oswietlenia jak dla obszaréw pracy urzgdzen

mechanicznych).

Instalacje  wewnetrzne wykona¢ wg opracowan branzowych. Instalacje
wewnatrzobiektowe przytgczyé¢ do instalacji i sieci wewnatrzzaktadowych.
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Wytyczne branzowe dla segmentu SBP przedstawione zostaty na rysunku nr 23-25
niniejszego opracowania.

4.6.4.2. Komory biosuszenia
W celu przeprowadzenia procesu biosuszenia przewidziano realizacje 14 reaktorow
wykonanych jako zelbetowe komory.
Komory biosuszenia wykonaé¢ o wymiarach:

» Szeroko$¢czynna —7,0m
» Wysokos¢ czynna  —5,5m
» Diugosc¢ czynna -33,0m

Komory wykona¢é w konstrukcji zelbetowej wg dyspozycji na rysunku nr 23; 24
niniejszego opracowania, zabezpieczonej przed dziataniem Srodowiska agresywnego
panujgcego wewnatrz komor. Sciany komér wykonaé w sposéb ograniczajgcy osadzanie sie
zanieczyszczen i ulatwiajgcy czyszczenie i oproznianie.

Kazdg z komor wyposazy¢ w brame wjazdowg dwudzielng umozliwiajgcg zatadunek
komory przy uzyciu uktadu automatycznego systemu zatadunku. Przewidziane do realizacji
bramy komér biosuszenia wykonane zostang z paneli z blachy nierdzewnej (od strony
wewnetrznej) oraz blachy lakierowanej (od strony zewnetrznej) Rdzen bramy o szerokosci
100mm wykonany zostanie z poliuretanu. Rama bramy wykonana zostanie z aluminium, a
uszczelnienie zrealizowane zostanie jak gumowe. Proces otwierania i zamykania bram
realizowany bedzie w sposéb hydrauliczny, pétautomatycznie. Dostawa bram w zakresie
dostawy technologicznej.

W celu ograniczenia strat ciepta poprzez przenikanie komory biosuszenia nalezy
izolowac termicznie poprzez zastosowanie 25cm warte izolacji na stropie komor oraz 20 cm
warstwe izolacji na scianach komér. lzolacje wykona¢ z materialu o wskazniku izolacji
U<0,04 K/m?.

W celu umozliwienia wykonania w przyszitosci automatycznego systemu zatadunku w
kazdej z komoér nalezy wykona¢ wsporniki pod automatyczny system zatadunku, zgodnie z
wytycznymi na rysunku nr 24 niniejszego opracowania.

Komory biosuszenia wyposazyC¢ w nastepujgce instalacje:

» Wentylacyjng (instalacja napowietrzania materialu wg rysunku nr 19 — 21 niniejszego
opracowania),

» Kanalizacyjng — odprowadzenie odciekow z komor (wg rysunku nr 22 niniejszego
opracowania),

Instalacje wewnatrzobiektowe przytgczy¢ do instalacji i sieci wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne branzowe dla segmentu SBP przedstawione zostaty na rysunku nr 23-25
niniejszego opracowania.

4.6.4.3. Korytarze techniczne wraz z maszynowni g

W celu umozliwienia zabudowy ukfadu rurociggéw transportujgcych powietrze
poprocesowe, oraz wentylatorbw napowietrzajgcych wraz z uktadem oczyszczania powietrza
poprocesowego przewiduje sie realizacje korytarzy technicznych wraz z maszynowniag.

Korytarze techniczne nalezy wykona¢ jako pomieszczenia o szerokosci 4,5m, i
wysokosci czynnej 4,7m. Posadzke korytarzy technicznych wykona¢ na rzadnej +0,8m od
poziomu posadzki komér biosuszenia.

Obcigzenia od elementéw technologicznych przedstawiane zostaly na rysunku nr 24
niniejszego opracowania.

W celu umozliwienia dostepu do zabudowanych urzgdzen technologicznych nalezy
wykonac¢ drzwi wejsciowego do korytarza technicznego wymiarach 2,0x2,0m.

Korytarze techniczne wykona¢ w konstrukcji zelbetowej. Pod posadzka korytarzy
technicznych wykonac¢ komory cisnieniowe ukfadu napowietrzania.

Obiekt wyposazy¢ w instalacje:
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Kanalizacyjng — odprowadzajgca odcieki z komor rozpreznych zgodnie z
dyspozycjg na rysunku nr 22 niniejszego opracowania.

Oswietleniowg — wg opracowania branzy elektrycznej

Elektryczng — zasilanie szaf elektrycznych technologicznych wg dyspozycji na
rysunku nr 22 niniejszego opracowania, oraz gniazd wtykowych.

Odgromowag i wyréwnawczg — zgodnie z dyspozycjg na rysunku nr 22 niniejszego
opracowania.

Wentylacji technicznej — zapewniajgcg przewietrzanie pomieszczenia zgodnie z
polskg normg (pomieszczenie nie przeznaczone na staty pobyt ludzi)

» AKPIA.

Instalacje wewnatrzobiektowe przylgczy¢ do instalacji i sieci wewnagtrzzaktadowych.

Maszynownie ukladu SBP nalezy wykona¢ w konstrukcji zelbetowej o wymiarach
6,0x34,9x5,0m.

W celu umozliwienia dostepu do urzgdzen przewidzianych do zabudowy w
maszynowni przewidziano wykonanie bramy o wymiarach 5x4m.

W celu umozliwienia montazu elementow technologicznych nalezy wykona¢ uktad
fundamentéw zgodnie z dyspozycjg na rysunku nr 24 niniejszego opracowania.

Pod posadzkg maszynowni nhalezy wykona¢ zelbetowy zbiornik odciekéw
umozliwiajgcy gromadzenie i odpompowanie odciekOw powstajgcych w instalacji SBP.
Wykonanie zbiornika zgodnie z dyspozycjg na rysunku 23; 24 niniejszego opracowania.

W celu umozliwienia odprowadzenia powietrza poprocesowego do ukitadu biofiltracji
przewidziano wykonanie w posadzce maszynowni kanaly transportujgcego powietrze.
Wykonanie kanatu wg dyspozycji na rysunkach nr 24; 25 niniejszego opracowania.

Maszynownie wyposazy¢ w instalacje:

Kanalizacyjng — odprowadzajgcg odcieki powstajgce w uktadzie SBP
Wodociggowg — doprowadzenie wody do uktadu technologicznego,

Wentylacyjng — zapewniajgcg przewietrzanie pomieszczenia zgodnie z polskg
normg (pomieszczenie nieprzeznaczone na staly pobyt ludzi),

Elektryczng — oswietleniowg oraz gniazd wtykowych,

Wyréwnawczg i odgromowa,

AKPIA

Instalacje wewnatrzobiektowe przylgczy¢ do instalacji i sieci wewnagtrzzaktadowych.

YV WV VV VYV

VVYVY VYVV

Wytyczne branzowe dla segmentu SBP przedstawione zostaty na rysunku nr 23-25
niniejszego opracowania.

4.6.5. Charakterystyka odbioréw technologicznych en ergii elektrycznej
W ponizszej tabeli przedstawiono charakterystyke odbioréw technologicznych energii
elektrycznej przewidzianych do realizacji w ramach budowy segmentu biologicznego
suszenia odpadow:
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Tabela 63: Charakterystyka odbioréw technologicznym energii elektrycznej

. . Wska znik L
llo Moc CELOTES MG HEIE Rozruch. X jednoczesn Stp pien Zapotrz. | Czas | Czas .
. . : moc pradu przy | cos® | przetwornica 2 obci gzenia Zuzycie
Lp. Urzadzenie $¢ | zainst. zainst 400 V czestotliwo Sci osci pracy pradu mocy Pz | pracy | pracy
' urz gdzenia
szt. kw kw A - tak/nie % % kw h/d d/a kWh/a
1. | Wentylator komory 1 1 45 45 79 0,85 tak 55 43 24,8 24 365 216810
2. | Wentylator komory 2 1 45 45 79 0,85 tak 55 43 24.8 24 365 216810
3. | Wentylator komory 3 1 45 45 79 0,84 tak 55 43 24.8 24 365 216810
4. | Wentylator komory 4 1 45 45 79 0,85 tak 55 43 24,8 24 365 216810
5. | Wentylator komory 5 1 45 45 79 0,83 tak 55 43 24.8 24 365 216810
6. | Wentylator komory 6 1 45 45 79 0,86 tak 55 43 24,8 24 365 216810
7. | Wentylator komory 7 1 45 45 79 0,81 tak 55 43 24,8 24 365 216810
8. | Wentylator komory 8 1 45 45 79 0,81 tak 55 43 24,8 24 365 216810
9. | Wentylator komory 9 1 45 45 79 0,82 tak 55 43 24,8 24 365 216810
10. | Wentylator komory 10 | 1 45 45 79 0,83 tak 55 43 24,8 24 365 216810
11. |Wentylator komory 11 | 1 45 45 79 0,85 tak 55 43 24,8 24 365 216810
12. |Wentylator komory 12 | 1 45 45 79 0,85 tak 55 43 24,8 24 365 216810
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Catkowita Natezenie Rozruch - : Wskaznik Stopie n
llo Moc : jednoczesn L Zapotrz. | Czas | Czas .
. . : moc pradu przy | cos® | przetwornica 2 obci gzenia Zuzycie
Lp. Urzadzenie $¢ | zainst. zainst 400 V czestotliwo ci osci pracy oradu mocy Pz | pracy | pracy
' urz gdzenia
szt. kW kW A - tak/nie % % kW h/d d/a kWh/a
13, | Wentylatorkomory 13 | 4 | 45 45 79 0,81 tak 55 43 24,8 24 | 365 | 216810
- rozbudowa
14, | Wentylator komory 14 |, 45 45 79 0,83 tak 55 43 24,8 24 | 365 | 216810
- rozbudowa
15. | Wentylator biofiltra 1 1 75 75 140 0,84 tak 74 104 55,5 24 365 486180
16. | Wentylator biofiltra 2 1 75 75 140 0,85 tak 74 104 55,5 24 365 486180
17, | Wentylatory nawiewu |, 3 3 6 0,81 tak 70 4 21 24 | 365 | 18396
(korytarze techn.)
1g, | Wentylatory wywiewu |, 3 3 6 0,85 tak 70 4 21 24 | 365 | 18396
(korytarze techn.)
19. | Pluczka 1 15 15 30 0,84 nie 100 30 15 24 365 131400
20. | Ptuczka 2 15 15 30 0,84 nie 100 30 15 24 365 131400
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Catkowita Natezenie Rozruch - 'Wskainik Stopie n
llo Moc d @ . jednoczesn bci azeni Zapotrz. | Czas | Czas ZUBVC
' $¢€ | zainst. moc pradu przy | cos przetwqrmczj\ . | osci pracy obcrazenia mocy Pz | pracy | pracy uzycie
Lp. Urzadzenie zainst. 400 V czestotliwo $ci : pradu
urzadzenia
szt. kW kW A - tak/nie % % kw h/d d/a kWh/a
Wentylator wyciggu
o1, |Powietrza (punkt 1| 75 75 15 0,81 nie 50 8 3,8 5 | 365 | 6844
dostawy i wstepna
sortownia)
Wentylator wyciggu
22. | powietrza (hala 1 15 15 30 0,81 nie 50 15 7,5 9 365 23269
manewrowa)
23. | Pompa zatapialna 1 15 15 3 0,86 nie 70 2 1,1 8 365 3066
24, |INSt@lACAAKPIAS 1y 2 4 0,83 nie 75 3 1,5 8 | 365 | 4380
Czujniki / Wizualizacja
25. | Kompresor 1 3 3 6 0,85 nie 90 5 2,7 3 365 2957
26. | Rezerwa 1 20 20 40 0,83 nie 60 24 12 8 365 35040
865 865 1556 0,84 - 63,6 940,9 520,2 - - 4382847
suma Srednia suma
Wspot. Znieksztalcen harmoniczny A (%) 227
THD
Moc zapatrz. (Pz) nie-
uwzgledniajgca wspét. THD kw 5532
Wsp6ét. zapotrzebowania kz A(%) 0,66 (przyjeto 0,7)
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4.7. Segment przetwarzania odpadow komunalnych- obi ekt nr 6

Na segment przetwarzania odpadow komunalnych sktadac¢ sie beda:
1. Segment Mechanicznego Przetwarzania odpadéw (SMP).
2. Sortownia Odpadow Opakowaniowych (SOO).

4.7.1. Segment Mechanicznego Przetwarzania (SMP)

4.7.1.1. FEunkcja
Funkcjg Segmentu Mechanicznego Przetwarzania Odpadow bedzie wydzielenie frakcji
wysokoenergetycznych ze strumienia odpadow po procesie biosuszenia. Przewidziana do
realizacji instalacja SMP umozliwiaC bedzie przetworzenie calego strumienia odpadow
powstatlego w wyniku biosuszenia odpadow zmieszanych w tr6jzmianowym systemie pracy.

4.7.1.2. Rozwigzania techniczno- technologiczne

4.7.1.2.1. Linia zatadunku frakcji suchej

Strumien odpaddw po procesie biosuszenia skierowany zostanie do zasobnika
instalacji SMP (2-1), ktory w sposob ciagly i rownomierny dozowaé¢ bedzie wysuszone
odpady do przetwarzania na linii SMP. Z zasobnika odpady trafig bezposrednio na
przenosnik wznoszacy (2-2). Nastepnie frakcja zostanie poddana dziataniu separatora
elektromagnetycznego (2-3) zlokalizowanego na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem
wznoszacym (2-2). Separator zapewni wydzielanie metali zelaznych, ktére trafig do
kontenera usytuowanego pod separatorem.

Po wydzieleniu metali zelaznych odpady zostang odebrane przez przenosnik
wznoszacy (2-4), ktéry przetransportuje je na tasme przyspieszajgcg separatora metali
niezelaznych (2-5). Wydzielone metale niezelazne trafig do kontenera umieszczonego pod
separatorem. Kontenery na metale zelazne oraz niezelazne (ok. 2,0m® typu
samowytadowczego) transportowane bedg przy uzyciu wézkéw widlowych do boksow
surowcow wtérnych.

Po wydzieleniu metali strumieh opaddéw zostanie skierowany do separatora
balistycznego powietrznego (2-7) zadaniem, ktérego bedzie wydzielenie ze strumienia
wysuszonych odpadow frakcji lekkich — palnych stanowigcych bezposrednio wsad do RDF
oraz frakcji ciezkiej- balastu.

4.7.1.2.2. Linia separacji frakcji lekkiej

Frakcja lekka wydzielona na separatorze balistycznym uktadem przenosnikéw
przetransportowana zostanie na linie doczyszczania RDF.

4.7.1.2.3. Linia separaciji frakcji ciezkiej
Frakcja ciezka wydzielona w separatorze balistycznym uktadem przenosnikow
przetransportowana zostanie na rynne wibrujgcg (4-3) podajgcg réwnomiernie roztozone
odpady do separatora NIR (4-4). W separatorze wydzielone zostang frakcje
wysokoenergetyczne, ktore skierowane zostang na linie doczyszczania RDF oraz balast,
ktory trafi na linie odbioru balastu.

4.7.1.2.4. Linia odbioru balastu

Balast po separacji oprtopnemumatycznej (4-4) skierowany zostanie do 4
stanowiskowej  trybuny  sortowniczej (6-3) celem  doczyszczenia <z frakciji
wysokoenergetycznych oraz organicznych nie wydzielonych na wczesniejszych
urzgdzeniach. Ponadto kabina bedzie miejscem wydzielania baterii oraz innych odpaddéw
niebezpiecznych (do konteneréw ustawionych w kabinie), ktére zostang skierowane do
MON. Balast doczyszczony w kabinie sortowniczej zostanie przetransportowany ukladem
przenosnikbw do stacji zatadunku stanowigcej przenosnik obrotowy. Zastosowane
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rozwigzanie umozliwia¢ bedzie mozliwos¢ ciggtego zapetniania konteneréw i ich wymiany
bez koniecznosci zatrzymywania linii sortowniczej. Zapetnienie konteneréw oraz koniecznosé
wywozu bedzie sygnalizowana w informatycznym systemie sterowania i kontroli procesu
sortowania SMP.

4.7.1.2.5. Linia doczyszczania RDF

Na linie doczyszczania RDF trafig: frakcja lekka oraz frakcje wysokoenergetyczne
wydzielone z frakcji ciezkiej na separatorze NIR (4-4). Tu odpady poprzez rynne wibrujgcg
(5-2) trafig na separator NIR (5-3), na ktorym wydzielone zostang materialy zawierajgce
zwigzki chloru (PCV). Wydzielony materiat PCV przenosnikiem transportujgcym (5-4)
skierowany zostanie do kontenera, przy uzyciu ktérego zostanie przetransportowany do
boksu magazynowego. Natomiast wydzielony RDF skierowany zostanie na linie zatadunku
RDF.

4.7.1.2.6. Linia doczyszczania RDF

Wytworzone paliwo alternatywne RDF bedzie skierowane opcjonalnie do:
» Bufora RDF zlokalizowanego w hali SMP (zelbetowy bufor o pojemnosci ok.
450m3),
» Linii zatadunku paliwa RDF skiadajgcej sie z:
0 Automatycznej stacji zatladunku umozliwiajgcej zatadunek pojazdow
specjalistycznych do przewozu materialtdbw sypkich (typu walkingflor)
zlokalizowanej poza obrebem hali technologicznej.

Sposéb zabudowy hali technologicznej przetwarzania mechanicznego zostat
przedstawiony na rysunkach nr 9-13 niniejszego opracowania.

4.7.1.3. Wytyczne

Segment mechanicznego przetwarzania nalezy wykonac¢ w obrebie hali segregaciji, w
bezposrednim sgsiedztwie SOO.

Obiekt nalezy wykona¢ w konstrukcji stalowej, jako obiekt parterowy,
niepodpiwniczony oraz nieogrzewany zgodnie z opracowaniem branzy konstrukcyjne;.

Posadzke SMP nalezy wykonac¢ jako udaro i mrozo odporng o wytrzymatosci min.
50kN/cm?. Posadzke nalezy uksztattowaé w kierunku elementéw ujmujgcych odcieki: ciekéw
liniowych oraz wpustéw podtogowych.

Powietrze znad urzadzen mechanicznych w SMP nalezy ujmowa¢ miejscowymi
punktami odciggu.

W obrebie segmentu mechanicznego przetwarzania nalezy wykonaé¢ zaplecze
techniczno socjalne. Zaplecze wykonac¢ jako dwukondygnacyjne. Na parterze zlokalizowac
nalezy rozdzielnie na potrzeby hali segregacji oraz wezel sanitanry, natomiast na 1 pietrze
zaplecze techniczne. Zaplecze nalezy ociepli¢ oraz zaizolowaé¢ akustycznie. Wykona¢ je
nalezy jako obiekt klimatyzowany.

Punkt przyjmowania odpadow nalezy wyposazy¢ w instalacje:

» Wentylacje grawitacyjng oraz mechaniczng odciggowg z odpylaniem

zapewniajgcg minimum 3- krotng wymiane powietrza na godzine;

» Wentylacje kabin sortowniczych (dostarczong wraz z linig technologiczng):
nawiewno- wywiewng wraz z instalacjg do chiodzenia powietrza, zapewniajgca
minimum 15-krotng wymienie powietrza na godzine. Powietrze do wentylacji
nalezy zasysac spoza obrebu hali sortowania;

Ogrzewania kabin technologicznych- realizacja poprzez uktad wentylaciji;
Kanalizacji $ciekéw technologicznych- scieki ujmowane poprzez wpusty uliczne
i/lub odwodnienia liniowe;

Kanalizacji deszczowej z odprowadzeniem wody deszczowej z dachu do systemu
kanalizacji potgczonej ze zbiornikiem p.poz.;

Staboprgdowa: telewizji przemystowej, komputerowej oraz telefonicznej;

YV V VYV
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» AKPIA z przekazem do dyspozytorni;

» P.poz,;

» Odgromowa;

» Energetyczng- zgodnie z wytycznymi na rysunku.

Instalacje = wewnatrzobiektowe nalezy podigczy¢é do instalacji i sieci
wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne branzowe dla instalacji PPO przedstawione zostaly na rysunkach nr 14-17
niniejszego opracowania.

4.7.2. Sortowania Odpaddéw Opakowaniowych (SOO)

4.7.2.1. Funkcja
Planowana do realizacji instalacja sortowania odpadéw opakowaniowych umozliwia¢
bedzie przetworzenie 16 000Mg/rok zbieranych selektywnie odpadow materialowych przy
jednozmianowym systemie pracy i bedzie mie¢ mozliwosé przyjmowania nastepujgcych
odpadow pochodzgcych z selektywnej zbidrki:
> makulatura,
» tworzywa sztuczne,
» szkio.

4.7.2.2. Rozwigzania techniczno- technologiczne

4.7.2.2.1. Segregacja tworzyw sztucznych

Zmagazynowane w zasobni odpady zbierane selektywnie bedg przy uzyciu tadowarki
kotowej zatadowywane na linie technologiczng segregacji mechanicznej odpadow.
Przewidziano mozliwos¢ dozowania odpadow dwudrogowo:

» Odpady zgromadzone w workach zatadowywane beda z do rozrywarki workow (8-
3) gdzie nastepowaé bedzie niszczenie workéw i uwalnianie zgromadzonych w
nich odpadow. Nastepnie odpady zostang skierowane na przenosnik tancuchowy
(8-2) ktory przetransportuje je w kierunku kabiny preselekcji (8-6),

» Odpady w przypadku wystgpienia awarii rozrywarki do workow lub gdy nie
zachodzi konieczno$¢ uzycia rozrywarki zostang zatadowane bezposrednio na
przenosnik tancuchowy (8-2) przy uzyciu ktérego zostang skierowane do kabiny
preselekcji (8-6).

W kabinie preselekcji (8-6) wydzielone zostang frakcje mogace zakitoci¢ prace
urzagdzen linii SOO np. duze ptachty folii. Frakcje wydzielone w kabinie wstepnej w
zaleznosci od swoich wiasciwosci zostang skierowane do odpowiednich miejsc linii
technologicznej ZUOK:

» frakcje majgce charakter wysokoenergetyczny skierowane zostang skierowane do
bufora frakcji palnych- PPP, a nastepnie do rozdrabniacza wstepnego (1-11 lub 1-
12) w celu skierowania ich do uktadu biosuszenia,

» frakcje majace charakter materialowy (np. metale, szklo) zostang skierowane do
boks6éw magazynowych- obiekt nr 13.

Po separacji wstepnej strumien tworzyw sztucznych zostanie skierowany do
separatora balistycznego (9-2), gdzie nastgpi rozdziat strumienia na frakcje 2D i 3D. W
separatorze balistycznym (9-2) bedzie réwniez wydzielana frakcja drobna (ok. <40 mm),
ktéra zostanie skierowana do kontenera wielkogabarytowego i dalej przy uzyciu transportu
hakowego do zasobni odpadéw zmieszanych PPO lub opcjonalnie bezposrednio do zasobni
SBP, gdzie zostanie wigczona w strumien odpadéw skierowanych do biosuszenia.

Wydzielona na separatorze balistycznym (9-2) frakcja 3D tworzyw sztucznych
skierowana zostanie poprzez ukfad przenosnikdéw oraz rynne wibrujgcag (11-2) na separator
optopneumatyczny NIR (11-3). W separatorze wydzielony zostanie strumieh tworzyw (np.
PET). Wydzielone na separatorze NIR (11-3) tworzywa zostang skierowane przenosnikiem
do boksu magazynowego znajdujgcego sie w obrebie hali, skad bedg kierowane na linie
prasowania i belowania frakcji materialowych.
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Balast z frakcji 3D po separacji optopneumatycznej w separatorze NIR (11-3)
skierowany zostanie do kabiny sortowniczej (11-6), gdzie manualnie zostang z niego
wydzielone inne frakcje tworzyw sztucznych (np. PE, PP, PS). Wydzielone w kabinie
tworzywa sztuczne zostang zrzucone lejami zrzutowymi na posadzke hali do bokséw
zlokalizowanych pod trybung (11-6), skad bedg kierowane na linie prasowania i belowania
frakcji materiatowych.

Wydzielona z tworzyw sztucznych frakcja 2D skierowana zostanie bezposrednio do
optoseparatora NIR (10-1), gdzie wydzielony zostanie strumien tworzyw (np. PET lub folia).
Wydzielone tworzywa przenosnikiem (10-3) skierowane zostang do boksu magazynowego i
dalej na linie prasowania i belowana frakcji materiatowych.

Balast z separatora NIR (10-1) frakcji 2D skierowany zostanie do kabiny sortowniczej
(10-4), gdzie w spos6b manualny wydzielone zostang inne niz wydzielane na NIR frakcje
tworzyw sztucznych (np. folia, PE, PS). Wydzielone w kabinie tworzywa sztuczne zostang
zrzucone lejami zrzutowymi na posadzke hali do bokséw zlokalizowanych pod trybung, skad
beda kierowane na linie prasowania i belowania frakcji materiatowych.

Balast z sortowania mechaniczno-manualnego frakcji 2D i 3D zostanie skierowany
przy uzyciu przenosnikbw na linie SMP, gdzie zostanie poddany procesowi separacji
magnetycznej oraz wytworzenia paliwa RDF.

4.7.2.2.2. Segregacja makulatury

Gromadzona w zasobni zbierana selektywnie makulatura bedzie przy uzyciu tadowarki
kotowej zaladowywane na linie technologiczng segregacji mechanicznej odpaddw.
Przewidziano mozliwos¢ dozowania odpadow dwudrogowo:

» Odpady zgromadzone w workach zatadowywane bedg z do rozrywarki workéw (8-
3) gdzie nastepowaé bedzie niszczenie workéw i uwalnianie zgromadzonych w
nich odpadow. Nastepnie odpady zostang skierowane na przenosnik tancuchowy
(8-2) ktory przetransportuje je w kierunku kabiny preselekcji (8-6),

» Odpady w przypadku wystgpienia awarii rozrywarki do workow lub gdy nie
zachodzi koniecznos¢ uzycia rozrywarki zostang zatadowane bezposrednio na
przenosnik tancuchowy (8-2) przy uzyciu ktérego zostang skierowane do kabiny
preselekcji (8-6).

Makulatura z punktu zatadunku zostanie przetransportowana do kabiny preselekcji (8-
6), gdzie w sposéb manualny wydzielone zostang frakcje wielkogabarytowe np. karton.

Z kabiny preselekcji (8-6) strumien makulatury zostanie skierowany do separatora
balistycznego (9-2), ktory rozdzieli go na frakcje 3D oraz 2D. W separatorze balistycznym (9-
2) bedzie réwniez wydzielana frakcja drobna (ok. <40 mm), ktéra zostanie skierowana do
kontenera wielkogabarytowego i dalej przy uzyciu transportu hakowego do zasobni odpadéw
zmieszanych PPO lub opcjonalnie bezposrednio do zasobni SBP, gdzie zostanie wigczona w
strumien odpadéw skierowanych do biosuszenia.

Wydzielona frakcja 3D skierowana zostanie przy uzyciu uktadu przenosnikéw oraz
rynny wibrujgcej (11-2) do separatora NIR (11-3), ktéry wydzieli z niej pozgdang frakcje
makulatury np. papier gazetowy. Wydzielony na NIR (11-3) strumien frakcji materialowych
skierowany zostanie przenosnikiem (11-5) do boksu magazynowego, skad bedzie okresowo
dozowany na linie prasowania i belowania frakcji materialowych.

Balast z separatora NIR 3D skierowany zostanie do kabiny sortowniczej (11-6), gdzie
bedzie on w sposéb manualny sortowany z wydzieleniem frakcji handlowych. Wydzielone w
kabinie sortowniczej frakcje materiatowe skierowane zostang lejami zrzutowymi do bokséw
zlokalizowanych pod trybung, skad bedg okresowo dozowane na linie prasowania i
belowania surowcéw wtornych.

Frakcja 2D wydzielona na separatorze balistycznym (9-2) skierowana zostanie do
separatora optopneumatycznego NIR (10-1), w ktorym wydzielona zostanie w sposob
automatyczny pozgdana frakcja makulatury (np. karton). Wydzielona na separatorze NIR
(10-1) frakcja zostanie przenosnikiem (10-3) skierowana do boksu magazynowego, skad
bedzie okresowo dozowana na linie prasowania i belowania frakcji materiatowych.

Strona 81 z 162
Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z 0.0.
NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS
www.pangaz.com.pl e-mail: biuro@pangaz.com.pl



Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

Balast po separatorze NIR (10-1) skierowany zostanie do kabiny sortowniczej (10-4),
gdzie w sposéb manualny wydzielone zostang inne frakcje handlowe, ktére zostang
skierowane lejami zrzutowymi do bokséw magazynowych zlokalizowanych pod trybung, skad
beda dozowane na linie prasowania i belowania odpadéw.

Balast po sortowaniu frakcji 2D i 3D makulatury skierowany zostanie ukfadem
przenosnikow na linie SMP, gdzie zostanie poddany procesowi separacji magnetycznej oraz
wytworzenia paliwa RDF.

4.7.2.2.3. Sortownie szkta

Doczyszczanie gromadzonego w sposob selektywny szkia odbywac¢ sie bedzie
poprzez doczyszczanie manualne w kabinie wstepnej. Strumien odpadéw zostanie
zatladowany na linie technologiczng poprzez stacje zatadowczg (8-1) i nastepnie uktadem
przenosnikow zostanie skierowany do kabiny sortowniczej (8-6). Manualne doczyszczanie
szkta w kabinie (8-6) bedzie prowadzone w 2 opcjach:

» Doczyszczanie stluczki szklanej przez wydzielanie w sposdb pozytywny
zabrudzen do konteneréw znajdujgcych sie pod trybung. Wydzielone zabrudzenia
skierowane zostang transportem wewnatrzzakladowym do zasobni odpadow
zmieszanych (PPO); pozostalos¢ po sortowaniu stanowi¢ bedzie czystg stluczke
szklang, ktora zostanie skierowana do kontenera wielkogabarytowego.

» Rozdziat szkla na np. kolorowe i biate, kierowana do kabiny stluczka zostanie
rozdzielona poprzez manualne wydzielenie pozgdanego rodzaju szkka (np.
bezbarwne), ktore trafi do konteneréw zlokalizowanych pod kabing. Balast po
sortowaniu stanowi¢ bedzie drugi strumien uzyskiwanego szkia (np. szkio
kolorowe), ktory trafi do kontenera wielkogabarytowego.

4.7.2.2.4. Linia prasowania i belowania

Wydzielone w kabinach sortowniczych (poza kabing preselekcji) frakcje materialowe
zostang zrzucone na posadzke bokséw magazynowych zlokalizowanych pod kabinami
sortowniczymi. Boksy wyposazone zostang w bramy zabezpieczajgce przed rozsypywaniem
sie materiatlu poza obreb boksu. Z bokséw beda przepychane na przenosnik kanatowy (12-1)
stanowigcy zasobnik prasy belujgcej. Poszczegdlne frakcje materialowe bedg kierowane
oddzielnie na linie belowania, gdzie nastepnie zostang podawane poprzez ukiad
przenosnikow do prasy (12-3), gdzie nastepowaé bedzie ich belowanie. Kolejny rodzaj
materialu zostanie skierowany do belowania dopiero w momencie, gdy belowanie
poprzedniego rodzaju zostanie zakohczone.

Powstajgce  beloty zostang odbierane przy uzyciu wozka  widlowego
i przetransportowane do bokséw magazynowych surowcow wtérnych, gdzie zostang
zmagazynowane do czasu az ich wyw6z bedzie optacalny.

Spos6b zabudowy hali technologicznej przetwarzania mechanicznego zostat
przedstawiony na rysunkach nr 9-13 niniejszego opracowania.

4.7.2.3. Wytyczne

Sortownie Odpaddéw Opakowaniowych nalezy wykona¢ w obrebie hali segregaciji, w
bezposrednim sgsiedztwie SMP.

Obiekt nalezy wykona¢ w konstrukcji stalowej, jako obiekt parterowy,
niepodpiwniczony oraz nieogrzewany zgodnie z opracowaniem branzy konstrukcyjne;j.

Posadzke SOO nalezy wykona¢ jako udaro i mrozo odporng o wytrzymatosci min.
50kN/cm?. Posadzke nalezy uksztattowa¢ w kierunku elementéw ujmujgcych odcieki: ciekow
liniowych oraz wpustéw podtogowych.

Przy kazdej z bram wjazdowych nalezy wykona¢ sygnalizacje ruchu.

W obrebie SOO wykona¢ bufor odpaddw zbieranych selektywnie. Sciany bufora
wykona¢ do wysokosci 5 m jako zelbetowe, wzmocnione, zdolne wytrzymac uderzenie masy
min. 20 Mg, poruszajgcej sie z predkoscig 5km/h. Bufor zabezpieczy¢ od strony ciggow
komunikacyjnych siatkg do wysokosci powyzej 1m od muru oporowego.
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Punkt przyjmowania odpadow nalezy wyposazy¢ w instalacje:
Wentylacji technologicznej,
Ogrzewania kabin technologicznych- realizacja poprzez uktad wentylaciji;
Kanalizacji $ciekéw technologicznych- scieki ujmowane poprzez wpusty uliczne
i/lub odwodnienia liniowe;
Kanalizacji deszczowej z odprowadzeniem wody deszczowej z dachu do systemu
kanalizacji potgczonej ze zbiornikiem p.poz.;
Staboprgdowa: telewizji przemystowej, komputerowej oraz telefonicznej;
AKPIA z przekazem do dyspozytorni;
Instalacje p.poz.;
Energetyczna- zgodnie z wytycznymi na rysunku.

Instalacje = wewnatrzobiektowe nalezy podigczy¢é do instalacji i sieci
wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne branzowe dla instalacji PPO przedstawione zostaly na rysunkach nr 14-17
niniejszego opracowania.

VVVY VYV VVV

4.8. Zbiornik wod deszczowych z funkcj g p.po z.- obiekt nr 07

W ramach budowy ZUOK w Olsztynie wybudowany zostanie zbiorniki wdd
deszczowych z funkcjg p.poz. Zadaniem zbiornika bedzie przejecie i retencjonowanie
oczyszczonych sciekéw deszczowych.

Nalezy wykonac zbiornik zaglebiony, otwarty. Zbiornik powinien by¢ zlokalizowany w
poblizu gtéwnego ciggu komunikacyjnego tak, aby byta mozliwo$¢ dojazdu pojazdéw Strazy
Pozarnej.

Wytyczne do wykonania zbiornika sg przedmiotem opracowania pn. ,Sieci miedzy-
obiektowe na terenie ZUOK".

4.9. Biofiltr- obiekt nr 08

4.9.1. Funkcja

W celu oczyszczenia powietrza poprocesowego z instalacji biosuszenia odpadow
oraz z hali przed odprowadzeniem do atmosfery przewidziano realizacje uktadu
oczyszczania powietrza skifadajgcego sie z systemu dwoch pluczek chemicznych oraz
biofiltra — obiekt nr 8

Uktad oczyszczania powietrza ztozony bedzie z trzech zasadniczych elementow:

» Uktadu ttocznego — uktadu dwoch wentylatoréw zadaniem, ktérych jest przettaczanie
powietrza kierowanego do oczyszczenia z ptuczek chemicznych na ztoze biofiltra.

» Pluczek chemicznych — zadaniem, ktorych bedzie zabezpieczanie mikroorganizmow
stanowigcych zabezpieczenie ztoza biologicznego biofiltra przed ujemnym dziataniem
podwyzszonej temperatury wywolanej powietrzem transportowanym 2z komor
biosuszenia, przeprowadzanie korekty wilgotnosci powietrza kierowanego na biofiltr
oraz przeprowadzenie procesu strgcania amoniaku zawartego w powietrzu
poprocesowym poprzez zastosowanie uktadu dozowania kwasu siarkowego.

» Biofiltra — zasadniczego elementu ukladu oczyszczania powietrza, w ktorym zachodzi
biodegradacja zwigzkéw odorogennych zawartych w powietrzu poprocesowym.
Biofiltr umozliwia wykorzystanie naturalnej zdolnosci mikroorganizméw do
przeksztatcania szkodliwych dla srodowiska i zapachowo ucigzliwych substancji,
znajdujgcych sie w powietrzu odlotowym, w produkty obojetne dla atmosfery.

4.9.2. Rozwigzania techniczno- technologiczne

Powietrze do uktadu oczyszczania kierowane bedzie do biofiltra z:

14 komor biosuszenia,

Hali manewrowej znajdujgcej sie w segmencie SBP,

Wentylacji technologicznej (odciggi miejscowe) hali segregacji odpadéw,
Wentylacji mechanicznej hali segregacji odpadow.

Y VVY
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Skierowany do oczyszczania strumien jest kierowany do 2 pluczek chemicznych,
gdzie zostaje skorygowana wilgotno$¢ powietrza, obnizona zostaje jego temperatura oraz
wytrgcanie amoniaku poprzez dozowanie kwasu siarkowego. Nastepnie za pomocg
wentylatoréw (jeden dla kazdej z ptuczek) poprzez kolektor rozdzielajacy powietrze zostaje
wtloczone do przestrzeni pomiedzy posadzkg biofiltra a rusztem utrzymujacym zloze
biologiczne. Pod wptywem wytworzonego przez wentylatory cisnienia powietrze przeptywa
przez zioze biofiltra gdzie jest poddane biologicznemu oczyszczeniu, a nastepnie zostanie
odprowadzone bezposrednio do atmosfery.

Powietrze do Dbiofiltra dostarczane bedzie poprzez podioge szczelinowg
napowietrzajgca wykonang z gotowych prefabrykowanych betonowych piyt szczelinowych,
odpornych na dziatanie czynnikbw chemicznych.

Ponizej zestawiono parametry biofiltra:

» Szeroko$¢ czynna zloza —0k.19,0m
» Dtugosc¢ czynna pojedynczego ztoza —0k.26,5m
» llo$¢ komor biofiltra — 2 szt.

» Sumaryczna powierzchnia biofiltra —ok. 1 000 m?
» Wysokosc¢ ztoza —-0k.1,8m

» Maksymalne obcigzenie powierzchniowe — 120 m*m?h
» Maksymalne obcigzenie objeto$ciowe — 67 m¥m?h

Biofiltr nalezy wypetni¢ do wysokosci ok. 1,8 m. Wypetnienie sktada¢ powinno sie z
dwoch warstw:
» Warstwa dolna- ok. 30 cm, wypetniona zrebkami z drewna korzeniowego 40/100mm
» Warstwa gorna- ok. 150 cm, wypetniona mieszaning zrebkéw drewnianych (40/100
mm) i kory (20/60 mm) w stosunku 1:1.
Odcieki powstajgce w procesie oczyszczania powietrza poprocesowego w ptuczkach
chemicznych, nalezy odprowadzi¢ do kanalizacji technologicznej wykonanej zgodnie z
opracowaniem branzy sanitarne;.

4.9.3. Wytyczne

Elementy ukltadu oczyszczania powietrza poprocesowgo (ptuczki wraz z
wentylatorami) zostang zabudowane w maszynowni uktadu SBP.

Biofiltr wykona¢ zgodnie z opracowaniem branzy konstrukcyjnej, w formie zelbetowej
konstrukcji posadowionej na plycie fundamentowej, wypetnionej materiatem filtracyjnym, z
zainstalowanym rusztem na dnie. Obudowe biofiltra wykona¢ z materiatdbw odpornych na
korozje, stabilnych i odpornych chemicznie.

Powietrze do biofiltra doprowadzi¢ poprzez dwa wentylatory przewodami
2x@1400mm. Przejscia przewodow przez sciany biofiltra wykonac jako szczelne.

Odcieki powstajgce w biofiltrze odprowadzone zostang do wewnetrznej kanalizacji
odciekéw zrealizowanej wedtug opracowania branzy sanitarnej. Oczyszczone powietrze
odprowadzi¢ bezposrednio do atmosfery.

Uktad AKPIA zapewni¢ bedzie mierzenie i rejestracje oraz przetwarzanie za
posrednictwem  centralnego  komputera  sterujgcego  nastepujgcych  parametrow
eksploatacyjnych:

strata cisnienia na filtrze,

temperatury przed ptuczkg i filtrem,

stany awaryjne.

Uktad biofiltrow wyposazony zostanie w nastepujgce instalacje:

energetycznej oswietlenia zewnetrznego,

stabopragdowej: telewizji przemystowej,

wodociggowej (uktad nawilzania zloza)

kanalizacji technologicznej (odprowadzenie odciekow)

Wszystkie instalacje wykonaé¢ zgodnie z opracowaniami branzowymi. Instalacje
wewnatrzobiektowe przytgczy¢ do instalacji i sieci wewnagtrzzaktadowych.

VVVY VVYVY
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Wytyczne branzowe wykonania biofiltra przedstawione zostaly na rysunkach nr 25
niniejszego opracowania.

4.10. Segment odbioru i magazynowania odpaddéw niebe  zpiecznych
MON- obiekt nr 09

4.10.1. Funkcja

Do segmentu odbioru i magazynowania odpaddéw niebezpiecznych (MON) bedg
trafia¢ odpady niebezpieczne pochodzace z selektywnej zbidrki w PDGO, z instalacji DOW,
IPOB lub wysortowane w linii segmentu SMP i bedg przechowywane do czasu uzbierania
odpowiedniej partii, ktéra bedzie przewozona do specjalistycznych zaktadéw
unieszkodliwiania. Warunki przechowywania i prowadzenia wszelkich procesow
transportowych muszg zapewni¢ pelne bezpieczenstwo pracownikom i srodowisku.

Podstawowg zasadg magazynowania odpaddw niebezpiecznych jest ich selektywne
sktadowanie. Nie nalezy odpadow miesza¢ ze sobg, nawet wtedy, gdy nalezg do tego
samego rodzaju wedtug klasyfikacji odpaddéw, poniewaz moze to utrudni¢ lub uniemozliwic¢
ich przerébke, wykorzystanie bgdz unieszkodliwianie. Sortowanie odpaddw przez obstuge
posiadajgcg wymagane kwalifikacje musi by¢ prowadzone wedtug instrukcji przygotowanych
przez przysztego odbiorce odpaddw. Przewiduje sie zatrudnienie 2 os6b w obiekcie.

4.10.2. Rozwiazania techniczno- technologiczne

Obiekt zostal zaprojektowany na przepustowo$¢é 1000 Mg/rok. Przewiduje sie
lokalizacje Magazynu Odpaddéw Niebezpiecznych w sgsiedztwie DOW - obiekty te zostang
potgczone funkcjonalnie z pomieszczeniem magazynowania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego DOW, dzieki bramie miedzy pomieszczeniami.

Obiekt nalezy wyposazy¢ w:

» zestaw sorbentébw do likwidacji niekontrolowanych  wyciekédw  substancji
niebezpiecznych do podtoza gruntowego,

» trzy przewozne kontenery do magazynowania odpadow problemowych,

przystosowane do przewozu samochodem z hakowym systemem zatadunku,

wyposazone w podioge z wanng i rusztem do przechwytywania ewentualnych

odciekéw z gromadzonych odpaddéw niebezpiecznych, z zamontowanymi wewnatrz

uchwytami do mocowania pojemnikéw za pomocg tasm. Wyposazenie pojedynczego

kontenera:

dwa pojemniki na swietlowki, dostosowane do magazynowania i transportu przez

odbiorcow swietlowek,

dwa pojemniki na akumulatory,

cztery pojemniki na odpady medyczne,

cztery pojemniki z tworzywa na pozostate odpady niebezpieczne,

trzy kontenery min.10 m® na zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny,

sprzet ppoz. do gaszenia pozaréw chemicznych.

Ponadto opcjonalnie zostanie zapewniona mozliwos¢é zbierania w oddzielnym

kontenerze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, w tym m.in. sprzetu

gospodarstwa domowego (pralki, lodowki, kuchnie gazowe i elektryczne), zuzytych urzgdzen

elektrycznych i elektronicznych, w tym sprzet RTV, komputery itp.

Wykonawca zapewni ustawienie pod wiatg zamknietych specjalistycznych
kontenerow szczelnych (stanowigcych MON), stalowych, z zamykanymi drzwiami, z
podwéjnym dnem, rusztem i wanng przechwytujgcg odcieki, wyposazonych w
specjalistyczne pojemniki umozliwiajgce zbiérke i pézniejszy transport odpadow przy uzyciu
odpowiednich samochoddw.

VVVVY 'V
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4.10.3. Wytyczne

Magazyn nalezy wykonac¢ jako zadaszong, zamknietg z dwoch stron siatkg wiate na
betonowej posadzce. Wewnetrzne wymiary wiaty w rzucie: 22,0m dtugosci i 17,6 m
szerokosci, wysokos¢ wiaty min. 6,0 m. W Scianie czotowej wykona¢ 3 bramy o szerokosci
4,0 m i wysokosci 50 m, umozliwiajgce odbiér konteneréw za pomocg samochodu
ciezarowego hakowego. Ponadto nalezy wykonaé¢ brame tgczgcg MON z DOW o szerokosci
3,0m i wysokosci 2,5m.

Pod posadzkg wykonaé¢ wanne szczelng wytozong folig HDPE. Pod folig wykonaé
drenaz podfoliowy (minimum 2 ciggi wigczone do niezaleznej studni bezodptywowe] o
pojemnosci minimum 5 m®). Splyw z posadzki poprzez wpusty podiogowe réwniez skierowaé
do ww. studni.

Obiekt wyposazy¢ w nastepujace instalacje:

wodociggowa: 1 ujecie z szybkoztigczem do weza elastycznego 34",
kanalizacji deszczowej (woda z dachu wiaty kierowana do zbiornika p.poz.),
oswietlenia,

staboprgdowa: telewizji przemystowe;.

VVYVYY

Sposbéb rozwigzania Magazynu Odpadow Niebezpiecznych (MON) wraz z
wytycznymi branzowymi wykonania obiektu przedstawiony zostat na rysunku nr 30.

4.11. Budynek instalacji demonta zu odpaddéw wielkogabarytowych,
sprzetu RTV i AGD, urz gdzen elektrycznych i elektronicznych-
DOW i warsztat- obiekt nr 10

4.11.1. Funkcja

Na  terenie ZUOK  zaprojektowano budynek demontazu odpaddéw
wielkogabarytowych. Bedzie on spetnia¢ nastepujgce funkcje:

» przyjmowania selektywnego strumienia odpadéw wielkogabarytowych,
» magazynowania odpadéw przed ich demontazem,
» unieszkodliwiania poprzez demontaz i rozdrobnienie.
Ponadto pomieszczenia budynku DOW petni¢ beda funkcje warsztatowg na potrzeby
calego ZUOK. W pomieszczeniach tych zlokalizowane bedzie zaplecze narzedziowe i
warsztatowe mechanika, elektryka i konserwatora.

4.11.2. Rozwiazania techniczno- technologiczne

Przewiduje sie, ze w budynku DOW rocznie przyjmowane bedzie 2500 Mg
selektywnie zbieranych odpadéw wielkogabarytowych. Odpady te stanowig gtéwnie: stare
meble, sprzet gospodarstwa domowego (pralki, lodéwki, kuchnie gazowe i elektryczne,
sprzet RTV, zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny), ztom metalowy, w tym ziom maszyn
rolniczych.

Dostarczane do Zaktadu odpady wielkogabarytowe tzw. Biate (AGD, RTV) poddane zostang
selektywnemu zmagazynowaniu, a nastepnie przekazane zostang do specjalistycznych
jednostek celem ich utylizacji. Na terenie projektowanego ZUOK przewiduje sie demontaz
tylko odpadéw wielkogabarytowych brgzowych (np. meble).

W czasie demontazu wykonywane bedg nastepujgce operacje technologiczne:

» reczny demontaz przedmiotow i urzadzen, sprzetu, mebli itp.,
» rozdziat na frakcje wedtug rodzajow materiatow lub ich wtasciwosci (stal, sttuczka
szklana, odpady wysokoenergetyczne - tworzywa sztuczne, drewno),
» gromadzenie wedtug rodzajow lub wtasciwosci zdemontowanych surowcow.
Przewiduje sie wigczenie odzyskanych frakcji palnych do strumienia odpadéw jako
substratu do produkcji paliwa RDF. Transport tych frakcji z budynku demontazu do hali
sortowania bedzie odbywat sie wozkiem widtowym lub recznie.
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Wydzielone odpady niebezpieczne bedg na biezgco transportowane do magazynu
odpadow niebezpiecznych MON w celu czasowego ich przetrzymania, przed ostatecznym
unieszkodliwieniem w specjalistycznej jednostce utylizacyjnej.

Wydzielone surowce wtérne (np. ztom, stluczka szklana) zostang przetransportowane
do boks6éw magazynowych surowcow wtornych, z przeznaczeniem do sprzedazy.

4.11.3. Wyposa zenie

Instalacja Demontazu Odpadow Wielkogabarytowych (DOW wyposazona zostanie,
poza wymienionym w pt. 7.3 sprzetem mobilnym, w nastepujgce urzgdzenia:

1) Kosa spalinowa - szt. 1

Sprzet do wykaszania trawy w trudno dostepnych dla kosiarki ciggnikowej miejscach,
z mozliwoscig podkaszania krzewow i zywoptotéw.

Wyposazenie i parametry techniczne:

moc min.1,1 kM, silnik 2-suwowy z katalizatorem o niskiej emisji spalin,

obureczny uchwyt z mozliwoscig regulacji i ztozenia do transportu,

zbiornik paliwa z mozliwoscia tatwego kontrolowania poziomu paliwa (np. wykonany z
przezroczystego tworzywa),

system antywibracyjny,

szelki dla operatora, mocne i ergonomiczne, do uniwersalnych zastosowan,
ochronniki stuchu, wykonanie stal + pianka, teleskopowa regulacja wysokosci
poduszek, mozliwo$¢ wymiany poduszek, min. SNR=34 dB - 2 kpl.;

ostona przeciwodpryskowa z szybkg poliweglanowg gr. min. 1,5 mm, z regulowang
tasma — 2 kpl.

VVVVY VVYVY

2) Pilarka mechaniczna spalinowa - szt. 1

Do pielegnacji drzew i krzewow.
Wyposazenie i parametry techniczne:

moc min. 1,9 kM,

dtugosc¢ tngca min. 30 cm,

system antywibracyjny,

regulowana pompa oleju,

ochronniki stuchu, wykonanie stal + pianka, teleskopowa regulacja wysokosci,
poduszek, mozliwos¢ wymiany poduszek, min. SNR=34 dB — 2 kpl.;

gogle ochronne z szybka poliweglanowa, przeciwmgielng, oprawy dostosowane do
jednoczesnego uzywania okularow korekcyjnych, 100% absorbcja promieniowania
UV, pianka uszczelniajgca, tasma elastyczna, regulowana — 2 kpl.

VVVYYVYVYVY

3) Myjka cisnieniowa — 1 szt.:
Profesjonalne urzadzenie wysokocisnieniowe, o0 napedzie elektrycznym, bez
podgrzewu wody, z zabudowanym zbiorniczkiem srodka czyszczgcegqo;

Wymagania:

konstrukcja przenosna na kotkach;

regulacja cisnienia i wydatku wody;

zbiornik/ zbiorniki srodka czyszczacego;

wyposazenie minimalne — pistolet spryskujgcy, waz wysokocisnieniowy min. 10 m,
lanca spryskujgca min. 800 mm, dysza rotacyjna;

praca w szerokim zakresie cisnienh, cisnienienie robocze min. 150 bar,

VVVYVYVYVYYVY
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> zasilanie 230 V.

4) Wyposazenie warsztatowe do demontazu odpadow wielkogabarytowych — 1 kpl.
stanowisko slusarskie wyposazone w stét z 5 szufladami — 4 kpl.
» komplet narzedzi Slusarskich (zestaw kluczy ptaskich, zestaw kluczy oczkowych,
zestaw wkretakoéw, zestaw szczypiec — min. po 5 réznych rozmiarow w kazdym
zestawie, miotki — 3 r6zne rozmiary, przecinaki i punktaki — min. po 3 r6zne rozmiary)

4 kpl.

» wiertarki elektryczne — 2 szt. (min. 700 W, z kompletem wiertet — min. 3 szt. réznych
rozmiarow),

» wiertarki udarowe — 2 szt. (min. 1000 W, z kompletem wiertet do stali i betonu — min.
po 3 szt. r6znych rozmiarow),

» przecinarka elektryczna do metali (min. 2000 W) — 2 szt.,

» wkretarki akumulatorowe — 2 szt. (min. 700 W, 2 akumulatory, tadowarka)

» podnosniki hydrauliczne stanowiskowe 1T — 2 szt. (stot pokryty blachg ryflowana,
wym. 860x1300 lub zblizone, zasilanie elektryczne max 1,1 kW),

» przenosne nozyce hydrauliczne (do recyklingu lodéwek i innego AGD, usuwanie
sprezarek, kabli, profili, przecinanie ptyt stalowych, profili, tasm; klasa ciecia min. F,
waga ok. 20 kg) — 1 kpl.

» pita tarczowa do drewna o mocy min. 2,0 kW, wyposazona w system odpylajacy — 1

kpl.,

» zestaw pojemnikéw i palet do przechowywania surowcow i odpadéw (pojemnik
siatkowy z otwierang podstawa, poj. min. 500 | — szt. 4, skrzyniopalety z tworzywa,
pojemnos¢ min. 400 | — szt. 4, europalety z tworzywa, wym. 800*1200*140 mm lub
zblizone — 6 szt.) — 1 kpl.,

» zestaw do ciecia i spawania gazowego — 1 kpl.,

» zestaw do usuwania wyciekow — sorbent uniwersalny do wszystkich rodzajéw cieczy,
lacznie z agresywnymi, gogle, worek na odpady niebezpieczne, kombinezon
ochronny, pélmaska ochronna + filtropochfaniacz — 1 kpl.,

» waga do ustalania masy odpadow — platformowa, z profilowang platformg ze stali
nierdzewnej, zakres wazenia do 150 kg, wodoodporna klawiatura, wyswietlacz — 1
szt.,

» wozek paletowy hydrauliczny, reczny, o nosnosci min. 1 Mg — 2 szt.,

» wozek platformowy 4 - kotowy, platforma o wym. 800 mm x 1200 mm lub zblizona — 1
szt.,

» regal magazynowy, stalowy, min. 3 pétki, glebokosc¢ péiki regatu min. 80 cm — 3 szt.,

» skiad gazow technicznych — zamykana konstrukcja stalowa o wymiarach min. 1,5 m x

1,3 m x 2,25 m, wykonana z siatki stalowej i ksztattownikow — 1 szt.

4.11.4. Wytyczne

Przewiduje sie realizacje budynku demontazu odpadéw wielkogabarytowych w formie
budynku jednokondygnacyjnego przylegiego do Magazynu Odpaddéw Niebezpiecznych.
Budynek zrealizowany zostanie jako obiekt konstrukcji stalowej, niepodpiwniczony,
ocieplany. Caly obiekt zostanie wykonany jako zadaszony, z dachem jednospadowym,
pokrytym blachg trapezowag. Podloze calego obiektu wykonane bedzie jako
nieprzepuszczalne. Na Scianie przylegtej do placu manewrowego zaprojektowano dwie
bramy wjazdowe o wymiarach 4,0m szerokosci i 3,5m wysokosci, jedna do pomieszczenia
magazynowego przyjmowanych odpadéw i druga do pomieszczenia warsztatowego.
Pomieszczenie magazynowania zuzytego sprzetu elektrycznego DOW  zostanie
funkcjonalnie potgczone z budynkiem MON dzieki bramie o szerokosci 3,0m i wysokosci
2,5m.

Przewiduje sie wykonanie budynku o wymiarach wewnetrznych w rzucie ok. 24,7m i
18,1m, wysokosci kondygnacji — min. 3,7 m.

W obiekcie zostang wydzielone:
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Strefa magazynowa dowozonych odpadéw wielkogabarytowych, o wymiarach
wewnetrznych ok. 7,6m x 17,6m;

Strefa demontazu mebli o wymiarach wewnetrznych w rzucie ok. 10,3 m x 12,0 m -
gdzie przewidziano dwa stanowiska demontazowe;

Pomieszczenie przeznaczone do magazynowania sprzetu elektrycznego o
wymiarach wewnetrznych w rzucie ok. 5,3 m x 11,0 m;

Pomieszczenie warsztatowe dla serwisu pojazdoéw wiasnych Zakfadu o wymiarach
wewnetrznych w rzucie ok. 12,0 m x 6,0 m;

Pomieszczenie socjalne o wymiarach wewnetrznych w rzucie ok. 1,3 m x 54 m z
weztem sanitarnym o wymiarach wewnetrznych w rzucie ok. 5,0 m x 5,4 m.
Przewiduje sie zatrudnienie 4 o0soOb, prace na 1 zmiane, 5 d/tydz. W budynku

przewidziano pomieszczenie WC z umywalkg dla pracownikéw o wyposazeniu analogicznym
do weztéw sanitarnych w budynku administracyjno-socjalnym.

VVVVVVYVYVYYVYVY

Dla budynku przewiduje sie wykonanie nastepujgcych instalaciji:

wodociggowej, na potrzeby zaplecza oraz do pomieszczenia technologicznego,
c.w.u.,

kanalizacji sanitarnej,

kanalizacji sciek6w technologicznych,

kanalizacji deszczowej (woda z dachéw kierowana do zbiornika ppoz),
energetycznej wewnatrzobiektowej oraz oswietlenia zewnetrznego,

wentylaciji,

stabopradowych: telefonicznej, telewizji przemystowej,

ogrzewania elektrycznego,

odgromowej, wyrbwnawczej i ochronne;.

Instalacje wewnatrzobiektowe zostang przylgczone do instalacji i sieci

wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne technologiczne wykonania Budynku instalacji demontazu odpadoéw

wielkogabarytowych, sprzetu RTV i AGD, urzadzen elektrycznych i elektronicznych (DOW) i
warsztatu przedstawiono na rys. nr 31.

4.12. Segment instalacji przetwarzania i magazynowa nia odpadow

budowlanych- IPOB- obiekt nr 11

4.12.1. Funkcja

>

Instalacja przetwarzania odpadéw budowlanych stuzy¢ bedzie do:

Selektywnego gromadzenia odpaddéw budowlanych o charakterze gruzu, sprzetu i
instalacji sanitarnych oraz elektrycznych, stolarki budowlanej, materiatow izolacyjnych
i podobnych, pochodzacych z remontéw budynkow;

Rozdrabniania i przesiewania gruzu na frakcje odpowiadajace kruszywom
budowlanym, rozdrabniania stolarki budowlanej, wyposazenia sanitarnego
pochodzacych z remontéw budynkow.

4.12.2. Rozwigzania techniczno- technologiczne

Technologia segmentu instalacji przetwarzania odpadéw budowlanych oparta bedzie

na nastepujgcych, podstawowych procesach:

>

Klasyfikacja i segregacja wstepna — odpady po przywiezieniu bedg roztadowywane
na placu i poddawane recznemu rozdziatlowi na grupy materialowe (gruz betonowy,
ceglany, asfaltowy, stolarka, elementy instalacji budowlanych itp.),

Przerébka grup odpaddéw budowlanych za pomocg zestawu mobilnego kruszenia i
frakcjonowania,

Magazynowanie uzyskanego materialu w boksach z podziatem na odpowiednie
frakcje, gotowe do sprzedazy odbiorcom.
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4.12.3. Wyposa zenie

Instalacja przetwarzania odpadéw budowlanych (IPOB) wyposazona zostanie w
nastepujace elementy:

1) 2 kontenery do zatadunku hakowego
2) 1 kruszarke szczekowa:

3) 1 tadowarke kotowg teleskopowg
Doktadna specyfikacja wyposazenia IPOB podana zostata w kolejnych rozdziatach
opracowania (rozdz. 7 i 8).

4.12.4. Wpytyczne

Instalacje przetwarzania i magazynowania odpadéw budowlanych stanowi¢ bedzie
wydzielony plac o nawierzchni betonowej otoczony z 4 stron murem zelbetowym o
wysokosci 3,0m nad poziom terenu.

Przewiduje sie odprowadzenie sciekéw deszczowych i odciekbw z placu
grawitacyjnie do kanalizacji deszczowej i dalej do zbiornika ppoz.

Powierzchnia instalacji przetwarzania i magazynowania odpadéw budowlanych
wynosi¢ bedzie ok. 2010 m® Przepustowos$¢ obiektu wynosié bedzie 5000 Mg/rok, przy
zalozeniu uruchamiania instalacji 2 razy w tygodniu. Przewiduje sie zatrudnienie dwdch
pracownikéw.

Powierzchnie placu podzielono na trzy segmenty:

» plac przywozowy odpaddéw budowlanych ograniczony zelbetowym murem oporowym
0 wysokosci 3,0 m,

» plac magazynowy kruszyw budowlanych i innych materiatbw budowlanych
przeznaczonych do powtdérnego wykorzystania. Na placu wydzielono 3 boksy
magazynowe o wymiarach w rzucie 10 m x 6 m ograniczone murem o wysokosci 4,5
m,

» plac manewrowy, na ktérym bedzie prowadzony podstawowy proces obrobki
odpaddéw budowlanych, tj. kruszenie.

Przewidywana wysoko$¢ magazynowania odpadow w boksach ok. 4 m.

Przewiduje sie wykonanie w obiekcie nastepujacych instalacji:
wodociggowej, minimum 1 ujecie z szybkoztagczem do weza %",
kanalizacji deszczowej,

energetycznej — oswietlenie obiektu,
stabopradowej: telewizji przemystowej.

YV VY

Instalacje wewnatrzobiektowe zostang podigczone do instalacji i sieci
wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne technologiczne wykonania Segmentu instalacji przetwarzania |
magazynowania odpaddéw budowlanych (IPOB) przedstawiono na rys. nr 32.

4.13. Punkt przyjmowania odpadow palnych- PPP- obie  ktnr 12

4.13.1. Funkcja
W celu umozliwienia skierowania do strumienia odpadow przetwarzanych w instalaciji
biosuszenia odpad o charakterze wysokoenergetycznym przewidziano w obrebie hali
technologicznej PPO/SMP realizacje punku przyjecia odpadéw palnych PPP.

4.13.2. Wytyczne
Punkt przyjecia odpadéw palnych zrealizowany zostanie jako zasobnia o wymiarach
7,0x8,5m pozwalajgca na roztadunek opaddéw o charakterze wysokoenergetycznym, i
skierowanie ich do wezta rozdrabniania wstepnego wyposazonego w dwie rozdrabniarki.
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Punkt przyjmowania odpadow palnych zostanie zorganizowany w Sposob
umozliwiajgcy obstuge PPP przy uzyciu tadowarki kotowej.

PPP zostanie wyposazony w wymagane polskim prawem oraz SIWZ instalacje
umozliwiajgce jego prawidtowe funkcjonowanie.

4.14. Boksy na surowce wtorne- obiekt nr 13

4.14.1. Funkcja

W celu umozliwienia czasowego przetrzymywania surowcow wtornych, przed
ostatecznym transportem do ewentualnych odbiorcéw, zaprojektowano wykonanie boksow
magazynowych. W boksach mogg by¢é magazynowane odpady takie jak: stluczka szklana,
metale zelazne i niezelazne. Réwniez wydzielone surowce wtorne (np. makulatura, tworzywa
sztuczne) w postaci belotéw, bedg okresowo, do czasu zbytu, magazynowane w boksach
magazynowych surowcow wtornych.

Dojazd do bokséw nastepowal bedzie z projektowanego placu technologicznego
0 nawierzchni z betonowej, dostosowanej do ruchu pojazdéw ciezkich.

4.14.2. Wytyczne

Zaprojektowano wykonanie 7 zadaszonych, zelbetowych bokséw na surowce wtérne,
o wymiarach wewnetrznych w rzucie 10,0 x 4,25 m kazdy, o tgcznej powierzchni skltadowej
ok. 300 m?. Wysoko$é muru ograniczajgcego wynosié bedzie 5,0 m, a wysoko$é czynna
zadaszenia od ok. 6,0 do 7,0 m.

Posadzka boksow nalezy uksztattowaé ze spadkiem w kierunku wjazdu. Wzdtuz
obiektu wykona¢ nalezy cigg odwodnienia liniowego przechwytujgcego ewentualne wody
opadowe spltywajgce z nawierzchni placow. Wody opadowe z dachow odprowadzane beda
do kanalizacji deszczowej i dalej do zbiornika ppoz.

Obiekt wyposazy¢ w nastepujgce instalacje:
» kanalizacje deszczowa,
» oswietlenie wewnatrz bokséw oraz zewnetrzne obiektu,
» staboprgdowe: telewizja przemystowa,
» odgromowe, wyréwnawcze i ochronne.

Instalacje wewnatrzobiektowe zostang podigczone do instalacji i sieci
wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne technologiczne wykonania Boksdw na surowce wtérne przedstawiono na
rys. nr 13.

4.15. Boksy magazynowe na paliwo zast epcze z frakcji energetycznej
odpaddw- obiekt nr 14

4.15.1. Funkcja

Boksy na paliwo alternatywne z frakcji energetycznej odpadéw petni¢ bedg funkcje
czasowego magazynowania wyprodukowanego paliwa alternatywnego przed jego
dystrybucjg do odbiorcéw zewnetrznych. Powierzchnia magazynu umozliwia przetrzymanie
5-dniowej produkcji paliwa. W boksach mozliwe bedzie skladowanie paliwa w formie
zabezpieczonej przed wplywem czynnikdw zewnetrznych.

Dojazd do bokséw nastepowal bedzie z projektowanego placu technologicznego
0 nawierzchni betonowej, dostosowanej do ruchu pojazddéw ciezkich.

4.15.2. Wytyczne

Zaprojektowano wykonanie 3 zadaszonych, zelbetowych bokséw na paliwo
alternatywne, o wymiarach wewnetrznych w rzucie ok. 10,0 m x 18,0 m kazdy oraz tgcznej
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powierzchni sktadowej ok. 540 m?. Wysoko$é muréw bokséw, réwniez $cian dzielgcych
miedzy boksami wynosi¢ bedzie 6,0 m. Ponad murem zewnetrznym boksow przewiduje sie
zabudowanie przestrzeni do zadaszenia siatkg zapobiegajgcg rozwiewaniu zgromadzonego
materialu poza boks magazynowy. Wysokosé czynna zadaszenia od ok. 6,7 do 8,5 m.
Zaktada sie sktadowanie materiatu w formie owinietych folig beli do wysokosci 5,5m.

Ponad murem zewnetrznym boksow przewiduje sie zabudowanie przestrzeni do
zadaszenia obudowg ograniczajagcg wplyw czynnikéw atmosferycznych na parametry
magazynowanego materiatu.

Posadzke boksow nalezy uksztattowac ze spadkiem w kierunku wjazdu.

Wzdtuz obiektu wykonac¢ cigg odwodnienia liniowego przechwytujgcego ewentualne
wody opadowe splywajgce z nawierzchni placow. Wody opadowe z dachow odprowadzic¢
nalezy do kanalizacji deszczowej i dalej do zbiornika ppoz.

Przewiduje sie wykonanie w obiekcie nastepujacych instalacji:
» kanalizacji deszczowej,
» oswietlenia wewnatrz boksOw oraz zewnetrzne obiektu,
» staboprgdowych: telewizji przemystowej,
» odgromowej, wyrbwnawczej i ochronne;.

Instalacje wewnatrz obiektowe zostang podigczone do instalacji i sieci
wewnatrzzaktadowych.

Whytyczne technologiczne wykonania Boksow magazynowych na paliwo zastepcze z
frakcji energetycznej odpadow przedstawiono na rys. nr 34.

4.16. Garaze dla pojazdéw kotowych- obiekt 15

4.16.1. Funkcja

W celu umozliwienia garazowania we wiasciwych warunkach sprzetu do transportu
wewnetrznego tj. samochoddéw kontenerowych, ftadowarek kotowych itp. przewiduje sie
wykonanie budynku garazowego.

Budynek posiadaé bedzie 10 niezaleznych stanowisk dostosowanych do
garazowania 5 samochodoéw z urzgdzeniem hakowym, 3 fadowarek kotowych, 1 ciggnika
rolniczego oraz 1 stanowisko rezerwowe.

Dojazd do garazy nastepowat bedzie z projektowanego placu technologicznego
o nawierzchni betonowej, dostosowanej do ruchu pojazdéw ciezkich.

4.16.2. Wytyczne
Budynek garazowy nalezy wykonac jako obiekt parterowy, zadaszony, nieogrzewany
w konstrukcji stalowej szkieletowej. Sciany oraz dach wykona¢ z blachy trapezowe.
Zaprojektowano 10 stanowisk garazowych o wymiarach wewnetrznych w rzucie ok. 6x14 m
oraz powierzchni zabudowy ok. 80,0 m? kazde. Wysoko$é uzytkowa pomieszczen
garazowych powinna wynosi¢ min. 4,0 m, natomiast wysokos¢ czynna zadaszenia od ok. 4,5
do 5,5 m.

Budynek nalezy wyposazy¢ w nastepujgce instalacje:
» kanalizacji deszczowej (z odprowadzeniem wody deszczowej do zbiornika
ppoz.),
» energetycznej — w tym minimum 2 gniazda przytgczeniowe 230, oswietlenia

wewnatrz obiektu zgodnie z wymaganiami przepisbw BHP, oswietlenia
zewnetrznego obiektu,

» stabopradowej: telewizji przemystowej,
» odgromowej, wyrbwnawczej i ochronne;.
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Instalacje wewnatrzobiektowe zostang podigczone do instalacji i sieci
wewnatrzzaktadowych.

W garazach wykona¢ posadzke ze spadkiem 0,5 % w strone bram wjazdowych.
Wewnatrz garazu, przy stupach konstrukcji przewiduje sie zamontowanie odbojow
stalowych, zabezpieczajgcych konstrukcje budynku przed uszkodzeniem od uderzenia
pojazdu. Kazde stanowisko garazowe wyposazone zostanie w brame wjazdowg stalowg
rolowang - w sumie 10 sztuk.

Whytyczne technologiczne wykonania Garazy dla pojazdéw kotowych przedstawiono
narys. nr 35.

4.17. Stacja paliw- obiekt nr 16

4.17.1. Funkcja

Stacja paliw spetnia¢ bedzie funkcje przechowywania oleju napedowego na cele
wiasne ZUOK.

4.17.2. Wytyczne

Przewiduje sie montaz dwoch naziemnych, dwuptaszczowych zbiornikow do
przechowywania oleju napedowego o pojemnosci 5 000 m3 kazdy. Zbiorniki powinny by¢
wykonane z PE, odpornego na uszkodzenia mechaniczne i promieniowanie UV.

Stacje nalezy zamontowa¢ na ptycie fundamentowej z wpustami podtogowymi
kanalizacji deszczowej z odprowadzeniem do separatora substanciji ropopochodnych i dalej
do zbiornika ppoz. Ptyte fundamentowg nalezy wykona¢ ze spadkami do kanalizacji
deszczowe oraz uszczelnic folig PCV lub PE.

Zbiornik nalezy wyposazy¢ w:

system grzewczy pozwalajgcy na utrzymanie wlasciwej gestosci oleju przy bardzo
niskich temperaturach,

czujnik wycieku do przestrzeni miedzy ptaszczami,

system monitorujgcy poziom oleju w zbiorniku z przekazem sygnatéw do
Centralnej Dyspozytorni Zakfadu,

wiaz rewizyjny,

krociec do napetniania zbiornika,

dystrybutor oleju napedowego z pomiarem ilosci wydanego paliwa.

VVV VYV VY

Przewiduje sie wykonanie nastepujgcych instalacji:

» energetycznej, w tym oswietlenia obiektu,

» kanalizacji deszczowej z separatorem,

» stabopragdowej: telewizji przemystowej.

Instalacje wewnatrzobiektowe zostang podigczone do instalacji i sieci
wewnatrzzaktadowych.

Wytyczne technologiczne wykonania stacji paliw przedstawiono na rysunku 36
niniejszego opracowania.

4.18. Stacja transformatorowa- obiekt nr 17

W ramach budowy ZUOK w Olsztynie na terenie Zakfadu nalezy zaprojektowac i
wykonac lokalng stacje transformatorowg. Poprzez stacje zapewnione zostanie zasilanie w
energie elektryczng tych obiektéow ZUOK, ktére muszg by¢ zasilane napieciem 15kV.
Lokalizacje stacji transformatorowej przedstawiono na rysunku nr 1.
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5. Wyposa zenie

5.1. Charakterystyka ogoélna urz agdzen

5.1.1. Kabina sortownicza

Kabiny sortownicze zostang wykonane w nastepujacym standardzie:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)
9)
10)
11)
12)

13)

Kabiny  sortownicze  zostang nadbudowane na trybunach  wykonanych
w konstrukcji stalowej z profili walcowanych typu H z glowicami do mocowania do
podtoza oraz konstrukcji nosnej podtogi. Mocowana do podioza betonowego wykonane
zostang za pomoca srub fundamentowych z tulejg rozprezna.

Wejscie i wyjscie z kabiny zapewnione zostanie z dwdch stron przenosnika
sortowniczego. Z jednej strony kabiny znajdowaé sie bedg pomosty obstugowe z
biegami schodowymi, natomiast z drugiej strony pomosty obstugowe z wyjsciami
awaryjnymi w postaci drabin. Schody wykonane zostang z profili hutniczych, natomiast
stopnie (typu VEMA) bedg ocynkowane. Spoczniki i podesty wykonane zostang z profili
hutniczych, wyposazone bedg w kraty pomostowe typu VEMA ocynkowane oraz
balustrady o wysokosci min 1100 mm z rur z bortnicami.

Sciany kabiny o wlasciwych parametrach BHP, termoizolacyjnosci oraz wytrzymato$ci
zostang wykonane z plyty warstwowej o grubosci min 80 mm. W scianach kabiny
wykonane zostang pasy okienne PVC z co najmniej podwdjnych zespolonych szyb o
wiasciwej termoizolacyjnosci.

Dach kabiny o wlasciwych parametrach BHP, termoizolacyjnosci oraz wytrzymatosci
wykonany zostanie z pityty warstwowej o grubosci min 80 mm.

Podtoga kabiny o wiasciwych parametrach BHP, termoizolacyjnosci oraz wytrzymatosci
wykonana zostanie z pltyt OSB oraz wylozona warstwg wykladziny antyposlizgowej
PVC.

Kabiny wyposazone zostang w zsypy z mozliwoscig otwierania automatycznego oraz
recznego.

Kabina wyposazona zostanie w system wentylacyjny nawiewno-wywiewny
zapewniajgcy min. 15-krotng wymiane powietrza na godzine oraz w Kklimatyzacje.
System odciggowy wentylacji zainstalowany zostanie nad czescig tasmociggu
sortowniczego umieszczonego w kabinie sortowniczej.

System wentylacji w kabinie posiada¢é bedzie mozliwos¢ indywidualnego
wigczania/wytgczania dla danego stanowiska.

Kabina wyposazona zostanie w instalacje grzewczg zasilang elektrycznie. Instalacja
zapewni temperature minimalng na poziomie 16°C,

Oswietlenie kabiny zostanie wykonane zgodnie z wymogami BHP,

Konstrukcje stalowe zostang zabezpieczone antykorozyjnie, zigcza srubowe zostang
ocynkowane, bedg charakteryzowaly sie wysokog wytrzymatosciag (klasa wytrzymatosci
srub 8,8)

Wszystkie materialy uzyte do wykonania kabin sortowniczych legitymujg sie atestem
jakosciowym i posiadajg deklaracje pochodzenia i zgodnosci z normami EN.

Kabiny sortownicze spelnia¢ bedg wymagania dotyczace miejsc stanowisk pracy
zawarte w polskim prawie.

5.1.2. Przeno $niki
ZUOK w Olsztynie wyposazony zostanie w specjalistyczne przenosniki dostosowane

do transportu odpadoéw komunalnych. Przenosniki umieszczone zostang na gietej i skrecanej
konstrukcji skladajgcej sie z blach i profili stalowych, o budowie w uktadzie modutowym.
Podpory przenosnikdéw wyposazone zostang w stopy umozliwiajgce regulacje wysokosci (dla
kompensacji nieréwnosci podioza). Stopy zostang zakotwione do podioza lub przykrecone
do konstrukgcji stalowych. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych bedg

Strona 94 z 162
Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z 0.0.

NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS

www.pangaz.com.pl e-mail: biuro@pangaz.com.pl



Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

piaskowane do stopnia 2 czystosci i pomalowane farbami chemoutwardzalnymi
dwukomponentowymi.

Przenosniki taSmowe wykonane zostang w sposéb umozliwiajgcy demontaz rolek
oraz czyszczenie mozliwe do przeprowadzenia przez jedng osobe obstugi. Konstrukcja
przenosnika zostanie wykonana w sposéb umozliwiajgcy zainstalowanie w przysziosci,
dodatkowego wyposazenia, np.: czujnika czasu przestoju, czujnika prostoliniowego biegu
tasmy, ostony dolnej czesci przenosnika.

W zaleznosci od transportowanego materialu oraz funkcji przenosniki zostang
wyposazone w odpowiednio dobrane burty boczne o okreslonej wysokosci zabezpieczajgcej
odpady przed wysypywaniem sie. Burty boczne posiada¢ bedg uszczelnienie gwarantujgce
optymalne uszczelnienie tasmy przenosnika. Ponadto, w miejscach gdzie jest to konieczne
tasmy przenosnika zostang zamkniete pokrywg gorng, w celu wyeliminowania pylenia.
Ostony petlne przenosnikéw zostang wykonane w sposob umozliwiajgcy dokonywanie
kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych zanieczyszczen tarasujgcych. W zaleznosci
od kata nachylenia przenosnika i rodzaju transportowanego materiatlu tasmy przenosnikow
zostang réwniez wyposazone w progi utatwiajgce transport materiatu.

Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gornymi przenosnikow zostata dopasowana do rodzaju
oraz wihasciwosci transportowanego materiatu na instalacji, tak aby zapewnione byto
prawidtowe prowadzenie tasmy gornej. Rozstaw rolek dolnych zostat dobrany do obcigzenia
tasmy.

Napedy przenosnikbw zrealizowane zostang poprzez motoreduktory. Plynna
regulacja obrotow zostanie zapewniona dzieki zastosowaniu falownikow. W zaleznosci od
funkcji czes¢ przenosnikdw posiada¢ bedzie naped w ukfadzie rewersyjnym. Bebny
napedzajacy i napinajgcy posiadac¢ bedg ksztalt zapewniajgcy prostoliniowos¢ biegu tasmy.
Wyposazone zostang w tozyska toczne. Oprawy tozyskowe bedg wyposazone w gniazda
smarowe z koncéwka stozkowg i zapewniaé bedg mozliwosé smarowania w trakcie pracy
przenosnika zgodnie z polskimi i europejskimi normami. W celu zapewnienia odpowiedniego
tarcia pomiedzy bebnem, a tasmg, beben napedzajgcy bedzie pokryty oktadzing z gumy.

Napinacz dla lozyska przy bebnie bedzie usytuowany w sposob umozliwiajgcy
napinanie bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i urzgdzen
zabezpieczajgcych zachowujgc polskie i europejskie normy bezpieczenstwa.

Przenosniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji
wyposazone zostang w odpowiednie systemy zbierakdw gwarantujgce zachowanie czystosci
tasmy. Do czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie napedzajgcym
zamontowane zostang zbieraki wykonane z twardych elementéw z dociskami sprezystymi.
W przypadku tasm z progami zbieraki wykonane zostang z twardych elementow bez
dociskow sprezystych.

Przesypy wykonane zostang z blachy o grubosci ok. 3 mm. Tam, gdzie jest to
niezbedne wyposazone zostang w klapy rewizyjne do konserwacji.

Kazdy z przenosnikéw wyposazony zostanie w wytgcznik bezpieczenstwa.

5.1.2.1. Przeno $niki zasypowe ta Acuchowe

Przenosniki zasypowe tancuchowe zostang wykonane w nastepujgcym standardzie:

1) tasma tluszczo i olejoodporna EP400/3 potgczona z dwoma tahcuchami za pomocyg
profil stalowych,

2) tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-84186, podziatka p=125 z rolkami g=60,

3) smarowanie fancucha z pomocg olejownic kropelkowych

4)  motoreduktor z przektadnig walcowg montowany na wale,

5) naped realizowany za pomocg két tancuchowych montowanych na wale,

6) konstrukcja przenosnikow z blach profilowanych i profili hutniczych, modutowa,
samonosna,

7)  maksymalna diugos¢ segmentu — 3000mm,

8) segmenty skrecane w sposéb umozliwiajgcy ewentualne poézniejsze wydtuzenie
przenosnika - poprzez wstawienie dodatkowego segmentu(éw),

9) catos¢ konstrukcji posiada regulowang wysokos¢ w zakresie co najmniej 100 mm.
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10) kosz zasypowy stalowy ,

11) montaz przenos$nika w odlegtosci (od scian kanalu) zapewniajgcy wlasciwy dostep (min
600mm),

12) pokrycie kanatu demontowalne, mocowane do elementéw konstrukcyjnych srubami ze
stozkowym them wpuszczanym,

13) kosz przesypowy zabezpiecza wysypywanie sie¢ odpaddéw poza przenosnik.

14) zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych: piaskowanie do klasy 2,5 S.A,,
farba podktadowa, farba nawierzchniowa

15) materiat hutniczy St 3.

16) zigcza srubowe ocynkowane, o wysokiej wytrzymatosci (klasa wytrzymatosci srub 8,8).

17) elementy gwintowane wrzecion regulujgcych stacji napinajgcych przenosnikow
tasmowych oraz stopy regulowane — ocynkowane.

18) wszystkie uzyte materialy legitymujg sie atestem jakosciowym i posiadajg deklaracje
pochodzenia i zgodnosci z normami EN.

19) Wskaznik wykorzystania mocy napedu przenosnikow wynosi maksymalnie 70%.

5.1.2.2. Sprawno $¢ zastosowanych silnikow elektrycznych wynosi min.
80%.Przeno $niki kr gznikowo- $lizgowe poziome sortownicze

Przenosniki krgznikowo- $lizgowe poziome sortownicze zostang wykonane w

nastepujgcym standardzie:

1) tasma tluszczo i olejoodporna EP400/3,

2) tasma bez zabierakow,

3)  motoreduktor z przektadnig walcowg montowany na wale ,

4)  wal napedowy wykonany w sposéb gwarantujgcy prostoliniowos¢ biegu tasmy,

5) wal naciggowy wykonany w spos6b gwarantujgcy prostoliniowos¢ biegu tasmy,

6)  wysokos¢ burt bocznych przenosnika 400 mm (w obszarze sortowanial30mm),

7)  konstrukcja przenosnikéw z blach profilowanych, modutowa, samonosna,

8) maksymalna dlugos¢ segmentu — 3000mm,

9) segmenty skrecane w sposéb umozliwiajgcy ewentualne poézniejsze wydtuzenie
przenosnika - poprzez wstawienie dodatkowego segmentu(éw),

10) przenosnik ostoniety demontowalnymi blachami zabezpieczajgcymi przed dostepem do
czesci ruchomych w miejscach w miejscach uzasadnionych technologicznie i BHP,

11) przenosnik wyposazony w zewnetrzny i wewnetrzny zgarniacz tasmy z wymiennymi
elementami zgarniajgcymi.

12) rolki podpierajgce tasme wykonane w taki sposéb aby uniemozliwi¢ nawijanie sie na
nie odpadow,

13) kosz zasypowy,

14) burty przenosnika w obszarze stanowisk roboczych wylozone materiatem izolacyjnym.

15) zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych: piaskowanie do klasy 2,5 S.A,,
farba podktadowa, farba nawierzchniowa.

16) materiatl hutniczy St 3.

17) zigcza srubowe ocynkowane, o wysokiej wytrzymatosci (klasa wytrzymatosci srub 8,8).

18) elementy gwintowane wrzecion regulujgcych stacji napinajgcych przenosnikéw
tasmowych oraz stopy regulowane — ocynkowane.

19) wszystkie uzyte materialy legitymujg sie atestem jakosciowym i posiadajg deklaracje
pochodzenia i zgodnosci z normami EN.

20) Wskaznik wykorzystania mocy napedu przenosnikow wynosi maksymalnie 70%.

21) Sprawnos¢ zastosowanych silnikow elektrycznych wynosi min. 80%.

5.1.2.3. Przeno $niki kr gznikowo- _$lizgowe, kr aznikowo- poziome i wznosz _gce do
12°
Przenosniki krgznikowo- slizgowe, krgznikowo- poziome i wznoszgce do 12° zostang
wykonane w nastepujgcym standardzie:
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15)
16)
17)
18)
19)

20)
21)

Projekt Technologiczny Wykonawczy

tasma tluszczo i olejoodporna EP400/3,

tasma bez zabierakow,

motoreduktor z przektadnig walcowg montowany na wale ,

wat hapedowy wykonany w sposéb gwarantujgcy prostoliniowos¢ biegu tasmy,

wat haciggowy wykonany w spos6b gwarantujgcy prostoliniowos¢ biegu tasmy,
wysokosc¢ burt bocznych przenosnika 400 mm (w obszarze sortowanial30mm),
konstrukcja przenosnikow z blach profilowanych, modutowa, samonosna,

maksymalna dlugos$¢ segmentu — 3000mm,

segmenty skrecane w sposOb umozliwiajgcy ewentualne poézniejsze wydtuzenie
przenosnika - poprzez wstawienie dodatkowego segmentu(éw),

przenosnik ostoniety demontowalnymi blachami zabezpieczajgcymi przed dostepem do
czesci ruchomych w miejscach w miejscach uzasadnionych technologicznie i BHP,
przenosnik wyposazony w zewnetrzny i wewnetrzny zgarniacz tasmy z wymiennymi
elementami zgarniajgcymi.

rolki podpierajgce tasme wykonane w taki sposob aby uniemozliwi¢ nawijanie sie na
nie odpadow,

kosz zasypowy,

burty przenos$nika w obszarze stanowisk roboczych wylozone materiatem izolacyjnym.
zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych: piaskowanie do klasy 2,5 S.A.,,
farba podktadowa, farba nawierzchniowa.

materiat hutniczy St 3.

zlgcza srubowe ocynkowane, o wysokiej wytrzymatosci (klasa wytrzymatosci srub 8,8).
elementy gwintowane wrzecion regulujgcych stacji napinajgcych przenosnikow
tasmowych oraz stopy regulowane — ocynkowane.

wszystkie uzyte materialty legitymujg sie atestem jakosciowym i posiadajg deklaracje
pochodzenia i zgodnosci z normami EN.

Wskaznik wykorzystania mocy napedu przenosnikow wynosi maksymalnie 70%.
Sprawnos¢ zastosowanych silnikow elektrycznych wynosi min. 80%.

5.1.2.4. Przeno $niki kr gznikowo- $lizgowe i kr_gznikowo- wznosz gcych powy zej

12
Przenosniki krgznikowo- slizgowe i krgznikowo- wznoszacych powyzej 12° zostang

wykonane w nastepujgcym standardzie:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

10)
11)
12)
13)
14)
15)

16)

tasma tluszczo i olejoodporna EP400/3,

tasma z zabierakami,

motoreduktor z przektadnig walcowg montowany na wale ,

wat hapedowy wykonany w sposéb gwarantujgcy prostoliniowos¢ biegu tasmy,

wat naciggowy wykonany w sposob gwarantujgcy prostoliniowo$¢ biegu tasmy,
wysokosc¢ burt bocznych przenosnika 400 mm (w obszarze sortowania 150mm),
konstrukcja przenosnikéw z blach profilowanych, modutowa, samonosna,

maksymalna diugos¢ segmentu — 3000mm,

segmenty skrecane w sposOb umozliwiajgcy ewentualne poézniejsze wydtuzenie
przenosnika - poprzez wstawienie dodatkowego segmentu(ow),

przenosnik ostoniety demontowalnymi blachami zabezpieczajgcymi przed dostepem do
czesci ruchomych w miejscach w miejscach uzasadnionych technologicznie i BHP,
przenosnik wyposazony w wewnetrzny zgarniacz tasmy z wymiennym elementem
Zgarniajgcym.

rolki podpierajgce tasme wykonane w taki sposob aby uniemozliwi¢ nawijanie si¢ na
nie odpadow,

kosz zasypowy,

burty przenosnika w obszarze stanowisk roboczych wylozone materiatem izolacyjnym.
zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych: piaskowanie do klasy 2,5 S.A,,
farba podktadowa, farba nawierzchniowa.

materiat hutniczy St 3.
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17) zlgcza $rubowe ocynkowane, o wysokiej wytrzymatosci (klasa wytrzymatosci srub 8,8).

18) elementy gwintowane wrzecion regulujgcych stacji napinajgcych przenosnikow
tasmowych oraz stopy regulowane — ocynkowane.

19) wszystkie uzyte materialty legitymujg sie atestem jakosciowym i posiadajg deklaracje
pochodzenia i zgodnosci z normami EN.

20) Wskaznik wykorzystania mocy napedu przenosnikow wynosi maksymalnie 70%.

21) Sprawnos¢ zastosowanych silnikow elektrycznych wynosi min. 80%.

5.1.3. Rozdrabniarki

Rozdrabniarki bedg to specjalistyczne urzgdzenia, przystosowane do rozdrabniania
odpaddéw komunalnych, zawierajacych materialy widkniste (tekstylia) i wielkogabarytowe.
Zapewniac bedg duza redukcje objetosci odpaddw.

Zamontowane zostang na ramie nosnej o konstrukcji sztywnej, z plyt stalowych,
masywnej i mozliwej do zakotwiczenia w posadzce hali.

Sterowanie zalezne bedzie od obcigzenia — wielkosci i jakosci nadawy. Rozdrabniarki
posiada¢ bedg mozliwos¢ uzyskania roznych granulacji odpadéw dzieki zastosowaniu sita o
réznych oczkach oraz regulowanej odlegtosci do watu rozdrabniajgcego.

5.1.4. Separator magnetyczny

Separacja odpadow zelaznych z odpaddéw zostanie zrealizowana poprzez
zastosowanie tasmowych separatorow magnetycznych.

Separatory bedg charakteryzowaly sie wysokg niezawodnoscig. Dla optymalizaciji
dziatania separatoréw, ich mocowanie bedzie umozliwiaé przestawianie w kierunku
poziomym, pionowym oraz zmiane Kkagta nachylenia. Predkos¢ przenosnikow
doprowadzajgcych oraz wysokos¢ usytuowania separatoréw nad nimi bedg regulowane, w
taki sposob aby umozliwi¢ maksymalny poziom wydzielania metali (Fe). Geometria rynny
zrzutowej zostanie dopasowana do mozliwosci przemieszczania separatorow i wykonana ze
stali niemagnetycznej w obszarze dzialania pola magnetycznego. Separatory bedg posiadaty
mozliwos¢ wytgczenia niezaleznego od pracy linii technologicznej.

Separatory zapewnig usuwanie co najmniej 80% ferromagnetykow zawartych w
strumieniu odpadow.

5.1.5. Separator ortopneumatyczny NIR

Separator NIR bedzie spetniat nastepujace wymagania techniczne:

1)  Zapewni mozliwo$é wydzielenia obiektéw z warstwg PCV o wielkosci min. 5 cm? i
zawartosci PCV od 10% lub zapewni jeszcze skuteczniejsze wydzielenie ze strumienia.
Separator bedzie posiadat mozliwos¢ konfiguracji powyzszych parametrow.

2) Separator NIR zostanie wyposazony w funkcje pozwalajgce na analize skiadu
strumienia wydzielonej przez separator frakcji, zarbwno na panelu separatora, jak i w
systemie wizualizacji. Dane bedg pobierane w okresach maksymalnie co 5 minut.

3) Separator zostanie wyposazony w funkcje pozwalajgce na analize skladu strumienia
wydzielonej przez separator frakcji po uptywie znacznego czasu (np. po 6 miesigcach
pracy).

4) System wizualizacji bedzie obejmowat réwniez kontrole i ustawienie parametrow
separatora z komputera znajdujgcego sie w dyspozytorni. Zostanie zapewniona:

» weryfikacja statusu separatora,

» ustawienie bgdz zmiana parametréw,
» wglad w skiad wydzielonej frakcji.
5) W systemie mozliwy bedzie transfer danych i statystyk do arkusza Microsoft Excel.
6) Komputer, czujnik, jednostka detektujgca bedg spetniaty nastepujgce wymagania:
» zdolno$¢ przetwarzania / wydajnosé czujnika NIR zapewni skanowanie

catkowitej powierzchni przenosnika bez wystepowania luk réwniez przy
duzych predkosciach przenosnika przyspieszajgcego - nawet 4 m/s, co
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zapewnieni uchwycenie wszystkich obiektéw znajdujgcych sie na
przenosniku.

» zostanie zapewniona stabilnos¢ systemu, w celu zachowania cigglej i
bezawaryjnej pracy. Czujniki zostang wykonane w taki sposéb, aby kalibracja
systemu w trakcie normalnej pracy byta niezbedna najwczesniej po 250
godzinach pracy.

» zostanie zapewniona mozliwos¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania
sie parametrow pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci
przenosnika przyspieszajgcego.

7) Bezpieczenstwo pracy, redundancja

» w celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie
zostanie zagwarantowana mozliwos¢ uzytkowania poszczegdlnych systemow
niezaleznie od siebie.

» system oswietleniowy zostanie wykonany tak, aby nawet w przypadku awarii
wiekszej ilosci zrodet Swiatta i utracie nawet do 20% natezenia swiatla, system
sortowania automatycznego bedzie bezpiecznie pracowa¢ do nastepnej
przerwy.

» Zostanie zapewniona wystarczajgca ilo$¢ zrédet Swiatta na 1 metr szerokosci
przenosnika. Zostanie zapewniona mozliwos¢ fatwego czyszczenia zrodet
Swiatta oraz odpowiednia dostepnos$¢ i wymiana bez koniecznosci uzycia
narzedzi.

8) Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem.
» Woykonanie instalacji uniemozliwi zbyt intensywne przenoszenie ciepta na
material wejSciowy do separatora i zwigzane z tym niebezpieczenstwo
pozaru.

9) Separator zapewni wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju materiatu
trafiajgcego w obszar jego dziatania, przy czystosci min. 80%. W ocenie nalezy
poming¢ obiekty czarne.

10) Automatyczny separator sortujgcy NIR skiada sie z:

czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem,

listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,

armatury sprezonego powietrza, z potgczeniami pomiedzy poszczegoinymi
elementami separatora,

przenosnik przyspieszajgcy z konstrukcjg wsporczg czujnika,

» komora separacyjna.

Odpady bedg podawane do separatora poprzez przenoshik badz zespot przenosnikow, wraz
Z niezbednymi przesypami, ktére zapewnig rownomierne, jednowarstwowe roztozenie
odpadow na tasmie przenosnika przyspieszajgcego. Czujnik optoelektroniczny NIR zostanie
zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem przyspieszajgcym. W obszarze
kazdej komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) zostang wykonane
podesty obstugowe.
Komora separacyjna zostanie wyposazona w:

» przegrode, wyposazong w obracajgcg sie rolke z mozliwoscig regulacji —

ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materiatu,
» otwierane klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie,

» odpowiednig regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujgcg
niekontrolowane odbijanie sie wydzielanych materialdw i wpadanie ich do
miejsca przeznaczenia.

A\ 4

YV V V VY
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5.1.6. Automatyczna stacja zatadunku kontenerow

Na automatyczng stacje zatadunku sktada¢ sie bedzie przenosnik obrotowy. Umozliwi
on zatadunek powstajgcego balastu do jednego z dwoch kontenerdw, zapewniajgc
jednoczesnie ciggtos¢ pracy linii technologicznej oraz maksymalne wykorzystanie przestrzeni
tadunkowej konteneréw. Stacja zapewni mozliwo$¢ zapetnienia konteneréw hakowych
duzych (30 m®), bez potrzeby ich przesuwania. Zapetnienie konteneréw oraz konieczno$é
wywozu bedzie sygnalizowane w systemie wizualizacji.

5.1.7. Separator balistyczny

Separator balistyczny bedzie to specjalistyczne urzadzenie dostosowane do
przetwarzania odpadéw. Urzadzenie umozliwia¢ bedzie podziat tworzyw sztucznych na
frakcje ,ciezka"- toczaca sie np. butelki PET, PE, opakowania wielomateriatowe oraz frakcje
.lekkg™- ptaskg np. folie. Podczas rozdzialy separator zapewni odsianie frakcji drobnej
stanowigcg frakcje resztkowa. Urzgdzenie wykonane zostanie na wytrzymatlej konstrukciji.

5.1.8. Waga przemystowa

Do pomiaru masy zbelowanych odpadéw hale SOO nalezy wyposazy¢ w wage
przemystowg. Bedzie to trwata i doktadna waga platformowa MSC posiadajgca nisko
profilowang konstrukcje umozliwiajgcg korzystanie z wédzka paletowego do zatadunku. Waga
posiadac bedzie zakres wazenia do minimum 1000 kg, wyswietlacz LDC oraz odpowiednie
oprogramowanie.

5.1.9. Rozrywarka workéw

Rozrywarka workdw wyposazona bedzie w wolnoobrotowy beben rozrywajacy.
Urzgdzenie bedzie mie¢ mozliwos¢ automatycznego dopasowania swoich parametréw pracy
do wielkosci workow, stopnia ich zapetnienia oraz wielkosci nadawy.

Urzadzenie bedzie potgczone ze stacjg nadawczg wykonang jako bunkier zasypowy z
ruchomg podiogg. Caly zespot bedzie umieszczony na stabilnej konstrukcji nosnej
zakotwionej do podtogi hali.

5.1.10. Belownica kanatowa

Belownica do surowcéw materiatowych wydzielonych w procesie segregacji bedzie miata
mozliwos¢ pracy zaréwno w ukfadzie sterowania automatycznego jak i recznego. Prasa
wyposazona zostanie w perforator butelek PET, zamontowany w sposéb umozliwiajgcy
korzystanie z pominieciem perforaciji.

Materiatem wsadowym do prasy bedg folie, papier i tektura, opakowania wielomateriatowe
oraz tworzywa sztuczne. Bele z prasy bedg odbierane wozkiem widtowym.

Prase nalezy wyposazy¢ w:

- prowadnice dla min. 4 beli,

- uchwyt na drut dla szpuli o wadze ok. 500 kg (rozwijacze, stojaki),

- lej zasypowy z klapg inspekcyjnag,

- system sterowania ze sterownikiem PLC,

- kompletng jednostke sterujgcg do jednego przenosnika zatadowczego,
- wylgcznik bezpieczenstwa — czujnik poziomu oleju,

- podgrzewacz oleju,

licznik ilosci beli,

- miernik diugo$¢ bel,

- licznik czasu pracy,

- duzy wyswietlacz cyfrowy,

- hydrauliczne ustawianie kanatu prasy stuzgce do dopasowania cisnien do prasowanego
materiatu,

- automatyczny wybijak materiatu,

- minimum 4-krotne wigzanie z automatycznym podajnikiem drutu,

= minimum 30 szpul odpowiednich drutéw wigzgcych
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- poditoga komory wykonana z ptyt stalowych ze stali trudnoscieralnej, np. typu HARDOX lub
réwnowaznej, wyposazona w wymienne listwy wykonane z tej stali,

- klamry zapobiegajgce cofaniu belowanego materiatu,

- chlodnica oleju z wentylatorem sterowanym czujnikiem temperatury,
- naped silnikiem elektrycznym,

- nacisk ttoka gtébwnego min. 50 Mg,
- sterowanie pracg przy pomocy fotokomorek w dolnej i gornej czesci zasypu.

5.2. Wyposa zenie PPO i PPP
Tabela 64: Zestawienie maszyn i urzgdzen instalacji PPO/PPP
Lp. |Parametr Warto ¢ Jednostka
l. Przeno $nik kanatowy ta ncuchowy (1-1) Falubaz
1 Funkcja Zatadunek odpadow na linie technologiczng
2 Typ przenosnika kanatowy, tancuchowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$é uzytkowa 1600 mm
5 Rozstawienie osi 850/5500 mm
6 Przebieg tasmy 0/30 °
7 Wysokos¢ wanny 400/800 mm
8 Zakres predkosci 0,02-0,13 m/s
9 Moc 5,5 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 21,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-_84}86, podziatka p=125 z
rolkami =60,
14 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna, zabieraki
stalowe o0 wys. 60 mm
15 Lej zrzutowy metalowy
» ostony dolne czesci wznoszacej,
Sciana odbojowa 0 wysokosci min. 1m z
boku przenosnika,
» pokrycie kanatu miedzy burtami
16 Wyposazenie dodatkowe przenosnika a brzegiem kanatu z blach,
stalowych segmentowanych, utozone rowno
z posadzka, pokrycie kanatu umozliwia
tatwy dostep do jego wnetrza w celu
wykonania prac remontowo-
konserwatorskich
Il. Przeno $nik wznosz acy transportowy (1-2) Falubaz
1 Funkcja Transport odpadéw do kabiny sortowniczej
2 Typ przenosnika kraznikowo- Slizgowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1600 mm
5 Rozstawienie osi 14000 mm
6 Przebieg tasmy 27 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
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Lp. |Parametr Warto §¢ Jednostka
8 Zakres predkosci 0,07-0,38 m/s
9 Moc 5,5 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 21,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpo_rna [ t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
» ostony krgznikbw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gérna.
Il. Przeno $nik sortowniczy (1-3) Falubaz
1 Funkcja Umozliwienie prow:adzen_ia procesu preselekcji
odpaddéw zmieszanych
2 Typ przenosnika kraznikowo-slizgowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$é uzytkowa 1600 mm
5 Rozstawienie osi 13000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos¢ wanny 400/150 mm
8 Zakres predkosci 0,05-0,26 m/s
9 Moc 3 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 21,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikdw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe . uzasad_nlqnych techno[oglcznle i BHP
zamkniecie pokrywg gorng poza obrebem
kabiny sortownicze;j.
IV. | Trybuna z kabin 3 preselekcji (4 stanowiskowa) 1-4 Falubaz
1 Funkcja Miejsce prowadze_nia preselekcji odpadow
zmieszanych
2 Wymiary trybuny DxSxW 11200 x 5400 x 4910 mm
3 Wysoko$é trybuny od 4910 mm
posadzki
4 Szerokosc¢ boksu 4900 mm
5 Szerokosc¢ dostepna 4700 mm
6 Wymiary kabiny D x S x W 7800 x 5400 x 3300 mm
7 llos¢ stanowisk 2 x 2 (mozliwos¢ pracy dla 4)
V. Przeno $nik wznosz acy 1-5 Falubaz
1 Funkcja Transport odpadévy zmieszanych po preselekcji do
sita bebnowego
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Lp. |Parametr Warto §¢ Jednostka
2 Typ przenosnika kraznikowo-slizgowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1600 mm
5 Rozstawienie osi 6000 mm
6 Przebieg tasmy 27 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Zakres predkosci 0,07-0,38 m/s
9 Moc 2,2 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 21,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpqrna i t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
» ostony krgznikdw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gérna.
VI. | Sito b ebnowe 1-6 Falubaz
1 Funkcja Rozdziat glanurometryczny odpadow zmieszanych
2 Srednica wewnetrzna sita g 2950 mm
3 Ditugosc¢ czesci odsiewajgcej 11000 mm
4 D%ugo_éé rc_)boc_za czesci 10000 mm
przesiewajgce;j
5 llos¢ frakcji po przesianiu 2 (podsitowa i nadsitowa)
6 llo$¢ sekcji przesiewajgcych 1
7 Wielko$¢ oczek 2 150 mm
8 Moc 2X7,5 kw
9 Wydajnos¢ nominalna 21,0 Mg/h
10 Zakres obrotow 4-10 obr./min.
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 | Nachylenie bebna sita 4 \ °
13 Wersja wykonania sito w catosci obudowane,
14 Blachy sitowe segmentowane, przykrecane od wewnatrz
15 Rodzaj napedu elektromechaniczny
» podest obstugowy z czterech stron sita,
» wewnetrzne noze rozrywajgce worki,
» klapy rewizyjne po obu stronach sita na
16 Wyposazenie dodatkowe (k:)aiej d’ru_gosu do czys.zczenla i konserwacji
ebna sita z zewnatrz;
» drzwi i opuszczany pomost do wnetrza sita;
> leje zsypowe,
» oswietlenie wewnatrz sita.
VIl. | Przenos$nik odbieraj acy frakcje <150 mm 1-7a Falubaz
1 Funkcja Odbieranie frakcji <150 mm
2 Typ przenosnika kraznikowy
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Lp. |Parametr Warto §¢ Jednostka
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$é uzytkowa 1200 mm
5 Rozstawienie osi 14000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszacy 4 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 16,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikbw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gorna.
VIII. | Przeno $nik odbieraj gcy frakcj @ <150 mm 1-7b Falubaz
1 Funkcja Odbieranie i transport frakcji 60- 150 mm
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$é uzytkowa 1200 mm
5 Rozstawienie osi 12000 mm
6 Przebieg tasmy 29 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,38 m/s
9 Moc 3,0 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpo_rna i t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
» ostony krgznikdw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie BHP
» zamkniecie pokrywg gérna.
IX. | Przenos$nik odbieraj acy frakcj @ >150 mm 1-8 Falubaz
1 Funkcja Odbieranie frakcji > 150 mm
2 Typ przenosnika kraznikowy,
3 Tryb pracy jednokierunkowy,
4 Srednia szeroko$é uzytkowa 1200 mm
5 Rozstawienie osi 12000 mm
6 Przebieg tasmy 25 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
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8 Predkos¢ 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor,
12 Zasilanie 400V, 50 Hz,
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodp(_)rna i t+u_szczoodporna z
zabierakami,
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi,
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny,
» ostony krgznikbw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gérna.
X. Przeno $nik transportowy 1-9 Falubaz
1 Funkcja Transport frakcji >150 mm
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1200 mm
5 Rozstawienie osi 19000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysoko$¢ wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,38 m/s
9 Moc 4 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zgarniacz
podbebnowy
» ostony krgznikdw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gérna.
XI. Przeno $nik rewersyjny 1-10 Falubaz
1 Funkcja Zatadunek frakcji >150 mm do rozdrabniarek
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy rewersyjny
4 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1200 mm
5 Rozstawienie osi 7000 mm
6 Przebieg tasmy poziomy O °
7 Wysoko$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé¢ 0,38 m/s
9 Moc 2,2 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
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Lp. |Parametr Warto §¢ Jednostka
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zgarniacz
podbebnowy
» ostony krgznikbw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gérna.
XIl. | Rozdrabniacz wst epny Komptech Terminator 1700EXXF (1-11)
1 E , Rozdrobienie frakcji >150 przed komorami
unkcja biosuszenia
5 Wydgjnoéé, frakcja >6 th
nadsitowa
3 Stopien rozdrobnienia <150 mm
4 Ciezar urzadzenia 12000 kg
5 Elementy rozdrabniajgce XXF
6 llos¢ waIgQw 1
rozdrabniajgcych
7 Dt. walca rozdrabniajgcego 3000 mm
8 Srednica zewnetrzna walca 1050 mm
9 Regulacja obrotéw :Ibe?egé: 12 obr./min.
10 llosc¢ el. rozdrabniajgcych 22 zeby fatwo-wymienne
11 Grzebien przeciwtngcy XXF
12 llos¢ zebow 23 zeby przeciwtngce XXF
13 Regulacja szczeliny tngcej od 0do 45 \ mm
XIll. | Rozdrabniacz wst epny Komptech Terminator 1700EXXF (1-12)
, Rozdrobienie frakcji >150 przed komorami
1 Funkcja biosuszenia
5 Wydgjnoéé, frakcja >6 th
nadsitowa
3 Stopien rozdrobnienia <150 mm
4 Ciezar urzadzenia 12000 kg
5 Elementy rozdrabniajgce XXF
6 llos¢ WaIQQW 1
rozdrabniajgcych
7 Dt. walca rozdrabniajgcego 3000 mm
8 Srednica zewnetrzna walca 1050 mm
9 Regulacja obrotow :Ibe?egé: 12 obr./min.
10 llosc¢ el. rozdrabniajgcych 22 zeby fatwo-wymienne
11 Grzebien przeciwtngcy XXF
12 llos¢ zebow 23 zeby przeciwtngce XXF
13 Regulacja szczeliny tngcej od 0 do 45 \ mm
XIV. | Przeno$nik odbieraj gcy 1-13 Falubaz
1 Funkcja Odbidér rozdrobnionej frakcji >150mm
2 Typ przenosnika kraznikowy
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3 Tryb pracy jednokierunkowy

4 | Srednia szerokosé uzytkowa 1000 mm

5 Rozstawienie osi 14800+3800 mm

6 Przebieg tasmy 0-30 °

7 Wysokos¢ wanny 200 mm

8 Predkos¢ 0,56 m/s

9 Moc 4 kw

10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h

11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodpo_rna i t+u§zczoodporna z
zabierakami

14 Lej zrzutowy metalowy

15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny

» ostony krgznikdw w miejscach
uzasadnionych technologicznie i BHP

» zamkniecie pokrywg gorng. Poza obrebem
rozdrabniarek

16 | Wyposazenie dodatkowe

XV. |Przeno $nik transportowy 1-14 Falubaz
1 E . Transport rozdrobnionych odpadéw i zatadunek do
unkcja komér biosuszenia
2 Typ przenosnika kragznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 | Srednia szerokosé uzytkowa 1200 mm
5 Rozstawienie osi 10000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszacy 30 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,56 m/s
9 Moc 3 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodpqrna i t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny

» ostony krgznikdw w miejscach
uzasadnionych technologicznie i BHP

XVI. | Przeno $nik transportowy 1-15 Falubaz
Odbidr rozdrobnionych odpaddw i zatadunek do

16 | Wyposazenie dodatkowe

1 Funkcja Komor bi :
omor biosuszenia
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1200 mm
5 Rozstawienie osi 18000 mm
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6 Przebieg tasmy poziomy O °

7 Wysoko$¢ wanny 400 mm

8 Predkosé¢ 0,56 m/s

9 Moc 4 kw

10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h

11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi

15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy

- » ostony krgznikbw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
XVII. | Przeno $nik rewersyjny 1-16 Falubaz

1 Funkcja Rozsypywanie odpadéw w bunkrze SBP

2 Typ przenosnika kraznikowy

3 Tryb pracy rewersyjny

4 | Srednia szeroko$é uzytkowa 1200 mm

5 Rozstawienie osi 14000 mm

6 Przebieg tasmy poziomy O °

7 Wysokos$¢ wanny 400 mm

8 Predkos¢ 0,56 m/s

9 Moc 3 kw

10 Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h

11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi

15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy

- » ostony krgznikdw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
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5.3. Wyposa zenie instalacji biosuszenia SBP

W ponizszej tabeli przedstawiono podstawowe parametry maszyn i urzadzen
przewidzianych do zastosowania w ramach instalacji SBP:

Tabela 65: Zestawienie maszyn i urzgdzen instalacji SBP

Lp. Parametr Warto $¢é Jednostka

l. Wentylatory komor biosuszenia

1. Funkcja Napowietrzanie komér biosuszenia

2. llos¢ 12 (po rozbudowie zaktadu 14)

3. Rodzaj promieniowy

4, Regulacja predkosci obrotowe;j przetwornica czestotliwosci

5 Materiat obUQO\_Na: stal_nlerdzewna
wirnik: stal nierdzewna

6. Wydajnosé maks. 11.500 m3/godz.

7. Moc napedowa ok. 45 kw

Il. Bramy komor biosuszenia

1. Funkcja Szczelne zamkniecie komor biosuszenia

2. llos¢ 14

3. Rodzaj Bramy tunelowe EAB

* Panele: blacha ze stali nierdzewnej
(po stronie wewnetrznej); Blacha
stalowa lakierowana (po stronie

4. Materiat zewnetrznej)

e Rama: Aluminium

* Rdzenh: Poliuretan, rozmiar 100 mm

» Uszczelnienie: Guma

5. Obstuga hydrauliczna / automatyczna

M. Wymiennik ciepta

Przekazywanie nadmiaru energii cieplnej

1. Funkcja pochodzacej z procesu biosuszenia do
obszaru czerpania swiezego powietrza
2. llosé 1
3. Materiat stal nierdzewna / aluminium
4. Wydajnosé 30.400 (max. 35.000) | m3/godz.
V. Wymiennik ciepta
Przekazywanie nadmiaru energii cieplnej
1. Funkcja pochodzacej z procesu biosuszenia do
obszaru czerpania swiezego powietrza
2. llos¢ 1
3. Materiat stal nierdzewna / aluminium
4. | Wydajnosé 17.250 (max. 20.000) | m°*/godsz.
V. Centralny kanat $wiezego powietrza
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Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka
1 Funkcja Dostarczanie Swiezego powietrza do
komory
2. llos¢ 1
5. Materiat AlMg3
VI. Centralny kanat powietrza poprocesowego
1 Funkgja Transport n_admlaru_ powietrza procesowego
i kierowanie go na biofiltry
2. llos¢ 1
5 Materiat AlMgs; (z wewnetrzng powtokg z tworzywa
sztucznego)
VI. Sondy temperaturowe
1. Funkcja Pomiar temperatury suszonego materiatu
2. llos¢ 3 (na komore biosuszenia)
VIII. Wentylatory wyci ggowe powietrza w hali manewrowej
Pobieranie swiezego powietrza z hali
1. Funkcja manewrowej potrzebnego do prowadzenia
procesu
2. llos¢ 2
3. Rodzaj promieniowy
4. Regulacja predkosci obrotowej przetwornica czestotliwosci
5 Materiat obu_dc_;wa: stal merdz_ewna
wirnik: odlew aluminiowy
6. Wydajnos¢ maks. 55.000 m®/godz.
7. Moc napedowa ok. 15 kw
IX. Wentylator wyci ggowy powietrza z punktu przyj ecia odpadow
, Pobieranie swiezego powietrza z PPO
1. Funkcja .
potrzebnego do prowadzenia procesu
2. llos¢ 1
3. Rodzaj osiowy
4. Regulacja predkosci obrotowej przetwornica czestotliwosci
5 Materiat obu_dc_>vya: stal merql;ewna
wirnik: odlew aluminiowy
6. Wydajno$é maks. 27.000 m*/godz.
7. Moc napedowa ok. 7,5 kw
X. Pompa wody procesowej
1. llos¢ 1
2. Rodzaj Pompa gtebinowa
3. Materiat zeliwo
4. Wydajnosé max. 10 m3/godz.
5. Moc silnika ok. 1,4 kw
XI. Filtr przewodowy
1 Funkcja Mechaniczne oczyszczanie

recyrkulowanych odciekow
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Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka
2. llosé 2

3. Rodzaj Filtr koszykowy

4 Materiat obudowa: zeliwo

filtr: stal nierdzewna

5.4. Wyposa zenie uktadu oczyszczania powietrza

W ponizszej tabeli przedstawiono podstawowe parametry maszyn i urzgdzen
przewidzianych do zastosowania w ramach biofiltra:

Tabela 66: Zestawienie maszyn i urzgdzen ukladu oczyszczania powietrza.

Lp. Parametr Warto $¢é Jednostka
l. Biofiltr
1. Funkcja Oczyszczanie powietrza poprocesowego
2. Typ filtr otwarty (z nawilzaniem powierzchni)
3. Obudowa beton zbrojony (zelbet)
4. Wydajnos¢ 100.000 (max. 123.000) m3/godz.
5. Objetos¢ ok. 1.800 m3
6. Poziom napowietrzania poditoga szczelinowa
7. Materiat biofiltra mieszanka drewna korzeniowego
8. Wysoko$¢ warstwy nasypowej ok. 1,80 m
. . g Nominalne ok. 100 S
9. Obcigzenie powierzchni filtra Maksymalne ok. 123 m3/(m2 x h)
Il. Wentylator biofiltra
: Doprowadzenie powietrza poprocesowaego
1. | Funkcja do konstrukcji biofiltra
2. llosé 2
3. Rodzaj promieniowy
4, Regulacja predkosci obrotowe;j przetwornica czestotliwosci
5 Materiat obudoyva: stal_nlerdzewna
wirnik: stal nierdzewna
6. Wydajnosé maks. 75.500 m3/godz.
7. Moc napedowa ok. 75 kw
[l Ptuczka chemiczna
1 Funkcja Wstepne oczyszczenie powietrza
podprocesowego przed biofiltrem
2. llos¢ 2
3. Rodzaj Przeciwpradowy nawilzacz powietrza
4, Przeptyw poziomy
5. Materiat PP (lub rownowazny)
6. Wydajnosé 50.000 (max. 61.500) m3/godz.
7. Moc ok. 11 kw
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5.5. Wyposa zenie SMP

Tabela 67: Wyposazenie SMP

Lp. |Parametr Warto $¢é Jednostka
| Bufor frakcji po biosuszeniu - bunkier zatadowczy z ruchom g podtog g
i Westeria MFB-S-40 (2-1) Falubaz
1 Funkcja Zatadunek bz_mieszanych odp_adc')w po procesie
iosuszenia na linie SMP
2 | Pojemnosé bunkra 40 m?
3 Szerokosc¢ robocza 2400 mm
4 Dlugosé robocza 5650 mm
5 Wysokos$¢ robocza 2780 mm
6 Szerokosc¢ zew. 3000 mm
7 Dt. zewnetrzna 6008 mm
8 Wysokos¢ zatadunku 3996 mm
9 llos¢ pretéw popychajgcych 6
llos¢ cylindréw
10 hydrau)llicznych 6
11 | Zasilanie 400V/50Hz
12 | Zabezpieczenie 200A
13 |Moc 18,5 | kW
Il. Przeno $nik wznosz acy (2-2) Falubaz
1 Funkcja Transport odpadow po _biosuszeniu do separatora
metali zelaznych
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$é uzytkowa 1400 mm
5 Rozstawienie osi 25000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszgcy 12 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0’12'?’56 : rggulowana m/s
alownikiem
9 Moc 55 kw
10 |Wydajnos¢ nominalna 18 Mg/h
11 |Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 | Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 | Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 | Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikéw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg goérna.
m Separator metali zelaznych — separator elektromagnetyczny nadta  $mowy
Steinert UME 135 150R (2-3) Falubaz
1 Funkcja Wydzielanie metél_li 2e|aznych Z odpaddw po
iosuszeniu
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Lp. |Parametr Warto $¢é Jednostka
2 Moc elektromagnesu 7,8 kW
3 Moc napedu 4 kw
4 Napiecie robocze 126 Vv
5 Szerok_osc przenosnika 1600 mm
(wzdtuz)
6 Wymiary magnesu 1280x1140 mm
7 Ksztalt cewki prostokatny odpowiadajgcy ksztattowi korpusu
elektromagnesu separatora
: . z tasmy aluminiowej anodowanej po docieciu,
8 Wykonanie cewki bandazowanej i epoksydowanej
9 llos¢ cewek w jednym 3 oddzielne cewki utozone pietrowo, jedna na
separatorze drugiej
10 Mak's. wyspkosc 560 mm
zawieszenia
11 | Predkost tasmy 2.1 mis
wyrzutnikowej
12 | Wymiary ( dt. x szer. x wys.) 3170 x 2046 x 1000 mm
13 Regulacja wysokosci tak
zwieszenia
14 |Waga 6300 kg
15. | Wydajnos¢ nominalna 18 Mag/h
16. Skute_c_znosc wydzielania min. 75%
metali zelaznych
IV. |Przenos$nik wznosz acy (2-4) Falubaz
Odbieranie odpadéw spod separatora metali
1 Funkcja zelaznych i transport do separatora metal
niezelaznych
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1400 mm
5 Rozstawienie osi 10000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszacy 9 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkosé¢ 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 |Wydajnos¢ nominalna 18 Mg/h
11 |Rodzaj napedu motoreduktor
12 | Zasilanie 400V, 50 Hz
13 |Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka
14 | Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 | Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikéw w miejscach
16 |Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg goérna.
V. Separator metali nie zelaznych Steinert NES 150 200 E 50 CM5 (2-5) Faluba z
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1 Funkcja Wydzielanie z odpadow metali niezelaznych

2 Moc elektromagnesu 3 kw

3 Moc napedu 2,3 kw

4 | Wydajnosé 60 m°/h

5 Szerokosc¢ aktywna 1500 mm

6 Mak_s. wyspkoéé 560 mm
zawieszenia

7 Predkoé_é taér_ny 21 m/s
wyrzutnikowej

8 Wymiary ( di. x szer. x wys.) 2566 x 2381 x 941 mm

9 Regulacja zawieszenia w poziomie i kat nachylenia

10 |Waga 650 kg

11 |Wydajnos¢ nominalna 18 Mg/h

12 Skute_c_znoéé wydzielania min. 75 %
metali zelaznych

VI. | Przeno $nik wznosz acy odbieraj acy (2-6) Falubaz
Odbieranie odpaddéw spod separatora metali

1 Funkcja niezelaznych i transport do separatora
balistycznego
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 | Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1400 mm
5 Rozstawienie osi 21000 mm
6 Przebieg tasmy 4 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,38 m/s
9 Moc 55 kw
10 |Wydajnos¢ nominalna 18 Mg/h
11 |Rodzaj napedu motoreduktor
12 |Zasilanie 400V, 50 Hz
13 |Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 | Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 | Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikbw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP

» zamkniecie pokrywag gorna.
VIl. | Separator balistyczny powietrzny - Westeria WS2-L2- 1500 (2-7) Falubaz

1 Diugos¢ catkowita 8362 mm
2 Szerokosc¢ catkowita 2505 mm
3 Wysokosé 2000 mm
Tasmoci gg podaj acy:
4 Szerokosc¢ tasmy 1500 mm
Dlugosc¢ tasmy (odlegtosé
0Si grlolek) 4 k 2900 mm
6 Moc silnika 3 kw
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» kata nachylenia tasmy,
7 Zawiera mozliwosc¢ regulacji: » odlegtosci tasmy od rolki,
» szybkosci tasmy
Jednostka gtdbwna separatora:
8 Srednica rolki separujgcej 600 mm
9 Moc silnika rolki 15 kW
10 llos¢ wentylatorow 1
11 Moc silnika 22 kw
12 Wydajnos¢ nominalna 18 Mg/h
» llosci wdmuchiwanego powietrza,
13 Zawiera mozliwosc¢ regulacji ; Eachylenla dysz sepa_lrUJ_acych,'
gta rozwarcia strumienia powietrza z dysz
separujgcych
VIIl. | Przeno $nik odbieraj gcy frakcje lekk a (3-1) Falubaz
1 Funkgja Odbieranie fre;)kcji lekkiej spod separatora
alistycznego
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$é 1200 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 9000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszacy 24 °
7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 12,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tagmy EP400/3 olejoodpo_rna i t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
» ostony krgznikdw w miejscach uzasadnionych
16 | Wyposazenie dodatkowe technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gérna.
IX. Przeno $nik transportowy (3-2) Falubaz
1 Funkcja Transport frakcji lekkiej na linie doczyszczania
RDF
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednla szerokosé 1200 mm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 11000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszgcy 11 °
7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
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Lp. |Parametr Warto $¢é Jednostka
10 Wydajnos¢ nominalna 12,0 | Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 | Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikéw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gorng.
X. Przeno $nik transportowy (3-3) Falubaz
1 Funkcja Odbieranie frakql lekkiej spod separatora
balistycznego
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy rewersyjn
4 Sredma szerokosé 1200 mm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 3000 mm
6 Przebieg tasmy poziomy O °
7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,38 m/s
9 Moc 15 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 12,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
: . zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
15 Czyszczenie tasmy podbebnowy
16 | Wyposazenie dodatkowe » ostony krgznikdw w miejscach

uzasadnionych technologicznie i BHP
XIl. | Przeno $nik odbieraj acy frakcj e ciezka (4-1) Falubaz
Odbieranie frakcji ciezkiej spod separatora

1 Funkcja bali

alistycznego
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_redma szerokosé 1200 mm

uzytkowa

5 Rozstawienie osi 18000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszgcy 21 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 4 kw
10 | Wydajnos$¢ nominalna 6,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
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Lp. |Parametr Warto $¢é Jednostka

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIeJoodpo_rna | t+u§zczoodporna z
zabierakami

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi

15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny

» ostony krgznikéw w miejscach
uzasadnionych technologicznie i BHP

XIl. | Przeno $nik transportuj acy (4-2) Falubaz

16 | Wyposazenie dodatkowe

1 Funkcja Transport frakcji ciezkiej do separatora NIR

2 Typ przenosnika kraznikowy

3 Tryb pracy jednokierunkowy

4 S_redma szerokosé 1200 mm

uzytkowa

5 Rozstawienie osi 3000 mm

6 Przebieg tasmy poziomy O °

7 Wysokos¢ wanny 400 mm

8 Predkosé 0,38 m/s

9 Moc 15 kW

10 | Wydajnos¢ nominalna 6,0 Mg/h

11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi

15 | Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy

» ostony krgznikéw w miejscach

16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP

XIll. | Rynna wibruj gca (4-3) Falubaz
Réwnomierny roztozenie frakciji

1. Funkcja ciezkiej na przenosniku przyspieszajgcym
separatora NIR (4-4)

2. Wydajnos¢ masowa 6,0 Mg/h

3. Moc zainstalowana 3,5 kW

4. Szerokos¢ poczgtkowa 1800 mm

5. Szeroko$¢ koncowa 2 800 mm

XIV Separator NIR (RDF) — separator optyczny NIR1 UniSort P 1400 R (4 -4)
" | Falubaz
1 Funkcja Doczyszczanie frakcji ciezkiej wydzielonej w

separatorze balistycznym
Tworzywa PET, PP, PE, PCV, PS, ABS, RDF,
papier, tektura, celuloza itp.
1,5 - 5,0 Mg/h/m w zaleznosci od ciezaru
usypowego

2 Wydzielane frakcje

3 Wydajnosc

przenosnik przyspieszajgcy z regulatorem

4 Przenosnik przyspieszajacy predkosci, dlugos¢ 5000 mm, szerokos¢ 1400mm

5 | Predko$¢ przesuwu tasmy 2,0-4,0 | m/s
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Lp. |Parametr Warto $¢ Jednostka
6 |Naped 10 kW | kW
7 Skutecznos¢ 85%
8 Czystosé 85%
9 Komora wylotowa z rolkg i systemem klap rewizyjnych

Zapewniajgcy jednoczesne skanowanie catej
szerokosci przenosnika. 110$¢ punktow

10 Skaner pomiarowych na sekunde — min.24 miliony
punktéw, brak elementéw ruchomych w skanerze
(lustra), kamera typu HSI

Listwa z zaworami wyposazona w system
11 Zawory automatycznego ustawiania potozenia listwy z
dyszami z systemem sygnalizacji jej potozenia

Zapewniajgca optymalng prace w zakresie
temperatury od -20 - + 40 °C

» System oswietlenia gwarantujgcy max.
temp. na przenosniku 60°C, tak
zaprojektowany, aby nawet przy utracie
30% natezenia swiatla mozna byto
bezpiecznie kontynuowac prace;
automatyczne wytgczenie (max. po 5 sek.)
oswietlenia materiatu po zatrzymaniu

13 Zabezpieczenia urzadzenia

» Odlegtos¢ miedzy tasma przenosnika a
skanerem oraz zrédtem Swiatta wynosi 500
mm, co zabezpiecza przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz zabrudzeniem
skanera i zrodta Swiatta

» Zabezpieczenie przeciwwilgociowe: stopien
ochrony szafy IP54

12 Klimatyzacja

XV. | Przeno $nik transportowy (5-1) Falubaz
: Transport doczyszczonej frakcji ciezkiej oraz
1 Funkcja IOfrakcji Ielgkiej do séparatjoraeNlR J
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$é 10000 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 12000 mm
6 Przebieg tasmy wznoszgcy 12 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
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Lp. |Parametr Warto $¢ Jednostka
» ostony krgznikéw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg goérna.
XVI. | Separator NIR — separator optyczny NIR2 UniSort P 2 800 RF (5-3)

1 Funkcja Doczyszczanie RDF

2 Wydzielane frakcje PCV

3 Wydajnosc 10 Mg/h/m w zaleznosci od ciezaru usypowego

- . : rzenosnik przyspieszajgcy z regulatorem

4 Przenosnik przyspieszajacy predﬁ)(oéci, d’fugcl))ééyﬂ?oo mr{qal syzerokgoéé 2800 mm

5 Predkos¢ przesuwu tasmy 2,0-4,0 m/s

6 Naped 15,5 kW

7 Skutecznos¢ 0,85

8 Czystosé 85%

9 Komora wylotowa z rolkg i systemem klap rewizyjnych
Zapewniajgcy jednoczesne skanowanie calej
szerokosci przenos$nika. llos¢ punktow

10 Skaner pomiarowych na sekunde - min.24 miliony

punktow, brak elementéw ruchomych w skanerze
(lustra), kamera typu HSI

Listwa 2z zaworami wyposazona W system
11 Zawory automatycznego ustawiania potfozenia listwy z
dyszami z systemem sygnalizacji jej potozenia
Zapewniajgca optymalng prace w zakresie
temperatury od -20 - + 40 °C
» System oswietlenia gwarantujgcy max.
temp. na przenosniku 60°C, tak
zaprojektowany, aby nawet przy utracie
30% natezenia Swiatta mozna bylo
bezpiecznie kontynuowac prace;
» automatyczne wylgczenie (max. po 5 sek.)

13 zabezpieczenia oswietlenia materialu  po zatrzymaniu
urzadzenia.

» Odlegtos¢ miedzy tasmag przenosnika a
skanerem oraz zrodtem swiatta wynosi 500
mm, co zabezpiecza przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz zabrudzeniem
skanera i zrodta $wiatta

XVII. | Przeno $nik odbieraj gcy PVC (5-4) Falubaz

Transport doczyszczonej frakcji ciezkiej oraz

12 Klimatyzacja

1 Funkcja frakcji lekkiej do separatora NIR

2 Typ przenosnika kraznikowy

3 Tryb pracy jednokierunkowy

4 S_rednia szerokosé mm
uzytkowa 1000

5 Rozstawienie osi 8000 mm

6 Przebieg tasmy wznoszacy 5 °

7 Wysokos¢ wanny 400 mm

8 Predkosé 0,38 m/s

9 Moc 2,2 kW
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Lp. |Parametr Warto $¢é Jednostka
10 | Wydajnosé 1,0 | Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony kraznikow w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP

» zamkniecie pokrywg gornag.
XVIII. | Przeno $nik wznosz gcy odbieraj gcy (6-1) Falubaz
Odbierania i transport balastu pozostatego po

1 Funkcja doczyszczaniu frakcji ciezkiej na przenosnik
sortowniczy

2 Typ przenosnika kraznikowy

3 Tryb pracy jednokierunkowy

4 Srednla szeroko$¢ 1200 mm
uzytkowa

5 Rozstawienie osi 8000 mm

6 Przebieg tasmy wznoszacy 23 °

7 Wysokosé wanny 400 mm

8 Predkos¢ 0,38 m/s

9 Moc 3 kw

10 | Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mg/h
Rodzaj napedu motoreduktor

11 Zasilanie 400V, 50 Hz

12 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna z

zabierakami
13 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
14 Czyszczenie tasmy Zzgarniacz wewnetrzny
» ostony kraznikow w miejscach

15 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP

XIX. | Przeno $nik sortowniczy (6-2) Falubaz
Umozliwienie prowadzenia procesu segregaciji

1 Funkcja i

recznej
2 Typ przenosnika kraznikowo-$lizgowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Srednla szeroko$¢ 1200 mm

uzytkowa
5 Rozstawienie osi 16000 mm
6 Przebieg tasmy poziomy O °
7 Wysokosé wanny 400/150 mm
8 Predkosé 0,05-0,26, rggulowana m/s
falownikiem
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Lp. |Parametr Warto $¢é Jednostka
9 Moc 3 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mg/h

Rodzaj napedu motoreduktor
11 Zasilanie 400V, 50 Hz
12 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka
13 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
14 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
15 | Wyposazenie dodatkowe ostony krgznikow w m'|ejsc':a<.:h uzasadnionych
technologicznie i BHP

XX. | Trybuna z kabin g preselekcji (4 stanowiska) (6-3) Falubaz

1 Funkcja Umozliwienie prowadzeniq procesu segregaciji
recznej
2 Wymiary trybuny DxSxW 9600 x 5000 x 3500 mm
Wysokosé¢ trybuny od
3 po)éadzki R 3500 mm
4 Szerokosc¢ boksu 3500 mm
5 Szerokos$¢ dostepna 3200 mm
6 Wymiary kabiny D x S x W 7200 x 5000 x 3300 mm
7 llos¢ stanowisk 2 x 2 (mozliwos¢ pracy dla 4)

XXI. | Przeno $nik rewersyjnyobrotowy (automatyczny zatadunek) (6- 4) Falubaz
1 Funkcja Automatyczny zatadunek balastu do konteneréw
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy rewersyjny
4 S_rednia szeroko$é 1000 nm

uzytkowa

5 Rozstawienie osi 4000 mm

6 Przebieg tasmy 0 °

7 Wysokos¢ wanny 400 mm

8 Predkosé 0,38 m/s

9 Moc 15 kW

10 | Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mg/h

11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi

15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy

16 | Wyposazenie dodatkowe ostony krgznikéw w m'iejS(':ac.:h uzasadnionych

technologicznie i BHP

XXII. | Przeno $nik odbieraj gcy RDF (7-1) Falubaz
1 Funkcja Odbieranie i transport RDF
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 | Srednia szerokos$¢ 1000 | mm
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uzytkowa

5 Rozstawienie osi 12000 mm
6 Przebieg tasmy 3 °

7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasm
) y EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikbw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP

» zamkniecie pokrywg gorna.
XXIII. | Przeno $nik transportuj acy (7-2) Falubaz

1 Funkcja Transport RDF
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$é 1200 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 18000 mm
6 Przebieg tasmy 15 °
7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 4 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h
11 Rozdzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodpo_rna i t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
» ostony krgznikbw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP

» zamkniecie pokrywg gornag.
XXIV. |Przeno $nik rewersyjny (7-3) Falubaz
Transport RDF do bufora lub zatadunek na linie

1 Funkcja

odbioru RDF
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy rewersyjny
Srednia szerokos¢
4 uzytkowa 1000 mm
5 Rozstawienie osi 8000 mm
6 Przebieg tasmy 9 °
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7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 1,5 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikéw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg goérna.
XXV. |Przeno $nik kanatowy (7-4) Falubaz
1 Funkcja Transport RDF
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy rewersyjny
4 S'rednia szeroko$é 1000 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 13000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikobw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP
» zamkniecie pokrywg gornag.
XXVI. |Przeno $nik kubetkowy ta $mowy PKT-250.7 (7-5)
1 Funkcja Transport RDF
2 Szeroko$¢ kubetka 250 mm
Wysokos¢ podnoszenia
3 mierzona w osiach zasypu i ok. 7000 mm
wysypu
4 Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h
5 Naped motoreduktor z blokadg ruchu powrotnego firmy
SEW lub NORD, 400V, 50Hz
6 Czlony kopertowane wysokos¢ 2500 mm
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urzadzenie gwarantujgce pytoszczelnosé
procesutechnologicznego,

kubetki mocowane do ciegha za pomocg
Srub grzybkowych,

kro¢ce odciggowe,

czujnik ruchu obrotow firmy SELS,
przestrzenne whazy obstugowe,

wewnatrz cztondw znajdujg sie krazniki
prowadzace tasme,

beben napinajacy w wersji barytkowej—
zeberkowej z

wewnetrznymi stozkami odprowadzajgcymi
medium,

beben napedowy gumowany,

czton remontowy,

uszczelnienie dtawicowe,

napinanie dolne: srubowe,

ostona gérna z wkazem rewizyjnym,
urzadzenie wykonane ze stali
konstrukcyjnej zwyklej jakosi w gat. S235,
urzgdzenie malowane farbg podktadowg
(malowanie podktadem 2 krotne),
malowanie nawierzchniowe w kolorystyce
standardowej ogdlnozaktadowej RAL5010
(niebieski),

» naped w kolorze producenta lub wedtug
zalecen Klienta

YV VVVV VYV V

7 Wyposazenie

YV VVVVVY

XXVII. | Przeno $nik transportuj acy (7-6) Falubaz

1 Funkcja Transport RDF
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
Srednia szerokos¢
4 uzytkowa 1000 mm
5 Rozstawienie osi 13000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 3 kw
10 | Wydajnos$¢ nominalna 13,0 Mg/h
Rodzaj napedu motoreduktor
11 Zasilanie 400V, 50 Hz
12 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
13 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
» zgarniacz wewnetrzny, regulowany
14 Czyszczenie tasSmy zbieracz podbebnowy

» zamkniecie pokrywg gérna.
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ostony kraznikow w miejscach uzasadnionych
technologicznie i BHP

XXVIII. | Uklad zatadunku walkingflor (7 —7) Falubaz

15 | Wyposazenie dodatkowe

1 Funkcja Zatadunek RDF do walkingfloor

2 Typ przenosnika kraznikowy

3 Tryb pracy rewersyjn

4 S'rednia szeroko$é 1000 nm
uzytkowa

5 Rozstawienie osi 7000 mm

6 Przebieg tasmy 0 °

7 Wysokosé wanny 400 mm

8 Predkosé 0,38 m/s

9 Moc 2,2 kw

10 Moc uktadu jezdnego 0,75 kw

11 Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h

12 Rodzaj napedu motoreduktor

13 Zasilanie 400V, 50 Hz

14 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka

15 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi

zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz

16 | Czyszczenie tasmy podbebnowy

ostony krgznikéw w miejscach uzasadnionych
technologicznie i BHP, konstrukcja wsporcza,
obudowa z tasSm zabezpieczajgca przed
rozwiewaniem RDF.

17 Wyposazenie dodatkowe

XXIX. |Przeno $nik obrotowy (7-8) Falubaz

1 Funkcja Transport RDF do bufora
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 Tryb pracy rewersyjn
4 S_rednla szerokosé 800 mm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 6000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokosé wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 15 kw
10 | Wydajnos¢ nominalna 13,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
» ostony krgznikéw w miejscach
16 | Wyposazenie dodatkowe uzasadnionych technologicznie i BHP

» zamkniecie pokrywg gorng.
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5.6. Wyposa zenie SOO

Tabela 68: Wyposazenie SOO

Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
l. Uktad zatadunku szkta (8-1) Falubaz
1 Funkcja Zatadunek selektywnie zb|era_nego szkta na linie
doczyszczania
2 Typ przenosnika tancuchowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednla szerokosé 1600 mm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 4000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos$¢ wanny 800 mm
8 Zakres predkosci 0,02-0,13 m/s
9 Rodzaj napedu motoreduktor
10 |Moc 3 | kW
11 Zasilanie 400V, 50 Hz
12 tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-84186, podziatka p=125
z rolkami 60
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olej_oodporna i thuszczoodporna,
zabieraki stalowe o wys. 60 mm,
14 Lej zrzutowy metalowy
Il. Przeno $nik kanatowy (8-2) Falubaz
1 Funkcja Zatadunek frakcji zbieranej §elektywn|e na linie
segregacji
2 Typ przenosnika tancuchowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednla szerokosé 1600 mm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 15500/5500 mm
6 Przebieg tasmy 0-30 °
7 Wysokos$¢ wanny 400/800 mm
8 Predkosé 0,02-0,13 m/s
9 Moc 55 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 10,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motereduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-£_§41_86, podziatka p=125
z rolkami =60
14 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna, zabieraki
stalowe 0 wys. 60 mm
15 Lej zrzutowy metalowy
pokrycie kanatu miedzy burtami przenosnika a
16 Wyposazenie dodatkowe brzegiem kana’fu_z blac,h stalowych
segmentowanych, utozone rowno z posadzka,
pokrycie kanatu umozliwia tatwy dostep do jego
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Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
wnetrza w celu wykonania prac remontowo-
konserwatorskich
Il. Rozrywarka workéw Matthiessen SRIII K4 3S (8-3)
1 Funkcja Rozrywanie workow
2 Wydajnosc¢ eksploatacyjna ok. 20 Mg/h dla materiatu o gestosci 200 kg/m®
3 Szerokos$c¢ zasobnika 1620 mm
4 Pojemnos¢ zasobnika ok. 16 m®
Uklad nap edowy
5 Naped _ bebna 15 KW
rozrywajgcego
6 Naped _ przenosnika w 1.1 KW
zasobni
7 Naped hydrauliczny 75 KW
ruchoma podtoga
Gtéwne wymiary urz _adzenia
8 Dlugosé 9000 mm
9 Wysokosé 3200 mm
10 Szerokos¢ 3600 mm
11 Di. Wew. Zasobnika 6500 mm
12 \?vlélrjl'g:;nosc otwierania ~96 %
\VA Przeno $nik wznosz acy (8-4) Falubaz
1 Funkcja Transport frakcji zbieranej se_l_ektywnie do kabiny
preselekciji
2 Typ przenosnika kraznikowo-slizgowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
Srednia szerokosé
4 uzytkowa 1600 mm
5 Rozstawienie osi 12000 mm
6 Przebieg tasmy 30 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkosé¢ 0,07-0,38 m/s
9 Moc 4 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 10,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpo_rna [ t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
16 Wyposazenie dodatkowe ostony krgznikow w m_iejsc_:ac_:h uzasadnionych
technologicznie i BHP
V. Przeno $nik sortowniczy (8-5) Falubaz
. Umozliwienie doczyszczania frakcji zbieranej
1 Funkcja . - -
selektywnie w kabienie preselekciji
2 Typ przenosnika kraznikowo-slizgowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
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Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
4 Szrf/?kr:)l\?v R szerokos¢ 1600 mm
5 Rozstawienie osi 20000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos¢ wanny 400/150 mm
8 Predkos¢ 0,05-0,26 m/s
9 Moc 4 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 10,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy

ostony kraznikow w miejscach uzasadnionych
technologicznie i BHP

VI. Trybuna z kabin g preselekcji (6 stanowisk) (8-6) Falubaz
Umozliwienie doczyszczania frakcji zbieranej

16 Wyposazenie dodatkowe

1 Funkcja .
selektywnie
2 Wymiary trybuny DxSxW 17800 x 5000 x 4910 mm
3 Wysokoéé trybuny  od 4910 mm
posadzki
4 Szerokos$¢ boksu 3800 mm
5 Szerokosc¢ dostepna 3600 mm
6 Wymiary kabiny D x S x W 15400 x 5000 x 3300 mm
7 llos¢ stanowisk 2 x 3 (mozliwos¢ pracy dla 6 0s6b)
VII. Przeno $nik rewersyjny (8-7) Falubaz

Odbidr frakcji zbieranej selektywnie z kabiny

preselekcji i kierowanie jej na linie sepracaji

1 Funkcja balistycznej lub w przypadku doczyszczania szkta

zaladunek do kontenera odbierajgcego
doczyszczaone szkio

2 Typ przenosnika kraznikowy

3 Tryb pracy rewersyjny

4 Szrge/;jkr:)lsva szerokos¢ 1400 mm

5 Rozstawienie osi 7000 mm

6 Przebieg tasmy 13 °

7 Wysokos¢ wanny 400 mm

8 Predkos¢ 0,38 m/s

9 Moc 2,2 kW

10 Wydajnos¢ nominalna 10,0 Mag/h

11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpqrna [ t+u§zczoodporna z
zabierakami

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi

Strona 128 z 162
Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z o.0.
NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS
www.pangaz.com.pl e-mail: biuro@pangaz.com.pl



Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka

15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
ostony krgznikéw w miejscach uzasadnionych
technologicznie i BHP

VIIl. | Przeno $nik wznosz gcy do separatora (9-1) Falubaz
Transport i zatadunek frakcji zbieranej selektywnie

16 Wyposazenie dodatkowe

1 Funkcja - :
po preselekcji do separatora balistycznego
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$¢ 1200 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 16000 mm
6 Przebieg tasmy 13 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkosé¢ 0,38 m/s
9 Moc 4 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 10,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpqrna [ t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny

ostony krgznikéw w miejscach uzasadnionych
technologicznie i BHP

IX. Separator balistyczny Komptech Ballistor 6300 (9-2)

16 Wyposazenie dodatkowe

1 Funkcja Rodziat frakcji zbieranej selektywnie na 2D i 3D
2 Wydajnos¢ objetosciowa do 100 m°/h
3 Wydajnos¢ nominalna 10,0 Mg/h
masowa
Elementy przesiewaj ace
4 Typ Z wymiennymi plytami przesiewajgcymi
5 llos¢ 6 szt. Szt.
6 Szerokos$¢ 422 mm mm
7 Diugosc¢ 5600 mm mm
8 Odlegtosc¢ ' miedzy 5 mm mm
elementami
9 Materiat stal S235
10 Powierzchnia przesiewania 14,4 m?
11 Piyta przesiewajaca z 30, 50, 60, 80 mm mm
otworami
Wat korbowy
12 llos¢ 2 szt. Szt.
13 Obroty 200 obr./min obr./min
14 tozyska lozyska wateczkowe
15 Smarowanie centralne bloki smarownicze
Naped
16 \ Typ motoreduktor

Strona 129 z 162
Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z o.0.
NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS
www.pangaz.com.pl e-mail: biuro@pangaz.com.pl



Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
17 Zabezpieczenie IP 55
18  |Moc 5,5 kW | kw
Gtéwne wymiary urz _adzenia
19 Dlugosé ~7500 mm mm
20 Wysokos¢ ~2000 mm mm
21 Szerokos$¢ ~3250 mm mm
22 Masa ~7000 kg kg
Sterowanie
23 Falownik tak
24 Tryb pracy automatyczny, manualny
25 Zasilanie 380-415 V 50 Hz
X. Przeno $nik transportuj acy frakcji drobnej (9-3) Falubaz
1 Funkcja Transport I zatadunek '\_/vydzielo'nej w separatorze
balistycznym frakcji drobnej do kontenera
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$é 1000 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 17000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 4 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 2,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
16 Wyposazenie dodatkowe ostony kraznikow w m_|ejsgagh uzasadnionych
technologicznie i BHP
XI. Przeno $nik transportuj acy frakcji ci ezkiej 3D (9-4) Falubaz
. Transport frakcji ciezkie] wydzielonej w sepratorze
1 Funkcja . L .
balistycznym na linie doczyszczania
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$é 1200 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 7000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 3 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
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Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka

14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz

15 Czyszczenie tasmy podbebnowy

ostony kraznikow w miejscach uzasadnionych
technologicznie i BHP
XIl. Separator NIR — separator optyczny NIR3 UniSort P2 800 R (10-1)

1 Funkcja Wydzielenie frakcji materiatowych z frakcji 2D
Tworzywa PET, PP, PE, PCV, PS, ABS, RDF,
papier, tektura, celuloza itp.

1,5 - 5,0 Mg/h/m w zaleznosci od ciezaru

16 Wyposazenie dodatkowe

2 Wydzielane frakcje

3 Wydajnos¢

usypowego

4 Przeno_énik _ przen_oénik przyspieszajgcy z regulatorem
przyspieszajgcy predkosci, dlugos¢ 7000 mm, szeroko$é 2800mm

5 Predkos¢ przesuwu tasmy 2,0-4,0 m/s

6 Naped 15 kw

7 Skutecznosé 85 %

8 Czystosc 85 %

9 Komora wylotowa z rolkg i systemem klap rewizyjnych

Zapewniajgcy jednoczesne skanowanie calej
szerokosci przenosnika. 1108¢ punktow
10 Skaner pomiarowych na sekunde — min.24 miliony
punktéw, brak elementéw ruchomych w skanerze
(lustra), kamera typu HSI
Listwa z zaworami wyposazona w system
11 Zawory automatycznego ustawiania potozenia listwy z
dyszami z systemem sygnalizacji jej polozenia
Zapewniajgca optymalng prace w zakresie
temperatury od -20 - + 40 °C
System os$wietlenia gwarantujgcy max. temp. na
przenosniku 60°C, tak zaprojektowany, aby nawet
przy utracie 30% natezenia swiatta mozna byto
bezpiecznie kontynuowac prace; automatyczne
wylgczenie (max. po 5 sek.) oswietlenia materiatu
po zatrzymaniu urzgdzenia
Odlegtos¢ miedzy tasSmag przenosnika a skanerem
oraz zrodiem swiatta wynosi 500 mm, co
zabezpiecza przed uszkodzeniami mechanicznymi
oraz zabrudzeniem skanera i zrodta Swiatta
XIll. | Przeno $nik sortowniczy (10-2) Falubaz

Umozliwienie wydzielania frakcji materialowych z

12 Klimatyzacja

13 Zabezpieczenia

1 Funkcja . ..
doczyszczanej frakcji

2 Typ przenosnika kraznikowo-slizgowy

3 Tryb pracy jednokierunkowy

4 S_rednla szerokosé 1200 mm

uzytkowa
5 Rozstawienie osi 22000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
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Projekt Technologiczny Wykonawczy

Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
7 Wysokos$¢ wanny 400/150 mm
8 Predkosé 0,05-0,26 m/s
9 Moc 55 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
16 Wyposazenie dodatkowe ostony krgznikéw w m.lejsc.:aqh uzasadnionych
technologicznie i BHP
XIV. | Przeno $nik transportuj acy (10-3) Falubaz
1 Funkcja Odbior i'transport wydzielonych frakcji
materialowych w separatorze NIR
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$¢ 1000 mm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 6000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 15 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
16 Wyposazenie dodatkowe ostony krgznikéw w m.lejsc.:aqh uzasadnionych
technologicznie i BHP
XV. Trybuna z kabin g preselekcji (10-4) Falubaz
1 Funkcja Umozliwienie évydzielania frgkcji mgteria%owych z
oczyszczanej frakcji
2 Wymiary trybuny DxSxW 12200 x 5000 x 3500 mm
3 Wysoko$é trybuny  od 3500 mm
posadzki
4 Szerokos$¢ boksu 3200 mm
5 Szerokosc¢ dostepna 3000 mm
6 Wymiary kabiny D x S x W 9800 x 5000 x 3300 mm
7 llos¢ stanowisk 2 x 3 (mozliwos¢ pracy dla 6 osob)
XIV. | Przeno $nik wznosz acy (10-5) Falubaz
1 Funkcja Transport 'k_)ala_stu pozostatego po doczyszczaniu
frakcji zbieranych selektywnie do SMP
2 Typ przenosnika kragznikowy
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Projekt Technologiczny Wykonawczy

Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szeroko$é 1000 nm
uzytkowa
5 Rozstawienie osi 19000 mm
6 Przebieg tasmy 13 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 4 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpo_rna [ t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
16 Wyposazenie dodatkowe ostony krgznikow w m.iejsc.:ac':h uzasadnionych
technologicznie i BHP
XV. | Przeno $nik transportuj acy (11-1) Falubaz
1 Funkcja Transport frakcji
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 '!'ryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szerokosé mm
uzytkowa 1200
5 Rozstawienie osi 16000 mm
6 Przebieg tasmy 15 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 4 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpo_rna [ t+u§zczoodporna z
zabierakami
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
16 Wyposazenie dodatkowe ostony kraznikow w m.|ejsc.:a<':h uzasadnionych
technologicznie i BHP
XVI. |Rynna wibruj aca (11-2) Falubaz
1 Funkcja Rownomierny roziozenie frakcji
2 Wydajnos¢ masowa 5 Mg/h
3 Moc zainstalowana 3,5 kW
4 Szerokosc¢ poczgtkowa 1800 mm
5 Szerokos$¢ koncowa 2 800 mm
XVII. | Separator NIR — separator optyczny NIR4 UniSort PX 2800 R (11-3)
1 Funkcja Wydzielenie frakcji materiatowych z frakcji 3D
2 Wydzielane frakcje Tworzywa PET, PP, PE, PCV, PS, ABS, RDF,
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Projekt Technologiczny Wykonawczy

Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka

papier, tektura, celuloza itp.
1,5 - 5,0 Mg/h/m w zaleznosci od ciezaru

3 Wydajnosc¢

usypowego

4 Przenqénik . przen_oénik przyspieszajacy z regulatorem
przyspieszajgcy predkosci, dlugos¢ 7000 mm, szerokos¢ 2800mm

5 Predkos¢ przesuwu tasmy 2,0-4,0 m/s

6 Naped 15 kw

7 Skutecznos¢ 0,85

8 Czystosé 85%

9 Komora wylotowa z rolkg i systemem klap rewizyjnych

Zapewniajgcy jednoczesne skanowanie calej
szerokosci przenosnika. llos¢ punktow

10 Skaner pomiarowych na sekunde — min.24 miliony

punktéw, brak elementoéw ruchomych w skanerze

(lustra), kamera typu HSI
Listwa z zaworami wyposazona w system
11 Zawory automatycznego ustawiania potozenia listwy z
dyszami z systemem sygnalizacji jej poloZzenia
Zapewniajgca optymalng prace w zakresie
temperatury od -20 - + 40 °C
» System oswietlenia gwarantujgcy max.
temp. na przenosniku 60°C, tak
zaprojektowany, aby nawet przy utracie
30% natezenia swiatla mozna byto
bezpiecznie kontynuowac prace;
» automatyczne wytgczenie (max. po 5 sek.)

13 Zabezpieczenia oswietlenia materiatu po zatrzymaniu
urzadzenia.

» Odlegtos¢ miedzy tasma przenosnika a
skanerem oraz zrédtem Swiatta wynosi 500
mm, co zabezpiecza przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz zabrudzeniem
skanera i zrodta Swiatta

XIX. | Przeno $nik sortowniczy (11-4) Falubaz

Umozliwienie wydzielenia frakcji materiatowych z

12 Klimatyzacja

1 Funkcja doczyszczanej frakcji zbieranej selektywnie
2 Typ przenosnika kraznikowo-slizgowy

3 Tryb pracy jednokierunkowy

4 Szrf/?kr:)l\?va szerokosé 1200 mm

5 Rozstawienie osi 28000 mm

6 Przebieg tasmy 0 °

7 Wysokos¢ wanny 400/150 mm

8 Predkosé¢ 0,05-0,26 m/s

9 Moc 55 kW

10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mg/h

11 Rodzaj napedu motoreduktor

12 Zasilanie 400V, 50 Hz

13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
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Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
16 Wyposazenie dodatkowe ostony krgznikow w m.|ejsc.:a<':h uzasadnionych
technologicznie i BHP
XX. | Przeno $nik transportowy (11-5) Falubaz
. Odbidr i transport wydzielonych frakcji
! Funkcja materiatowych wpsep\gryatorze l\)lllR do bojksu
2 Typ przenosnika krgznikowy
3 '!'ryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szerokosé mm
uzytkowa 1000
5 Rozstawienie osi 12000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,38 m/s
9 Moc 3 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
- » ostony krgznikéw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasa){dniﬁnych technol(igicznie i BHP
XXI. | Trybuna z kabin 3 preselekcji (11-6) Falubaz
1 = , Umozliwienie wydzielenia frakcji materiatowych z
unkcja , i . :
doczyszczanej frakcji zbieranej selektywnie
2 Wymiary trybuny DxSxW 12200 x 5000 x 3500 mm
3 Wysokoéé trybuny  od 3500 mm
posadzki
4 Szerokosc¢ boksu 3200 mm
5 Szerokosc¢ dostepna 3000 mm
6 Wymiary kabiny D x S x W 9800 x 5000 x 3300 mm
7 llos¢ stanowisk 2 x 3 (mozliwos¢ pracy dla 6 0s6b)
XXII. | Przeno $nik transportuj gcy (11-7) Falubaz
1 Funkcja Transport balastu p?zost_g’fego po dcozyszczaniu
rakcji 3D
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 '!'ryb pracy jednokierunkowy
4 S_rednia szerokosé mm
uzytkowa 1000
5 Rozstawienie osi 14000 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkos¢ 0,38 m/s
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Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
9 Moc 3 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna gtadka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny, regulowany zbieracz
podbebnowy
. ostony krgznikdw w miejscach uzasadnionych
16 Wyposazenie dodatkowe yxra technologicinie i BHP y
XXIII. | Przeno $nik kanatowy (12-1) Falubaz
1 Funkcja Odbié( i transport frakcji materia’:owyg:h
wydzielonych w kabianch segregacji
2 Typ przenosnika tancuchowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 Szrge/;jerva szerokosé 1200 mm
5 Rozstawienie osi 15500 mm
6 Przebieg tasmy 0 °
7 Wysokos$¢ wanny 400 mm
8 Predkosé 0,04-0,2 m/s
9 Moc 4 kW
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mag/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 zasilanie 400V, 50 Hz
. M112-P-125-R, PN-71/M-84186 dziatka p=125
13 tancuch ’ z roIIiamEi; ﬂ=866 P i
14 Rodzaj tasmy EP400/3 olejoodporna i thuszczoodporna, zabieraki
stalowe o wys. 60 mm
15 Lej zrzutowy metalowy
XXIV. |Przeno$nik transportowy (12-2) Falubaz
. Transport i zatadunek frakcji materiatowych
1 Funkcja . . .
wydzielonych w kabianch segregaciji do prasy
2 Typ przenosnika kraznikowy
3 Tryb pracy jednokierunkowy
4 ﬁzr;a/?kr:)lsva szerokosé 1200 mm
5 Rozstawienie osi 23000 mm
6 Przebieg tasmy 20 °
7 Wysokos¢ wanny 400 mm
8 Predkosé¢ 0,38 m/s
9 Moc 55 kw
10 Wydajnos¢ nominalna 5,0 Mg/h
11 Rodzaj napedu motoreduktor
12 Zasilanie 400V, 50 Hz
13 Rodzaj tasmy EP400/3 oIejoodpqrna [ t+u§zczoodporna z
zabierakami
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Lp. Parametr Warto $¢ Jednostka
14 Lej zrzutowy metalowy z fartuchami gumowymi
15 Czyszczenie tasmy zgarniacz wewnetrzny
- » ostony krgznikbw w miejscach
16 Wyposazenie dodatkowe uzasgdnignych technolégicznie i BHP
XXV. | Automatyczna belownica LP50EH1 Presona (12-3)
1 Funkcja Prasowanie frakcji materialowych w baloty
2 Te_oret}/c_zna wydajnosé 530 mé/h
objetosciowa
Wydajnosc¢ objetosciowa
3 przy gestosci materiatu 30 260 ms/h
kg/m3
4 Dlugosé otworu 1250 mm
zasypowego
5 Szerokosc¢ otworu 1100 mm
zasypowego
6 Szerokosc beli 1100 mm
7 Wysokos¢ bel 720 mm
8 Dlugosé beli regulowana
9 Gestos¢ beli 400 — 550 kg/m3
10 II(_)é(:_ drutow wigzgcych (w 5 szt
pionie)
Efektywna sita nacisku
11 (jednoczesnie od goéry i od 75 T
tytu)
12 Sita nacisku od goéry 25 T
13 Sita nacisku od tytu 50 T
14 Max cisnienie oleju 250 kp/cm?
15 Objetos¢ zbiornika oleju 600 I
16 Silnik elektryczny 400V 50Hz kW 22
17 Chtodnica powietrzna oleju 15 kw
18 Masa netto 16 t
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6. Zestawienie mocy

W ponizszej tabeli przedstawiono zestawienie mocy poszczegdlnych odbiorow
technologicznych przewidzianych do realizacji w ramach budowy ZUOK w Olsztynie:

Tabela 69: Wyposazenie SOO

. e Pozostata moc
: . zainstalowana .
Lp. Urzadzenie Oznaczenie (silniki) technologiczna
[kW] [kW]
PPO
1 | Przenosnik wznoszacy tancuchowy 1-1 55
2 | Przeno$nik transportowy 1-2 55
3 | Przeno$nik sortowniczy 1-3 3,0
4 | Kabina preselekcji (4 stanowiska) 1-4 24
5 | Przeno$nik wznoszacy 1-5 2,2
6 | Sito bebnowe 1-6 15,0
Przenosnik odbierajgcy frakcj
7 | <150mm i * 1-7a 3.0
8 Przenosnik odbierajgcy frakcje 1-7b 3.0
<150mm
9 Przenosnik odbierajgcy frakcje >150 1-8 3.0
mm
10 | Przenosnik transportowy 1-9 4,0
11 | Przenosnik rewersyjny 1-10 2,2
12 | Rozdrabniacz wstepny 1-11 78,0
13 | Rozdrabniacz wstepny 1-12 78,0
14 | Przenosnik odbierajgcy 1-13 4,0
15 | Przenosnik transportowy 1-14 3,0
16 | Przenosnik transportowy 1-15 4,0
17 | Przenosnik rewersyjny 1-16 3,0
SBP
18 | Wentylator komory 1 - 45
19 | Wentylator komory 2 - 45
20 | Wentylator komory 3 - 45
21 | Wentylator komory 4 - 45
22 | Wentylator komory 5 - 45
23 | Wentylator komory 6 - 45
24 | Wentylator komory 7 - 45
25 | Wentylator komory 8 - 45
26 | Wentylator komory 9 - 45
27 | Wentylator komory 10 - 45
28 | Wentylator komory 11 - 45
29 | Wentylator komory 12 - 45
30 | Wentylator komory 13 - rozbudowa - 45
31 | Wentylator komory 14 - rozbudowa - 45
32 | Wentylator biofiltra 1 - 75
33 | Wentylator biofiltra 2 - 75
Wentylatory nawiewu (korytarze i
34 |techn.) 3
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Moc
: . zainstalowana P°Z°Sta*"’! moc
Lp. Urzadzenie Oznaczenie (silniki) technologiczna
[kw] [kw]
Wentylatory wywiewu (korytarze i
35 |techn.) 3
36 |Pluczkal - 15
37 |Pluczka 2 - 15
Wentylator wyciggu powietrza (punkt }
38 | dostawy i wstepna sortownia) 7,5
Wentylator wyciggu powietrza (hala i
39 | manewrowa) 15
40 | Pompa zatapialna - 15
Instalacja AKPIA / Czujniki / i
41 | Wizualizacja 2
42 | Kompresor - 3
43 | Rezerwa - 20
SMP
Linia zatadunku frakcji suchej
44 | Bufor frakcji po biosuszeniu 2-1 37,0
45 | Przenosnik wznoszacy 2-2 55
46 | Separator metali zelaznych 2-3 11,8
47 | Przenosnik wznoszacy 2-4 3,0
48 | Separator metali niezelaznych 2-5 53
49 | Przenosnik wznoszacy odbierajgcy 2-6 55
50 | Separator balistyczny powietrzny 2-7 34,0
Linia separacji frakcji suchej
51 | Przenosnik odbierajgcy frakcje lekkg 3-1 3,0
52 | Przenosnik transportowy 3-2 3,0
53 | Przenosnik transportowy 3-3 15
Linia separacji frakcji ci  ezkiej
54 | Przenos$nik odbierajgcy frakcje ciezkg 4-1 4,0
55 | Przeno$nik transportujacy 4-2 15
56 | Rynna wibrujgca 4-3 3,0
57 | Separator NIR (RDF) 4-4 10,0
Linia doczyszczania RDF
58 | Przeno$nik transportowy 5-1 3,0
59 | Rynna wibrujgca 5-2 3,0
60 | Separator NIR 5-3 15,5
61 |Przenosnik odbierajgcy PVC 5-4 2,2
Linia odbioru balastu
62 | Przenosnik wznoszacy odbierajacy 6-1 3,0
63 | Przenosnik sortowniczy 6-2 3,0
64 | Kabina selekcji (4 stanowiska) 6-3 24
65 s;*zaednl?r?:&l)( rewersyjny (automatyczny 6-4 15
Linia odbioru RDF
66 | Przeno$nik odbierajgcy RDF 7-1 3,0
67 | Przeno$nik transportujacy 7-2 4,0
68 | Przeno$nik rewersyjny 7-3 15
69 | Przeno$nik kanatowy 7-4 3,0
70 | Przeno$nik kubetkowy 7-5 55
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Mes Pozostata moc

: . zainstalowana .

Lp. Urzadzenie Oznaczenie (silniki) technologiczna
(kW] (kW]
71 | Przenosnik transportujgcy 7-6 3,0
72 | Zatadunek walkingfloor 7-7 3,0
73 | Przenosnik obrotowy 7-8 15
SO0
Uktad wst epnej segregacji odpadow zbieranych selektywnie
74 | Uklad zatadunku szkia 8-1 3,0
75 | Przeno$nik kanatowy 8-2 55
76 | Rozrywarka workow 8-3 10,1
77 | Przeno$nik wznoszacy 8-4 4,0
78 | Przeno$nik sortowniczy 8-5 4,0
79 | Kabina preselekcji (6 stanowisk) 8-6 30
80 | Przenosnik rewersyjny 8-7 2,2
Linia separacji balistycznej
81 | Przenosnik wznoszacy do separatora 9-1 4,0
82 | Separator balistyczny 9-2 55
83 g:ggr?(e)jsn|k transportujgcy frakciji 9-3 40
Przenosnik transportujacy frakciji
84 ciezkiejSBD POTHIAEY T 9-4 3.0
Linia doczyszczania frakcji lekkiej 2D
85 | Separator NIR 10-1 15,0
86 | Przenosnik sortowniczy 10-2 55
87 | Przenosnik transportujacy 10-3 15
88 | Kabina sortownicza 10-4 24
89 | Przenos$nik wznoszacy 10-5 4.0
Linia doczyszczania frakcji ci  ezkiej 3D
90 |Przenosnik transportujacy 11-1 4,0
91 | Rynna wibrujgca 11-2 3,0
92 | Separator NIR 11-3 15,0
93 | Przeno$nik sortowniczy 11-4 55
94 | Przenosnik transportujacy 11-5 3,0
95 | Kabina sortownicza 11-6 24
96 | Przenosnik transportujacy 11-7 3,0
Linia prasowania i belowania
97 | Przenos$nik kanatowy 12-1 4,0
98 | Przenosnik wznoszacy 12-2 55
99 | Prasa belujgca 12-3 51,0
Wyposa zenie dodatkowe
100 | Kompresor | | 150,0 |
ROZBUDOWA
Zaladunek odpadéw zmieszanych na lini e

101 | Rozrywarka workow | 117 ] 15,0 |

Automatyczny system zatadunku
102 | Przenosnik transportujacy 13-1 5,5
103 | Przenosnik transportujacy 13-2 5,5
104 | Uktad zatadunku komér 13-3 60,0

Uktad magazynowania i pakowania RDF
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Moc
. . zainstalowana P°Z°Sta*"=! moc
Lp. Urzadzenie Oznaczenie (silniki) technologiczna
(kW] (kW]
105 | Przenosnik transportowy 14-1 1,5
106 | Rozdrabniarka 14-2 500,0
107 | Przenosnik kubetkowy 14-3 55
108 | Przenosnik rewersyjny 14-4 3,0
109 |Prasa z owijarka 14-5 44,0
110 | Sumarycznie, w tym: 2 220,5 126,0
PPO 216,4 24,0
SBP 865
SMP 183,8 24,0
SO0 165,3 78,0
Wyposazanie dodatkowe 150,0
Egg]u%rggv)[l)rzemdmane w ramach 640,0
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7. Zestawienie sprz etu mobilnego

7.1.

>

>

Wyznaczenie wymaganej ilo $ci tadowarek kotowych

W ramach realizacji ZUOK zaprojektowano wykonanie instalacji ktore do
prawidtowego dziatania wymagac¢ bedg obstugi fadowarek kotowych:

PPO -

SBP -

SO0 -
IPOB —

SMP/PPP —

W ponizszej

zaladunek odpaddéw zmieszanych na linie technologiczng, prazce
porzadkowe w obrebie zasobni odpadow.

zatadunek i wytadunek odpaddéw z komor biosuszenia, po rozbudowie
Zakltadu o automatyczny system zaladunku, tylko wyladunek
wysuszonego materiatu z komor biosuszenia.

Zaladunek odpaddéw zbieranych selektywnie na linie technologiczna,
prace porzagdkowe w obrebie zasobni odpadow.

operacje zwigzane z demontazem odpaddéw budowlanych, operacje
zwigzane z przemieszczaniem odpadow w obrebie placu.

Awaryjny zatadunek RDF na linie technologiczng, zatadunek na linie
technologiczng PPO odpadow wysokoenergetycznych gromadzonych
w PPP

tabeli przedstawiono przyjete zatozenia stanowigce podstawe do

wyznaczenia wymaganej ilosci tadowarek kotowych niezbednych do obstugi ZUOK w
Olsztynie:

Tabela 70: ZatoZenia do wymiarowania niezbednej ilosci tadowarek kotowych.

Lp. Parametr Warto $¢é Jednostka
1 |Pojemno $¢€ tyzki
PPO 3,0 m°
SBP 5,0 m°
SO0 3,0 m°
IPOB 3,5 m°
2 | Czas pracy poszczegOlnych instalaciji
PPO 300,0 d/rok
SBP 300,0 d/rok
SO0 250,0 d/rok
IPOB 250,0 d/rok
SMP 300,0 d/rok
3 | Efektywny czas pracy instalacji
PPO 16,0 h/d
SBP 16,0 h/d
SO0 6,5 h/d
IPOB 6,5 h/d

W ponizszej tabeli wyznaczono czas niezbedny do przeprowadzenia wymaganych w
poszczegdlnych instalacjach operacji jednostkowych:
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Tabela 71: Czas jednostkowy poszczegdlnych operacji wykonywanych przez tadowarki

Czas operacji jednostkowych

llosé Gestos¢é | Objetosé | Objetosé llosé Czas

Przeprowadzane | odpadéw |materiatu | strumienia | dobowa | operacji | Zatadunek |, o | wytadunek
operacje odpadow odpadéw

Sumaryczny
czas

Lp. | Instalacja transport | OPeracy operagji

[Mg/rok] | [Mg/m? | [m®rok] [m%d] [1/d] [s] [s] [s] [s] [min] [min/d]

Zatadunek
odpadéw
zmieszanych na 95 000 0,35 271 429 905 302 15 45 15 45 2,0 603
linie

1 PPO technologiczng

Prace porzgdkowe
w zasobni
(jednokrotne 95 000 0,35 271 429 905 302 15 10 15 10 0,8 251
przemieszczenie
materiatu)

Zatadunek komor

. . 95 000 0,35 271 429 905 181 15 60 15 60 2,5 452
biosuszenia

2 SBP Wytadunek
odpadoéw z komor 68 200 0,25 272 800 909 182 15 60 15 60 2,5 455
biosuszenia

Zaladunek
odpadéw
zbieranych
selektywnie na
linie

3 S{ee) technologiczng

16 000 0,15 106 667 427 142 15 30 15 30 15 213

Prace porzgdkowe
w zasobni
(jednokrotne 16 000 0,15 106 667 427 142 15 10 15 10 0,8 119
przemieszczenie
materiatu)
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Lp.

Instalacja

Przeprowadzane
operacje

llosé
odpadéw

Gestos¢
materiatu

Objetosé
strumienia

Objetosé
dobowa

operacji

Czas operacji jednostkowych

llos$é
zatadunek
odpadow

transport

wytadunek
odpadow

transport

Czas
operacji

Sumaryczny
czas
operacji

[Mg/rokK]

[Mg/m 2]

[m>/rok]

[m>/d]

(1/d] [s]

[s]

[s]

[s]

[min]

[min/d]

IPOB

Operacje
zZwigzane z
demontazem
odpadow
budowlanych

5000

0,8

6 250

25

240

30

240

9,0

64

Operacje
zZwigzane z
przemieszczaniem
odpadéw w
obrebie placu (3
krotne
przemieszczenie
materiatu)

15 000

0,8

18 750

75

21 30

300

30

300

11,0

236

SMP/PPP

Zatadunek RDF
na uktad
transportowy (caty
strumien)

53 256

0,2

266 280

888

296 15

45

15

30

1.8

518
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Bazujac na powyzszych danych wyznaczono stopieh obcigzenia poszczegdlnych tadowarek
kotowych przeznaczonych do funkcjonowania na terenie ZUOK w Olsztynie:

Tabela 72: Wskaznik obcigzenia fadowarek

Czas llosé Efeb;;;v;/ny Czas | Wykorzystanie
Lp. | Instalacja Rodzaj operacji CEEEE A “wolny" pojazdu
[min] [1/d] [min/d] [min/d] [%]
1 tadowarka PPO
Zatadunek odpadow
zmieszanych na linie 603
PPO technologiczng
Prace porzgdkowe w zasobni 251
Razem 854 2 960 106 89%
2 tadowarka SBP
Zatadunek komor biosuszenia 452
SBP | Wyladunek odpadéw z komor
. . 455
biosuszenia
Razem 907 2 960 53 94%
3 tadowarka SOO
Zatadunek odpadoéw
zbieranych selektywnie na linie 213
SO0 technologiczng
Prace porzgdkowe w zasobni 119
SMP Zatadunek RDF na_uk’rad 259
transportowy (1 zmiana)
Razem 591 2 780 189 76%
4 tadowarka IPOB
Operacje zwigzane z
demontazem odpadow 64
budowlanych
IPOB . .
Operacje zwigzane z
przemieszczaniem odpadow w 236
obrebie placu
SMP Zatadunek RDF na.uk’fad 259
transportowy (1 zmiana)
Razem 559 2 780 221 72%

Jak wynika z powyzszej tabeli, w celu zapewnienia wykonania wymaganych operacji
jednostkowych niezbednych do prawidtowego funkcjonowania ZUOK niezbedny jest zakup 4
tadowarek kotowych pracujgcych nominalnie w nastepujgcych instalacjach:

>» PPO -1 szt
» SBP -1 szt
» SO0 -1 szt
> |IPOB -1 szt.,

Specyfikacje wymaganych parametrow tadowarek
funkcjonowania w ZUOK przedstawiono ponizej (pt. 7.3).

kotowych przewidzianych od
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7.2. Wyznaczenie wymaganej ilo $ci pojazdow typu hakowego

Zgodnie z zapisami SIWZ Zamawiajacy w celu realizacji transportu odpadéw w
kontenerach wielkogabarytowych przewiduje zakup 5 pojazdéw typu hakowego. W ramach
funkcjonowania ZUOK niezbednym bedzie przeprowadzenie z wykorzystaniem pojazddéw
typu hakowego nastepujgcych operacji jednostkowych:

» Transport balastu powstatego na terenie ZUOK na skiadowisko w miejscowosci
Wysieka
Transport odpadéw zmieszanych z SP Medyny
Transport odpaddéw zbieranych selektywnie z SP Medyny
Transport odpadéw zmieszanych z SP Polska Wie$
Transport odpadéw zbieranych selektywnie z SP Polska Wie$
Transport odpadéw zmieszanych z SP Trelkowo
Transport odpaddéw zbieranych selektywnie z SP Trelkowo
Odbior konteneréw wielkogabarytowych spod kabiny preselekcji (PPO)

Odbior konteneréw wielkogabarytowych spod kabiny segregacji balastu (SMP)
Odbiér kontenerow spod kabiny preselekcji (SOO)
Odbiér frakcji <40mm (SOO)

VVVVVVVYVYYVYY

W ponizszej tabeli przedstawiono zaloZzenia stanowigce podstawe do wyznaczenia
niezbednej ilosci pojazdow hakowych koniecznych do funkcjonowania w obrebie ZUOK:

Tabela 73: ZaloZzenia do wymiarowania niezbednej ilosci pojazdéw hakowych

Lp. Zalozenia Warto §¢ Jednostka
1 | Srednia predko$¢ pojazdow 40 km/h
2 | llos¢ kontenerdw przy wywozeniu poza teren ZZO 2 szt.
Czas niezbedny do zatadunku kontenera :

3 ! 5 min
(pojedynczego)

4 | Czas niezbedny do oprdznienia kontenera 5 min

5 | Czas niezbedny do roztadunku kontenera 10 min
Czas transportu wewnatrz zaktadowego (transport :

6 . . 10 min
+ ewidencja)

7 |Rezerwa 5 min

8 | Efektywny czas pracy na zmiane 420 min/zm

W ponizszej tabeli wyznaczono wymagany czas niezbedny do przeprowadznie
wymaganych operacji jednostkowych niezbednych do prawidtowego funkcjonowania ZUOK
w Olsztynie:
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Tabela 74: Czas jednostkowy poszczegdélnych operaciji wykonywanych przez pojazdy typu hakowego
o >
@®© 8 =N o iel
& g o o & |o ; a @ @
5 9] 5 = s P22 &8 0 o o S
T © S| & E |293| 35 e s | =T | 2%
pcrgif, llo$¢ Odpadéw [Mg/d] E s |2 8| 2| g |32%| 88| B s | 58| §¢
R \ oS SN € s ) @ o
Lp. | Punktodbioru g s |8 £ | 9 |88 ¢ 2|3 £ |g8| g8
! s | S e |8%8| © o |5 E
| 8|8 |32 3 ¢ |2 |3
o O
Odpady Odpady Balast na . . . .
ro omunalne zZplerane g Inne Mg m m m = m Sz Sz m min szt min,
dirok] | ki ! bi o I /d t/d vd] | [k i in/d
Zmieszane selektywnie
1 k\(’)vr?’tse'ﬁ'e‘fy ;Wyk*e 260 59,2 700 846 | 33 | 08 | 264 | 32 4 80,2 | 145 2 | 290,60
2 k"é'r?tde{]’;yry'spec 260 63,0 350 1800 | 33 | 08 | 264 | 68 7 487 | 98 4 | 392,20
"Medyny" -
3 | contonery zwykie 26,0 166 1566 | 33 | 08 | 264 | 59 6 487 | 98 3 | 294,15
4 kzﬁ'éﬁgfsec 60,0 350 1714 | 33 | 08 | 264 | 65 7 67,6 | 126 4 | 505,60
5 kzg'é';aeg'ze;yk*e 25,0 166 1506 | 33 | 08 | 264 | 57 6 676 | 126 3 | 379,20
6 'l';rnet':r?:’rgus'pec 37,0 350 1057 | 33 | 08 |26,73| 40 4 51,1 | 102 2 | 203,30
7 kzrnettr?gv; Z'Wyk*e 13,0 166 783 | 33 | 08 | 264 | 30 3 51,1 | 102 2 | 203,30
Odbior
konteneréw spod
8 | cabiny preselekgii | 2% 7,2 166 434 | 33 | 08 | 264 | 16 2 35 2 | 70,00
(PPO)
Odbior
konteneréw spod
9 | kabiny Balasty 260 3,8 350 109 | 33 | 08 | 264 | 04 1 35 1 | 3500
(SMP)
Odbior
konteneréw spod
10 | cabiny presetokai | 25 4,6 166 278 | 15 | 08 | 12 2,3 3 35 3 | 105,00
(SO0)
11 (S)g'gr)"akc“ <40z 1 950 73 | 350 200 | 15 | 08 | 12 | 17 2 35 2 | 7000
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Bazujac na powyzszych zatozeniach wyznaczono stopieh obcigzenia poszczegolnych
pojazdéw hakowych przeznaczonych do funkcjonowania w ramach ZUOK w Olsztynie:

Tabela 75: WskazZnik obcigzenia pojazdow tylu hakowego

Czas pojedynczej Wymagana Efeg);v;my Czas Wykorzystanie
Lp. Pojazd operagcji ilo$¢ zmian pracy "wolny" pojazdu
[min] [1/d] [min/d] [min/d] [%]
1 | Samochdd 1:
Wywéz balastu na
sktadowisko 290,60
Odbidr konteneréw
spod kabiny preselekc;ji
(PPO) 70,00
Odbior konteneréw
spod kabiny Balastu
(SMP) 35,00
Razem 395,60 1 420 24,40 94%

2 | Samochdd 2:
Transport odpadéw
zmieszanych z SP
Medyny 392,20 1 420 27,80 93%

3 | Samochdéd 3:
Transport odpadéw
zbieranych selektywnie
SP Medyny 294,15
Odbidr konteneréw
spod kabiny preselekcji
(S00) 105,00

Razem 399,15 1 420 20,85 95%

4 | Samochdd 4
Transport odpadéw
zmieszanych ze stacji
Polska Wies. 505,60
Transport odpadéw
zbieranych selektywnie

ze stacji Trelkowo 203,30

Obidr frakcji <40 z

S00) 70,00

Razem 778,90 2 840 61,10 93%

4 | Samochod 5
Transport odpadéw
zmieszanych ze stacji
Trelkowo 203,30
Transport odpadéw
zbieranych selektywnie
ze stacji Polska Wie$ 379,20

Razem 582,50 15 630 47,50 92%

Jak wynika z powyzszej tabeli, w celu zapewnienia mozliwosci wykonania operacji
logistycznych niezbednych do prawidtowego funkcjonowania ZUOK konieczny jest zakup 5
samochodow hakowych z czego 3 z nich pracowac¢ bedg w systemie jednozmianowym, dwa
w systemie dwuzmianowym.

Specyfikacja wymaganych parametrow pojazdow typu hakowego przewidzianych od
funkcjonowania w ZUOK przedstawiono ponizej (pt. 7.3).
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7.3. Specyfikacja parametrow wymaganego sprz  etu mobilnego

W ponizszej tabeli przedstawiono minimalne wymagane wyposazenie Zakladu w sprzet
mobilny niezbedny do prawidtowego funkcjonowania ZUOK.

Tabela 76: Zestawienie sprzetu mobilnego

Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka

l. tadowarka kotowa na potrzeby SBP- 1 szt

Zatadunek i roztadunek komor

1. Funkcja stabilizacji/zatadunek odpaddéw na linie
technologiczng
2. llos¢ 1 szt.
3. | Pojemnosé tyzki 5,0 m?
4. Predkos¢ poruszania sie 15 km/h
5. Czas podnoszenia 6,0 S
6. Czas opuszczania (pusta tyzka) 3,5 s
7. Czas zrzutu 19 S
8. | Pojemnosé silnika 11 dm?®
9. Moc 299 KM
10. | Wysokos¢ maksymalna 4,0 m
11 \l:\r/;/\?voeléc;é;’:rpz)ggr;oszenia (dolna 45 m

- silnik wysokoprezny spetniajgcy europejskie
normy emisji spalin,
- naped na cztery kota,
- immobiliser,
- obie osie skretne, rama sztywna,
- uktad hydrauliczny wyposazony w system
umozliwiajgcy ruch teleskopu i osprzetu w
trzech niezaleznych ptaszczyznach,
- uktad hamulcowy z systemem awaryjnego
hamowania,
- regulowana kolumna kierownicza,
- skrzynia biegéw automatyczna lub
hydrostatyczna,
- szybkoztgcze hydrauliczne do podigczania
osprzetu ,
- zaczep umozliwiajgcy holowanie,
- zasieg do przodu minimum 3 m,
- oswietlenie robocze z przodu i z tytu
tadowarki,
- pomaranczowe migajgce swiatto
ostrzegawcze tzw. ,kogut”,
- lusterka zewnetrzne,
- chlodnica o szerokim przeswicie kanatéw
przelotowych (praca w zapylonym
Srodowisku),

- sterowanie maszyny za pomocg joysticka.

12. | Wyposazenie
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Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka
- zapewniajgca widocznosc¢ 360°,
- przyciemniane szyby, 3 wycieraczki na szybie
przedniej, tylnej i dachowej, rolety
przeciwstoneczne na szybie przedniej i
dachowej,
: - klimatyzowana i ogrzewana,
13. | Kabina operatora - wyciszona do poziomu max 80 dB (A),
- wyposazona w nawiew powietrza lub
ogrzewanie tylnej szyby i w filtr weglowy do
redukcji odoréw,
- wyposazona w zawieszenie zabezpieczajgce
przed nadmiernymi drganiami.
- o$wietlenie, oznakowanie, wyposazenie
umozliwiajgce poruszanie sie po drogach
publicznych,
- Swiatta cofania z sygnalizacjg dzwiekowa,
- wycieraczka przedniej i tylnej szyby,
- apteczka,
- gasnica,
14 Pozostate wymagane wyposazenie | - komplet narzedzi,
" | tadowarki - tréjkat ostrzegawczy,
- instalacja z transformatorem 12V/11A do
podigczenia radiotelefonow,
- automatyczny sygnat dzwiekowy informujgcy
0 cofaniu,
- radio z odtwarzaczem CD,
- komplet opon typu petnego (odporne na
przebicia)
Il. tadowarka kotowa na potrzeby PPO/SOO- 2 szt.
1. Funkcja Zatadunek odpadéw na instalacje PPO/SOO
2. | Pojemnos¢ tyzki 3,0 m°
3. Predkos¢ poruszania sie 15 km/h
4, Czas podnoszenia 6,0 S
5. Czas opuszczania (pusta tyzka) 3,5 s
6. Czas zrzutu 19 S
7. | Pojemnosé silnika 4,4 dm?®
8. Moc 95 KM
9. Udzwig Min. 3400 kg
10. | Wysokosc¢ podnoszenia Min. 7,0 m
11. | Wysokos¢ maszyny Min. 3,5 m
- silnik wysokoprezny spetniajgcy europejskie
normy emisji spalin,
- moc minimum 70 kW,
- naped na cztery kota,
12. | Wyposazenie - immobiliser,

- obie osie skretne, rama sztywna,

- ukfad hydrauliczny wyposazony w system
umozliwiajgcy ruch teleskopu i osprzetu w
trzech niezaleznych ptaszczyznach,
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Lp.

Parametr

Warto §¢ Jednostka

- ukfad hamulcowy z systemem awaryjnego
hamowania,
- regulowana kolumna kierownicza,
- skrzynia biegow automatyczna lub
hydrostatyczna,
- szybkoztgcze hydrauliczne do podigczania
osprzetu ,
- zaczep umozliwiajgcy holowanie,
- zasieg do przodu minimum 3 m,
- o$wietlenie robocze z przodu i z tylu
tadowarki,
- pomaranczowe migajgce swiatto
ostrzegawcze tzw. ,kogut”,
- lusterka zewnetrzne,
- chtodnica o szerokim przeswicie kanatow
przelotowych (praca w zapylonym
srodowisku),

- sterowanie maszyny za pomocg joysticka.

13.

Kabina operatora

- zapewniajgca widocznosc¢ 360°,

- przyciemniane szyby, 3 wycieraczki na szybie
przedniej, tylnej i dachowej, rolety
przeciwstoneczne na szybie przedniej i
dachowej,

- klimatyzowana i ogrzewana,

- wyciszona do poziomu max 80 dB (A),

- wyposazona w nawiew powietrza lub
ogrzewanie tylnej szyby i w filtr weglowy do
redukcji odoréw,

- wyposazona w zawieszenie zabezpieczajgce
przed nadmiernymi drganiami.

14.

Wyposazenie przystosowane do
pracy z tadowarkg — do
dostarczenia wraz z nig

- lyzka o pojemnosci 2,5 — 3,0 m3 (2 szt.),
- widty do palet (1 komplet),
- chwytak do bel (1 szt.).

15.

Pozostate wymagane wyposazenie
tadowarki

- o$wietlenie, oznakowanie, wyposazenie
umozliwiajgce poruszanie sie po drogach
publicznych,

- Swiatta cofania z sygnalizacjg dzwiekowa,
- wycieraczka przedniej i tylnej szyby,

- apteczka,

- gasnica,

- komplet narzedzi,

- tr6jkat ostrzegawczy,

- instalacja z transformatorem 12V/11A do
podigczenia radiotelefonow,

- automatyczny sygnat dzwiekowy informujacy
0 cofaniu,

- radio z odtwarzaczem CD,

- komplet opon typu petnego (odporne na
przebicia)

tadowarka kotowa na potrzeby IPOB- 1 szt.

Funkcja

Praca w obrebie instalacji IPOB; rezerwa dla
instalacji SBP
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,_
©

Parametr

Warto §¢

Jednostka

Pojemnos¢ tyzki

50

m3

Predkos¢ poruszania sie

15

km/h

Czas podnoszenia

6,0

S

Czas opuszczania (pusta tyzka)

3,5

S

Czas zrzutu

19

S

Pojemnosc¢ silnika

11

dm?

Moc uzyteczna

Min. 156

kw

© O No | g~ wIN

Udzwig

min. 8

t

[EnY
©

Wysoko$¢é maszyny

Max. 3,5

m

=
=

Wysokos¢ podnoszenia

Min. 4,0

m

12.

Kabina operatora

- zapewniajgca widocznosé 360°,

- wyposazona w przyciemniane szyby,
wycieraczki i rolety przeciwstoneczne,

- klimatyzowana i ogrzewana,

- wyciszona do poziomu max 80 dB(A),

- wyposazona w nawiew powietrza lub
ogrzewanie tylnej szyby i w filtr weglowy do
redukcji odoréw,

- wyposazona w zawieszenie zabezpieczajgce
przez przenoszeniem drgan,

- uktad hamulcowy z systemem awaryjnego
hamowania,

- regulowana kolumna kierownicza,

- sterowanie maszyny za pomaocg joysticka

13.

Silnik i skrzynia biegéw

- wysokoprezny turbo,

- moc minimum 165 kW (wg 1SO 9249),

- norma emisji spalin min. Euro 1A i EPA I,
- naped na dwie osie 4 x 4.

- skrzynia biegow automatyczna lub
hydrostatyczna,

- immobiliser,

- obie osie skretne, rama sztywna.

14.

Wyposazenie przystosowane do
pracy z fadowarkg — do dostawy
razem z nig:

- tyzka uniwersalna z listwami, 0 pojemnosci
minimum 3,5 m3 do materiatéw o ciezarze
min. 1,5 Mg/ m3,

- tyzka uniwersalna wzmocniona z zebami, o
pojemnosci minimum 3,4 m3, do
materiatldw o ciezarze min. 1,6 Mg/m3,

- tyzka do pryzm, z listwami, 0 pojemnosci
minimum 4,0 m3, do materiatéw o ciezarze
min. 1,2 Mg/m3,

- szybkoztgcza hydrauliczna do podigczania
osprzetu,

15.

Pozostate wymagane wyposazenie
tadowarki:

- o$wietlenie, oznakowanie, wyposazenie
umozliwiajgce poruszanie sie po drogach
publicznych,

- wycieraczka przedniej i tylnej szyby,

- apteczka,

- gasnica,
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Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka
- komplet narzedzi,
- tr6jkat ostrzegawczy,
- instalacja z transformatorem 12V/11A do
podigczenia radiotelefonow,
- pomaranczowa obrotowa lampa ostrzegawcza
na kabinie tzw. ,kogut”,
- Swiatta cofania z sygnalizacjg dzwiekowa,
- radio z odtwarzaczem CD,
- komplet opon typu petnego (odporne na
przebicia) — Zamawiajgcy wyklucza
zastosowanie opon wypetnionych tworzywami
sztucznymi.
Il Kruszarka szcz ekowa na potrzeby IPOB- 1 szt.
1 E . Rozdrabnianie odpadéw budowlanych w
. unkcja .
segmencie IPOB
2. llos¢ 1 szt.
3. Wydajnosc¢ Regulowana: min. 15 Mg/h
4 Max. Wysokos¢ burty zasobnika 36 m
nadawy
- separator magnetyczny na przenosniku
odsiewu,
- zraszacz zabezpieczajgcy przed pyleniem,
- przesiewacz elektrowibracyjny,
- rozdziat rozkruszu na 3 frakcje (drobna,
srednia, gruba)
- przenosniki tasmowe wyrzutu 3 frakcji
5. Wyposazenie dodatkowe (dr'obnej, sredniej, g_rubej) o
- sita wymienne — min. 5 rozmiarow,
- szafa sterownicza o podwyzszonej
hermetycznosci,
- praca w trybie automatycznym lub recznym
(pilot zdalnego sterowania),
- wylgczniki awaryjne,
- Swiatlo ostrzegawcze i sygnat dzwiekowy.
V. Wdzek widtowy- 1 szt.
1. Funkcja Transport wewnatrz zaktadowy
2. Udzwig Min. 2,0 Mg
silnik na gaz ptynny (propan-
3. Naped butan) [-]
4. Wysokos¢ podnoszenia Min. 2,5 m
5 Zdolnoéé' d'o pokonywania 23 %
nachylenia drogi
6. Promien skretu 2,37 m
7. Mozliwos¢ wjazdu przez brame o wysokosci 2,5 m
- silnik elektryczny z wytapywaczem iskier,
- prostownik do fadowania baterii elektrycznej,
8. Wyposazenie - bateria trakcyjna min. 600 Ah — min. 2 szt.,

- osprzet do bocznej wymiany baterii,
- o$wietlenie robocze z przodu i z tylu wozka,
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Lp.

Parametr

Warto §¢ Jednostka

- ogumienie elastyczne,

- pomaranczowe obrotowe swiatto
ostrzegawcze tzw. ,kogut”,

- sygnat dzwiekowy i Swietlny przy jezdzie
tytem.

Kabina operatora

- zapewniajgca widocznosé 360°,

- Wyposazona w przyciemniane szyby,

- ogrzewana,

- zawieszona na amortyzatorach ttumigcych
drgania.

10.

Osprzet

- lemiesz o szerokosci listwy zgarniajgcej min.
20m-—-szt. 1

- widly do palet dt. min. 1000 mm — szt. 2

- chwytak obrotowy do bel — szt. 1

- naktadki na widly do chwytania beczek — szt.
1

11.

Pozostate wymagania

- apteczka,

- gasnica,

- komplet narzedzi,

- Gwarancja na maszyne: min. 3 lata.

Ciagni

k rolniczy- 1 szt.

Funkcja

Wykonywanie prac transportowych i
porzadkowo - gospodarczych na terenie ZUOK

Moc

Min. 80 kW

Wyposazenie

- silnik wysokoprezny chtodzony cieczg,

— naped na cztery kofa,

— o$wietlenie robocze z przodu i z tylu ciggnika,
— pomaranczowe obrotowe swiatto
ostrzegawcze tzw. ,kogut”,

- lusterka zewnetrzne,

— ukiad kierowniczy ze wspomaganiem,

- regulowana kolumna kierownicy.

Skrzynia przekfadniowa

— mechaniczna,

— zsynchronizowana, z hydraulicznym
wzmachiaczem momentu,

- blokada mechanizmu réznicowego,

Uktad hydrauliczny

— minimum 4 szybkozigcza ISO zamontowane
z tyhu,

— minimum 2 szybkoztgcza ISO zamontowane
Z przodu,

— udzwig podnosnika minimum 3,0 Mg.

Hamulce

- tarczowe w moscie w oleju lub réwnowazne
rozwigzanie,
— postojowy — mechaniczny.

Kabina operatora zamknieta

— zapewniajgca widocznos¢ 360°,

— Wyposazona w przyciemniane szyby,

- rolety przeciwstoneczne na szybie przedniej,
- kabina wentylowana i ogrzewana,

— Wyposazona w zawieszenie

przeciwdrganiowe.
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Lp. Parametr Warto §¢ Jednostka
- o$wietlenie, oznakowanie, wyposazenie
umozliwiajgce poruszanie sie po drogach
publicznych,

- komplet opon,
- $wiatla cofania z sygnalizacjg dzwiekowa,
Pozostale wymagane wyposazenie — wycieraczka przedniej i tylnej szyby,
8. T — apteczka,
ciggnika .
- gasnica,
- komplet narzedzi,
- tr6jkat ostrzegawczy,
- instalacja z transformatorem 12V/11A do
podigczenia radiotelefondéw,
- radio z odtwarzaczem CD.
VI. Samochaod typu hakowego (dostawa poza zakresem kontr  aktu)
1. Udzwig haka Nom. 20, max. 22 Mg
2. Moc silnika 338 (460 KM), kw
3. llosS¢ osi 3 Szt.
4, Naped tylne osie
5. Kompatybilnos¢ z systemem DIN 30722

Uwaga: PowyZsze zestawienie moze ulec zmianie w wyniku uszczego6towienia danych
przez dostawcOw poszczegolnych pojazddw.
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8. Zestawienie kontenerdéw

W ponizszej tabeli przedstawiono ilos¢ kontenerdw niezbednych do poprawnego
funkcjonowania ZUOK.

Tabela 77: Zestawienie kontenerow dla ZUOK w Olsztynie.

Lp. Parametr Wyszczegolnienie
PPO
l. Kontener hakowy —3 szt.
1 Funkcja Krotkotrwate magazynowanig odpadow
Z kabiny preselekcji
Kontener hakowy w wersji otwartej do
transportu samochodami z
2. Rodzaj urzgdzeniem hakowym, wysokos¢ haka
1570 mm, wykonany wg normy DIN
30722
3. Pojemnosé 33 m?
, L=6500, S=2300,
4. Wymiary H=2200 mm
- drabinka na przedniej $cianie,
5. Wyposazenie - rolki,
- system zabezpieczenia tylnych drzwi.
Il. Kontener samowytadowczy —1 szt.
Krétkotrwate magazynowanie
1 Funkcja wydzielo_nych w zasobni o<,jpadéw
zmieszanych odpadow
przeszkadzajacych
Kontener samowyladowczy
2. Rodzaj dostosowany do transportu i
oprézniania wozkami widtowymi
3. Pojemnos$é 2 m*
4, Wymiary L=2150, S=1670, H= 1400 mm
SMP
M. Kontener hakowy —7 szt.
Krétkotrwate magazynowanie RDF
wydzielonego podczas doczyszczania
1 E . balastu w kabinie segregacji,
. unkcja .
magazynowanie balastu powstatego w
linii sortowania oraz magazynowanie
wydzielonego na separatorze NIR PVC
Kontener hakowy w wersji otwartej do
transportu samochodami z
2. Rodzaj urzgdzeniem hakowym, wysokos¢ haka
1570 mm, wykonany wg normy DIN
30722
3. Pojemnosé 33 m?
4, Wymiary L=6500, S=2300, H=2200 mm
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Lp. Parametr Wyszczegolnienie
- drabinka na przedniej $cianie,
5. Wyposazenie - rolki,
- system zabezpieczenia tylnych drzwi.
V. Kontener samowytadowczy —3 szt.
Krotkotrwate magazynowanie metali
1. Funkcja zelaznych oraz metali niezelaznych
wydzielonych w separatorach
Kontener samowyladowczy
2. Rodzaj dostosowany do transportu i
oprdzniania woézkami widtowymi
3. Pojemnos$é 2 m®
4, Wymiary L=2150, S=1670, H= 1400 mm
SO0
V. Kontener hakowy —7 szt.
Krétkotrwale magazynowanie odpadéw
: z kabiny preselekcji, odbiér balastu po
1. |Funkcja docz iu szkta, odbior frakaji
yszczaniu szkta, j
drobnej wydzielonej w SOO.
Kontener hakowy w wersji otwartej do
transportu samochodami z
2. Rodzaj urzadzeniem hakowym, wysokos¢ haka
1570 mm, wykonany wg normy DIN
30722
3. Pojemnos$é 15 m®
4, Wymiary L=6500, S=2300, H=1000 mm
- drabinka na przedniej scianie,
5. Wyposazenie - rolki,
- system zabezpieczenia tylnych drzwi.
IPOB
VI. Kontener hakowy -2 szt.
1 Funkcja Czasowe lgyromadzenie odpadow
udowlanych.
Kontener hakowy w wersji otwartej do
transportu samochodami z
2. Rodzaj urzgdzeniem hakowym, wysoko$¢ haka
1570 mm, wykonany wg normy DIN
30722
3. Pojemnos$é 33 m?
4, Wymiary L=6500, S=2300, H=2200 mm
- drabinka na przedniej scianie,
5. Wyposazenie - rolki,
- system zabezpieczenia tylnych drzwi.
MON
VII. Kontener hakowy —3 szt.
1 Funkcja Magazynowanie_z zuZyteg_o sprzetu
elektrycznego i elektronicznego.
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Lp. Parametr Wyszczegolnienie
Kontener hakowy typu KP-10 w wersji
2. Rodzaj otwartej do transportu samochodami z
urzgdzeniem hakowym
3. Pojemnosé 10 m?
4. Wymiary L=3800, S=1700, H=1550 mm
VIII. Kontener typu Eko-sktad —3 szt.
1 Funkcja Maga;ynowe_mle odpadow
niebezpiecznych
5 Rodzaj Ekosktad dostosowany do transportu

pojazdami z urzgdzeniem hakowym

3. |Wymiary L=6000, S=2350, H=2350 | mm

- Podwéjne dno

4, Wyposazenie

- Wanna przechwytujgca odcieki

Stanowisko mycia kot i podwozi

IX. Kontener samowytadowczy- 1 szt.

1 Funkcja Odbior szlamu p,ov_vstalrego .podczas
mycia kot i podwozi
Kontener samowyladowczy
2. Rodzaj dostosowany do transportu i
oprozniania wozkami widtowymi
Pojemnos$é 1 m*
Wymiary L=1500, S=1100, H=1250 mm
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9. Zestawienie powierzchni planowanych do realizacj i elementow
ZUOK

W ponizszej tabeli przedstawiono powierzchnie zabudowy poszczego6lnych obiektéw
przewidzianych do realizacji w ramach ZUOK w Olsztynie. Powierzchnia poszczegdélnych
obiektow technologicznych wynika scisle z przyjetych rozwigzan technologicznych oraz
funkcjonalnych obiektéw.

Tabela 78: Zestawienie powierzchni.

: Powierzchnia
Lp. Element zagospodarowania terenu m7]
I | Granice inwestycji, w tym: 48902
1 Punkt fewid(_ancji odpadow — Budynek wagowy i stanowiska 172
wazenia pojazdow
2 | Stanowisko mycia kot i pojemnikéw na odpady 47
3 | Budynek administracyjno-socjalny 795
4 | Punkt przyjmowania odpadéw - PPO 1673
5 |Segment biologicznego przerobu (biosuszenie) - SBP 5288
6 |Segment mechanicznego przetwarzania - SMP 4757
7 | Biofiltr 1040
3 Segment odbioru i magazynowania odpaddw niebezpiecznych 419
- MON
Budynek instalacji i demontazu odpaddw wielkogabarytowych,
9 |sprzetu RTV i AGD, urzadzen elektrycznych i elektronicznych — 448
DOW i warsztat
Segment instalacji przetwarzania i magazynowania odpadéw
10 2080
budowlanych - IPOB
11 [Punkt przyjmowania odpadéw palnych - PPP 60
12 |[Boksy na surowce wtérne 324
Boksy magazynowe na paliwo zastepcze z frakcji
13 . . 562
energetycznej odpaddw
14 | Garaze dla pojazdéw kotowych 863
15 | Stacja paliw 13
16 [Zbiornik wéd deszczowych z funkcjg p.poz. 151
17 [ Stacja transformatorowa 66
18 [Drogii place manewrowe, parkingi 11063
19 [Chodniki 595
20 | Projektowana zielen, w tym: 18476
a) |Niska (dekoracyjna) 10476
b) |Wysoka (izolacyjna) 8000
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10. Zatrudnienie

W ponizszej tabeli przedstawiono planowane zatrudnienie ZUOK wraz z pokazaniem
obsady stanowiskowej ha poszczegolnych zmianach roboczych.

Tabela 79: Zestawienie zatrudnienia.

Lp. Stanowisko Typ U . [l zmiana
pracy | zmiana | zmiana
Punkt ewidencji odpadéw
1 \ Wagowy/stréz \ Czysta | 2 | 2 \ 1
Budynek administracyjno socjalny
1 ‘ Pracownicy biurowy ‘ Czysta | 30 | ‘
PPO
1 Operator fadowarki Brudna 1 1
rtowacze (zasobnia + kabina
2 Sortowac Sréselé)l?cji) b Brudna 4 4
3 Pracownicy porzadkowi Brudna 2 2
SBP
1 Operator Ladowarki Brudna 1 1
2 Pracownicy porzadkowi Brudna 1 1 1
SMP
1 Sortowacze Brudna 4 4
2 Operator wbzka widtowego Brudna 1 1
3 Pracownicy porzadkowi Brudna 1 1
SO0
1 Sortowacze Brudna 18
2 Operator tadowarki Brudna 1
3 Operator prasy Brudna 1
4 Pracownicy porzadkowi Brudna 2
MON
1 | Pracownicy MON | Brudna | 2 | |
DOW
1 \ Osoby prowadzgce demontaz \ Brudna | 4 | \
IPOB
1 Operator tadowarki Brudna 1
2 Pracownik porzadkowy Brudna 1
Pracownicy ogolnozaktadowi
1 Operator samochodu hakowego Brudna 5 2
2 Mechanik Brudna 1 1
3 Elektryk Brudna 1 1
4 Gtéwny technolog Czysta 1
5 Dyspozytor linii SMP/POO/SOO Czysta 1 1
6 Dyspozytor linii SBP Czysta 1 1 1
Razem, w tym: 65 45 3
1 Pracownicy brudni Brudna 30 41 1
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Lp. Stanowisko Typ .I .“ [ll zmiana
pracy | zmiana | zmiana
2 Pracownicy czysci Czysta 35 4 2
Razem wszystkie zmiany 113
1 Pracownicy brudni Brudna 72
2 Pracownicy czysci Czysta 41

11. Rozbudowa ZUOK w Olsztynie

Przyjete rozwigzania projektowe Zakiadu Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych
umozliwiajg realizacje w przysziosci dodatkowych instalacji poprawiajgcych funkcjonowanie
ZUOK.

Projektowany Zakfad dostosowany zostat do rozbudowy o nastepujgce instalacje:

» Ukiad rozrywania workow odpadow zmieszanych

» Automatyczny system zatadunku komér wraz z dwiema dodatkowymi komorami
biosuszrnia

» Uktad rozdrabniania RDF

» Uktad prasowania i belowania RDF

Na rysunkach 37- 42 niniejszego opracowania przedstawione zostaly przyktadowe
rozwigzania instalacji mogacych zostac zrealizowanych w ramach rozbudowy ZUOK.

W ponizszej tabeli zestawiono przyktadowe urzadzenia mogace zostaé¢ zastosowane
w ramach rozbudowy ZUOK.

Tabela 80: Zestawienie urzgdzen przewidzianych do zabudowy w ZUOK

Lp. |Parametr Warto $¢ Jednostka
ZALADUNEK NA LINI E TECHNOLOGICZNA
l. Rozrywarka workéw (1-17)
1 Funkgja qurywanie; Workéyv; odpadami .przed
skierowaniem na linie technologiczng
2. Sposob_ podawania w Podtoga przesuwna
zasobniku nadawy
Wymiary gabarytowe
3. (dtugo$¢ x szerokosc x 8,6x19x2,8 m
wysokosc)
Wydajnos$c¢ prz stosci
4. us))//pojwej ngda)\//v?/QSO kg/m® 10 Mg/h
Zainstalowana moc 15 kw
AUTOMATYCZNY SYSTEM ZAt ADUNKU
Il. Przeno $nik transportowy (13-1)
1 Funkcja Transport rozdrobnionych odpadow
2 Tryb pracy jednokierunkowy
3 Srednia szeroko$é uzytkowa 1200 mm
4 Dlugos¢ czynna tasmy 36 m
5 Kat 2 °
6 Wysokos¢ burd 400 mm
7 Moc 5,5 kW
8 Wydajnos¢ nominalna 21 Mg/h

Strona 161 z 162
Gornicze Biuro Projektéw PANGAZ Sp. z 0.0.
NIP 675-133-74-47, REGON 120166868, KRS 0000245699, Sad Rejonowy dla Krakowa-Srédmiescia w Krakowie, XI Wydziat Gospodarczy KRS
www.pangaz.com.pl e-mail: biuro@pangaz.com.pl



Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

Projekt Technologiczny Wykonawczy

Lp. |Parametr Warto $¢ Jednostka
[l Przeno $nik transportuj acy (13-2)
1 Funkcja Transport rozdrobnionych odpadow
2 Tryb pracy jednokierunkowy
3 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1000 mm
4 Dlugos¢ czynna tasmy 30 m
5 Kat 2 °
6 Wysokos¢ burd 400 mm
7 Moc 55 kW
8 Wydajnosc¢ 21 Mg/h
(\VA Uktad zatadunku komor (13-3)
1 E . Réwnomierny zatadunek komér rozdrobnionymi
unkcja S .
odpadami zmieszanymi
UKLAD MAGAZYOWANIA | PAKOWANIA RDF
V. Przeno $nik rewersyjny (14-1)
. Transport RDF do rozdrabniarki lub do przenosnika
1 Funkcja kubetkowego
g
2 Tryb pracy rewersyjny
3 Srednia szeroko$¢ uzytkowa 1000 mm
4 Dlugos¢ czynna tasmy 4,0 m
5 Kat 0 °
6 Wysokos¢ burd 400 mm
7 Moc 1,5 kW
8 Wydajnos¢ nominalna 13 Mg/h
VI. Rozdrabniarka (14-2)
1 Funkcja Rozdrabnianie RDF
VII. Przeno $nik kubetkowy (14-3)
1 Funkcja Transport rozdrobnionego RDF
2 Moc 55 kw
3 Wydajnosc¢ 13 Mg/h
VIII. Przeno $nik transportowy (14-4)
1 E . Transport rozdrobnionego RDF i zatadunek do
unkcja .
prasy z owijarkg
2 Tryb pracy jednokierunkowy
3 | Srednia szerokos¢ uzytkowa 1000 mm
4 Dlugos¢ czynna tasmy 9,0 m
5 Kat 0 °
6 Wysokos¢ burd 400 mm
7 Moc 3,0 kw
8 Wydajnosc¢ 13 Mg/h
VIII. Prasa z owijark g (14-5)
1 Funkcja Prasowanie RDF
2 Wydajnos¢ nominalna 13 Mag/h
3 Moc zainstalowana 70 kw
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