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1 Informacje podstawowe o Zamowieniu

1.1 Definicje

Tab. 1 Definicje i wyjasnienie pojec stosowanych w OPZ

Definicje podstawowe

1. | Wykonawca Osoba fizyczna, osoba prawna albo jednostka organiza-
cyjna nieposiadajaca osobowosci prawnej, ktéra ubiega
sie o udzielenie zamowienia publicznego, ztozyta oferte
Zamawiajgcemu lub zawarta umowe w sprawie niniej-
szego zamdwienia publicznego

2. Zamawiajacy, Eksploatator Zaktad Gospodarki Odpadami Komunalnymi Sp. z 0.0. w
Olsztynie

3. ZUOK, Zaktad Zaktad Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w
Olsztynie

4, BHP Bezpieczenstwo i higiena pracy

5. | SIWZ Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia

6. | OPZ Opis Przedmiotu Zamdéwienia

7. CCTV System monitoringu wizyjnego

8. SSp System sygnalizacji pozarowej

9. | AKPiA Aparatura kontrolno-pomiarowa i automatyka

10. | UPS Zasilacz awaryjny

11. | TEG, TEG EAB System automatycznego zatadunku komér biosuszenia

Nazewnictwo obiektowe

1. PPO Punkt Przyjecia Odpadéw

2. SBP Segment Biologicznego Przetwarzania (blok biosuszenia)

3. SMP Segment Mechanicznego Przetwarzania (linia produkcji

paliwa z odpadéw)

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
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1.2 Wstep

Przedmiotem niniejszego Zamoéwienia jest opracowanie dokumentacji projektowej zawie-
rajacej dobdr rozwigzan technicznych i urzadzen niezbednych do modernizacji linii przetwarza-
nia odpadéw zmieszanych PPO/ SBP/ SMP ZUOK Olsztyn w celu zwiekszenia wydajnosci linii do
130.000 Mg/rok. Obecna nominalna wydajno$¢ linii wynosi 95.000 Mg/rok, maksymalna teore-
tyczna 125.000 Mg/rok. Zaméwienie dotyczy¢ bedzie istniejacego zaktadu w Olsztynie, zlokali-
zowanego przy ul. Lubelskiej 53, na terenie dziatki nr ew. 18/9, obreb nr 136.

Celem niniejszego zamdwienia jest zaprojektowanie modernizacji linii w taki sposob, aby
rzeczywista wydajno$¢ przerobu dla normalnej eksploatacji wyniosta 130.000 Mg/rok, w zwigz-
ku z konieczno$cig zagospodarowania w instalacji ZUOK odpadéw komunalnych zmieszanych z
terenu 37 gmin Regionu Centralnego woj. warminsko-mazurskiego. Faktyczna ilo§¢ odpadow
kierowanych do ZUOK z w/w terenu wynosi ok. 135.000 Mg/rok.

Zamoéwienie obejmuje wykonanie wielobranzowej dokumentacji projektowej budowlano-
wykonawczej, bedacej w przysztosci podstawa do zrealizowania modernizacji zaktadu.

W zakres zamdwienia nie wchodzi uzyskanie decyzji o pozwoleniu na budowe oraz decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach.

1.3 Skrocony opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamodwienia jest przygotowanie kompletnej dokumentacji budowlano-
wykonawczej zgodnej z wymaganiami Prawa Budowlanego (Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. Prawo
Budowlane - tekst jedn. Dz. U. 2018, poz. 1202), na potrzeby modernizacji linii przetwarzania
odpadéw komunalnych zmieszanych wykonanej w roku 2015. Linia zostala wybudowana w
ramach Projektu pn. ,System zagospodarowania odpadéw komunalnych w Olsztynie. Budowa Za-
ktadu Unieszkodliwiania Odpadéw” wspétfinansowanego ze Srodkéw unijnych z Programu Ope-
racyjnego Infrastruktura i Srodowisko.

Linia sktada sie z trzech gtéwnych obiektow:

i.  ob. nr 4 PPO - Punkt Przyjmowania Odpadéw, gdzie nastepuje roztadunek $wie-
zych odpadow zmieszanych z transportu zewnetrznego oraz przygotowanie odpa-
doéw do procesu biosuszenia;

ii.  ob. nr 5 SBP - Segment Biologicznego Przetwarzania, sktadajacy sie z 14 komér
biosuszenia, gdzie odpad zostaje ustabilizowany i wysuszony do wilgotnosci
<20%;

iii.  ob.nr 6 SMP - Segment Mechanicznego Przetwarzania, obejmujacy linie produkcji
paliwa z odpad6w wykorzystujacg sortowanie mechaniczne i reczne.

Linia wyposazona jest w instalacje pomocnicze:

a. system automatycznego zatadunku komor biosuszenia,

b. instalacje oczyszczania powietrza procesowego, sktadajaca sie z dwéch ptuczek
chemicznych oraz biofiltra o pow. ok. 1000 mz,

c. uktfad rozdrabniania i pakowania paliwa z odpadéw, wyposazony w rozdrabniacz
szybkoobrotowy Vecoplan VEZ 2500 T 247 kW oraz belownice 60 Mg/ 500 kN
Presona LP50 VHF2 HDX z owijarka balotéw Cross Wrap CW 2200LW 750 1/5.

Tab. 2 Wydajnos¢ poszczegdlnych elementéw linii ZUOK
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Obiekt Przepustowos¢ [Mg/rok] Przepustowos¢
[Mg/h]
PPO 95000 21,0
SBP 95000 21,0
SMP 86000 18,0

Proces biosuszenia prowadzony jest w czasie 7-14 dni, $rednio ok. 10 dni. Spadek masy

na skutek odparowania wody oraz konsumpcji materii organicznej przez mikroorganizmy wy-

nosi $rednio ok. 30%. Blok sktada sie z 14 reaktorow biologicznych, przy czym proces biosusze-

nia prowadzony jest w sposéb ciagly w 12 reaktorach, dwa pozostate stanowig komory tzw.

logistyczne, w ktorych prowadzony jest proces zatadunku i roztadunku odpadéw.

Zakres zamowienia bedzie obejmowat nastepujgce etapy:

L.

I1.

I11.

Opracowanie koncepcji - wyczerpujacej analizy proponowanych rozwiazan.

Inwentaryzacja istniejgcych rozwigzan i zastosowanych urzadzen oraz instalacji w
tym ich stanu technicznego.

Wymiana maszyn na urzgdzenia o wiekszej wydajnos$ci. Zastosowanie rozwigzan mi-
nimalizujgcych wystapienie awarii krytycznych dla procesu.

Modyfikacje istniejacych maszyn i urzadzen pod katem ich adaptacji do zwiekszonej
przepustowosci oraz istniejacych instalacji.

Modyfikacja istniejacych rozwigzan pod katem zminimalizowania czasu i zaangazo-
wania zasobow ludzkich do czynnosci konserwacyjnych.

Projekt adaptacji budynkéw, jakimi dysponuje Zamawiajacy, pod katem rozmiesz-
czenia wskazanych w koncepcji nowych urzadzen.

Szczegbtowa analiza organizacji pracy.

Opracowanie kompletnej budowlano- wykonawczej dokumentacii, w szczegdlnoSci:

Wykonanie wielobranzowej dokumentacji projektowej budowlano- wykonawczej z
podziatem na poszczego6lne branze

Wykonanie specyfikacji technicznej dla projektu technologicznego.

Wykonanie specyfikacji technicznej dla projektu instalacji elektrycznych, (wymaga-
nia i mozliwo$¢ adaptacji istniejacych instalacji) oraz teleinformatycznych (wyma-
gania i mozliwo$¢ adaptacji istniejgcych instalacji).

Wykonanie specyfikacji dla projektu instalacji sanitarnych: c. 0., wod-kan; wentylacji
mechanicznej, klimatyzacji. (wymagania i mozliwo$¢ adaptacji istniejgcych instala-
cji).

Wykonanie kosztorysu inwestorskiego wraz z uzasadnieniem przyjetych rozwigzan.
Zestawienie iloSciowo - warto$ciowe przedmiotu zaméwienia obejmujgce wszystkie
powstate/ zmodernizowane $rodki trwate w formie uzgodnionej z Zamawiajgcym
(faczne koszty, w tym: robocizna, material, sprzet).

Inne.

Przedmiot zamoéwienia obejmuje réwniez przekazywanie na wezwanie Zamawiaja-
cego wyjasnien i odpowiedzi na zapytania potencjalnych wykonawcéw robét wyko-
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nanej dokumentacji podczas prowadzonej procedury przetargowej na wykonanie
robét zaprojektowanych dokumentacjg;

2. W zakresie zamdwienia jest petnienie nadzoru autorskiego realizacji robét budow-
lanych zaprojektowanych dokumentacja.

Niniejszy dokument stanowigcy Opis Przedmiotu Zaméwienia (OPZ) zawiera informacje i
wymagania Zamawiajacego niezbedne do wykonania Zamoéwienia. Wszelkie koszty speinienia
wymagan postawionych przez Zamawiajacego w stosunku do Zamoéwienia uwaza sie za

uwzglednione w cenie Oferty zloZonej przez Wykonawce w postepowaniu o udzielenie Zamoé-
wienia.

1.4 Materiaty Zrédtowe i dokumenty Zamawiajgcego
Zamawiajacy dysponuje nastepujagcymi opracowaniami dotyczacymi zakresu Zamoéwienia:

e Projekt powykonawczy dla zadania Projektowanie i budowa Zaktadu Unieszkodliwiania
Odpadéw Komunalnych w Olsztynie, branza technologia, wrzesien 2015;

e Projekt powykonawczy dla zadania Rozszerzenie linii technologicznej ZUOK w Olsztynie
- Dostawa i montaz urzadzen dodatkowych, Krakow, wrzesien 2015.

Wykonawca moze zwr6ci¢ sie z zapytaniem o udostepnienie innych opracowan branzo-
wych, jezeli okazg sie one niezbedne do wykonania zamoéwienia. Zamawiajacy udostepni te

opracowania w formie zatgcznika do odpowiedzi i wyjasnien udzielanych wszystkim Wykonaw-
com.

Wykorzystanie materiatéw

Na etapie procedury udzielenia Zamoéwienia w/w opracowania zostang udostepnione Wy-
konawcom poprzez umieszczenie ich na stronie internetowej BIP Zamawiajacego http://zgok-
olsztyn.bip.eur.pl/public/?id=183366, z zastrzeZeniem, Ze maja one charakter informacyjny,
odzwierciedlajg stan wiedzy, jaka dysponuje Zamawiajacy izgodnie z jego najlepsza intencjg
stuza do zrozumienia zakresu i oszacowania kosztéw realizacji Zamoéwienia.

Wymienione opracowania mogg rowniez zosta¢ wykorzystane jako materiat wyj$ciowy na
etapie projektowania, ale nie mogg przez to ogranicza¢ odpowiedzialno$ci Wykonawcy za pra-
widtowos¢, rzetelno$c¢ i zgodnos$¢ z obowigzujacym prawem wykonanych przez niego dokumen-
tow oraz osiggniecie gwarantowanych efektow inwestycji i jej poszczegdlnych czesci.

1.5 Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu Zamowienia
1.5.1 Lokalizacja inwestycji

ZamoOwienie dotyczy istniejacej instalacji na terenie ZUOK, na nieruchomosci stanowigcej
dziatke ewidencyjng o nr 18/9, obreb nr 136, przy ul. Lubelskiej 53 w Olsztynie.

1.5.2 Stan istniejgcy
+ Punkt Przyjmowania Odpadéw (ob. nr 4)

W obiekcie prowadzone sg nastepujace procesy technologiczne:

e reczna preselekcja odpadéw na polu przyjecia i przy podaniu odpadéw na linie,
e otwarcie workéw z odpadami w automatycznej rozrywarce Matthiesen SR II-
200,

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
nych ZUOK w Olsztynie do 130 000 Mg/rok
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e reczna preselekcja w kierunku odzysku odpadéw przeszkadzajacych i surowco-
wych (szkto, ztom) w 4-stanowiskowej kabinie sortowniczej,

e rozdziat na frakcje wielkoSciowe na sicie bebnowym (frakcja podsitowa: <150
mm, frakcja nadsitowa >150 mm),

e rozdrabnianie wstepne frakcji nadsitowej w zespole dwdch rozdrabniaczy wol-
noobrotowych Komptech Terminator 1700ED.

W obiekcie znajdujg sie instalacje: cctv, wentylacji podci$nieniowej (ograniczanie rozchodzenia
sie odoréw przez pobieranie powietrza do procesu biosuszenia znad hatdy odpadéw $wiezych),
oswietleniowej, elektrycznych bram segmentowych, kurtyn powietrznych nad bramami, SSP.

Tab. 3 Wydajnosé¢ poszczegdélnych elementéw linii PPO

Urzadzenie Przepustowos¢
[Mg/h]

Rozrywarka workéw Matthiesen SR I11-200 21,0
Zesp6t przenosnikow tancuchowych i taSmowych podajacych 21,0
odpady

Sito bebnowe Falubaz 21,0
Przenos$niki frakcji podsitowej 16,0
Przeno$niki frakcji nadsitowej 6,0
Rozdrabniacze Komptech Terminator 1700ED (2 szt.) 6,0
Przeno$niki transportowe 21,0

Gloéwne zidentyfikowane problemy eksploatacyjne w PPO:

(1)

(i)
(iif)

(iv)

v)
(vi)
(vii)

(viii)

zta jako$¢ odpaddw surowych - czeste wystepowanie odpadéw gabarytowych, bu-
dowlanych, dywanoéw, tekstyliow, wielkoformatowych folii i plandek itp.; tarasowa-
nie linii, unieruchamianie rozrywarki i sita,

postoje rozrywarki powodowane awariami instalacji zasilajacej,

zanieczyszczanie przestrzeni pod taSmociggami - nieskuteczne uszczelnienia, nie-
wtasciwie wykonane przesypy - konieczno$¢ przeznaczania znacznego naktadu cza-
su i pracy na czynnos$ci konserwacyjne,

nieréwnomierny zasyp odpadem przenos$nika sortowniczego - przesuniecie hatdy
odpadéw na jedng strone tasmy,

postoje rozdrabniaczy powodowane awariami instalacji sterujacej i hydrauliczne;j,
ograniczony podestem wylot frakcji nadsitowej z sita bebnowego,

niewtasciwie wykonane przesypy (urzadzenie —-przenos$nik, przenosnik przenosnik),
ograniczony dostep do elementéw roboczych przeno$nikéw tunelowych.

W chwili obecnej instalacja pracuje w rezimie 15-zmianowym w systemie 3-brygadowym:

pn-czw 3 zmiany (6.00-6.00),
pt 2 zmiany (6.00-22.00),
sb 1 zmiana (6.00-14.00).

« Segment Biologicznego Przetwarzania (ob. nr 5)
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W segmencie biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony jest proces biosuszenia
wstepnie przygotowanych odpadéw komunalnych zmieszanych, celem wytworzenia z nich sub-
stratu, ktoéry zostaje przetworzony w instalacji mechanicznej na paliwo alternatywne, inne pro-
dukty oraz balast.

Komory zostaty wykonane jako szczelne reaktory zelbetowe o wymiarach dt. / szer. /
wys.: 33,0 x 7,5 x 5,5 m. Zamykane s3g recznie za pomocg uszczelnionej bramy przesuwnej. Wy-
posazone sg w podtogowy system napowietrzania oraz zespo6t przepustnic regulujacych obieg
powietrza w komorze, a takze pelng automatyke procesowa.

Obiekt wyposazony jest w system automatycznego zatadunku komér biosuszenia prod.
Eggersmann Anlagenbau GmbH (TEG EAB), sktadajacy sie z taSmociggéw stacjonarnych i mobil-
nych, podwieszonych do konstrukcji tzw. mostu zatadunkowego, poruszajacego sie po szynach
wzdtuz obiektu. Komory roztadowywane sg za pomocg tadowarki kotowej i umieszczane w za-
instalowanym na terenie obiektu buforze zatadunkowych z ruchoma podtoga, bedacego pierw-
szym urzadzeniem w linii SMP. W 1 kwartale 2019 r. planuje sie wymiane bufora na zesp6t prze-
siewacza kaskadowego 13,3 Mg/h z przenos$nikami zaladowczymi i dedykowanym filtrem wor-
kowym, w celu wyeliminowania nadmiernego zapylenia atmosfery hal.

W obiekcie znajduje sie réwniez instalacja: cctv, wentylacji podci$nieniowej (ograniczanie
rozchodzenia sie odoréw przez pobieranie powietrza do procesu biosuszenia w bloku 8-14 z
przestrzeni hali manewrowej obiektu), oSwietleniowa, elektrycznej wjazdowej bramy segmen-
towej, SSP.

Tab. 4 Wydajnos¢ poszczegolnych elementéw linii SBP

Urzadzenie Przepustowos¢
[Mg/h]
Przeno$niki transportowe 21,0
Przenos$nik transportowy dachowy 1301 25,0
Poprzeczny przenos$nik tancuchowy 1302 40,0
Uktad automatycznego zatadunku TEG 1303 - 1308 40,0

Gloéwne zidentyfikowane problemy eksploatacyjne w SBP:

(i) zanieczyszczanie przestrzeni pod taSmociggami - nieskuteczne uszczelnienia, nie-
wlasciwie wykonane przesypy - konieczno$¢ przeznaczania znacznego naktadu cza-
su i pracy na czynnos$ci konserwacyjne,

(ii) niewta$ciwie wykonany przesyp na styku przeno$nikéow 1301 i 1302 - zbyt dtugi
przenosnik 1301, waski lej zasypowy 1302, zbyt mata szeroko$¢ tasmociggu 1302 -
trudnosci w dostosowaniu potozenia przenosnika 1301 ze wzgledu na kolizje uktadu
z teznikami konstrukcji stalowej halli,

(iii) liczne postoje uktadu TEG wywotane problemami ze sterowaniem i uktadem odnie-
sienia, lokalizujgcym system wzgledem komar, czujniki pozycjonujgce wrazliwe na
zanieczyszczenie i niedostatecznie przed tym zjawiskiem zabezpieczone, nieprecy-
cyjne ustawianie sie TEG w obszarach (1301-1302, 1302-1303, TEG-komory)

(iv) czeste zerwania taSmy przeno$nika obrotowego TEG 1306 - duza ekspozycja tasmy
na frakcje abrazywng drobng z odpadéw, utrudniony dostep do czyszczenia, brak
wizualnej kontroli zatadunku w momencie zasypu odpadéw wewnatrz komory,
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(v) problemy z zanieczyszczaniem odpadami taricuchéw napedowych i biezni jezdnych,
utrudniony dostep do czyszczenia (zte warunki pracy - wilgotno$¢ i temperatura),
konieczno$¢ poswiecania znacznego czasu na czynno$ci konserwacyjne.

W chwili obecnej instalacja pracuje w rezimie ciggtym 24-godzinnym. Czas zatadunku i
roztadunku pojedynczej komory to ok. 10 h (1,5 zmiany).

+ Segment Mechanicznego Przetwarzania (ob. nr 6)

Linia SMP realizuje procesy sortowania mechanicznego i recznego majace na celu rozdzie-
lenie wysuszonych odpadéw na frakcje lekka - wysokoenergetyczng oraz ciezka - niepalna. Pro-
cesy technologiczne linii:

(i) separacja magnetyczna metali Zelaznych,

(ii) separacja wiropragdowa metali niezelaznych,

(iii)  separacja powietrzna - balistyczna,

(iv) separacja opto-pneumatyczna frakcji lekkiej,

(v) separacja opto-pneumatyczna frakcji ciezkiej,

(vi) doczyszczanie reczne frakcji ciezkiej w 4-stanowiskowej kabinie sortowniczej.

Linia produkuje paliwo z odpadéw we frakcji 150 mm lub we frakcji 30 mm - po rozdrob-
nieniu w rozdrabniaczu szybkoobrotowym. Paliwo we frakcji 150 mm jest magazynowane do
transportu do odbiorcy koficowego w formie luzem (na polu odktadczym RDF o poj. ok. 450 m3).
Odpad z pola odktadczego jest tadowany na samochody za pomoca tadowarki kotowej. Paliwo
30 mm moze by¢ zaladowywane luzem na samochody z automatycznego systemu zatadunku
walking-floor lub tadowarka po zbelowaniu i owinieciu folig w zespole belownicy i owijarki.

Zaktad posiada umowe na odbioér paliwa luzem we frakcji 150 mm, paliwo o gr. 30 mm jest
produkowane przecietnie 1 x m-c na potrzeby analiz laboratoryjnych (lepsza homogenizacja i
usrednienie).

W obiekcie znajduje sie rdwniez instalacja: cctv, wentylacji podci$nieniowej (ograniczanie
zapylenia przez pobieranie powietrza do filtra workowego JKF z przestrzeni hali), o§wietlenio-
wa, elektrycznych segmentowych bram wjazdowych, sprezonego powietrza z wlasnej stacji
dwdch kompresoréow, SSP.

Tab. 5 Wydajnosé poszczegélnych elementéw linii SMP

Urzadzenie Przepustowos¢
[Mg/h]

Separator metali zelaznych Steinert UME 135 150C 18,0
Przeno$niki transportowe 18,0
Separator metali niezelaznych Steinert CanMaster NES 18,0
150 200E 50 CM5
Separator balistyczny Westeria WS 2121500 L15 18,0
Przenos$niki frakcji lekkiej 12,0-13,0
Separator optyczny NIR Steinert Unisort P2800R na linii frakc;ji 11,0
lekkiej

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
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Urzadzenie Przepustowos¢
[Mg/h]
Przenos$niki frakcji ciezkiej 6,0
Separator optyczny NIR Steinert Unisort P1400R na linii frakcji 6,0
ciezkiej
Przenos$niki kubetkowe i uktad zatadunku walking-floor 13,0 - 15,0
Rozdrabniacz konncowy Vecoplan VEZ 2500T 247 kW 13,0

Gtowne zidentyfikowane problemy eksploatacyjne w SMP:

1) zanieczyszczanie przestrzeni pod taSmociggami - nieskuteczne uszczelnienia, nie-
wlasciwie wykonane przesypy - konieczno$¢ przeznaczania znacznego naktadu cza-
su i pracy na czynnos$ci konserwacyijne,

(ii) niewta$ciwa praca separatora balistycznego, nieskuteczny rozdziat frakcji, niewta-
$ciwie rozwigzany zasyp przenos$nika frakcji ciezkiej TR42, czeste zerwania taSmy
przenosnika TR42; zanieczyszczanie lekkimi frakcjami (foliami) przewoddw wenty-
lacji odpylajacej;

(iii) problemy z pracg separator6w optycznych - zapylenie hal, o$lepianie kamer i Zrodet
Swiatta ;

(iv) awarie motoreduktora obrotnicy TR48 na polu odkltadczym paliwa, podatno$¢ na
kolizje z tadowarka;

v) problemy z pracg rozdrabniacza Vecoplan - czeste zatrzymania, niewtasciwie wyko-
nany lej zatadowczy, problemy z instalacjg hydrauliczng, podatno$¢ na mechaniczne
uszkodzenia tadowarka.

W chwili obecnej instalacja pracuje w rezimie 15-zmianowym w systemie 3-brygadowym:

e pn-czw 3 zmiany (6.00-6.00),
e pt2zmiany (6.00-22.00),
e sb1zmiana (6.00-14.00).

1.5.3 Dostepnosc¢ terenu modernizacji

Zakres inwestycji terytorialnie nie przekroczy obecnego obszaru zajmowanego przez
ZUOK w Olsztynie i ograniczy sie do montazu urzadzen i instalacji w istniejacych obiektach na
terenie Zaktadu bedacego wtasnoscig Zamawiajacego.

1.5.4 Zasilanie w media

Lokalizacje istniejgcego uzbrojenia technicznego miejsca realizacji Zamo6wienia oraz prze-
bieg sieci i instalacji wewnetrznych oraz wszelkie szczeg6ty ich wykonania okreslone sag w do-
kumentacji projektowej, ktéra udostepniona jest wraz z niniejszym OPZ. Miejsce realizacji Za-
mowienia jest w petni uzbrojone i posiada dostep do zasilania w energie elektryczng, sieci tele-
techniczne, sieci wodociagowe i kanalizacyjne.

1. Doprowadzenie wody wodociggowej — ZUOK zasilany jest w wode wodociggowa z sieci
wodociggowej DN 400 poprzez dwa przytgcza wodociggowe DN200.

2. Odprowadzenie $ciekow - powstajgce na terenie ZUOK Scieki odprowadzane sg do kanali-
zacji sanitarnej poprzez przytacza kanalizacyjne.
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3. Zasilanie Zaktadu w energie elektryczng -zapewnione jest przez podziemng linie kablowa
SN 15 kV (zasilanie podstawowe) z lokalnej stacji transformatorowej na terenie ZUOK.
Oprdcz sieci SN 15 kV wykonana zostata rowniez sie¢ zasilania wewnetrznego NN 0,4 kV.

4. Zasilanie rezerwowe najwazniejszych urzadzen Zaktadu zapewniono z agregatu pradotwor-
czego o mocy 200-250 kW. Do zasilania awaryjnego wtgczony jest m.in. uktad technologicz-
ny biosuszenia.

Na terenie lokalizacji Zamo6wienia istnieje instalacja telefoniczna i sygnalizacji pozaru.
Monitoring instalacji pozarowej mie$ci sie w nastawni technologicznej i portierni z dozorem
calodobowym, a centrala telefoniczna w budynku administracyjno-socjalnym.

Dobrane w ramach niniejszego zaméwienia urzadzenia winny by¢ przystosowane do przy-
laczenia do wykonanych sieci elektroenergetycznej, nadrzednego systemu sterowania SCADA
oraz pozostatych sieci mediéw, w zakresie koniecznym do sprawnego i bezawaryjnego funkcjo-
nowania instalacji.

1.5.5 |Instalacje elektryczne

Obwody nowych instalacji zasilajagcych wykonane zostang natynkowo w obejmach syste-
mowych i korytkach kablowych. Osprzet instalacyjny natynkowy. Urzadzenia wymagajace pew-
nosci zasilania nalezy przytaczy¢ do sieci poprzez UPS.

Instalacje elektryczne w zaktadzie obejmuja instalacje: 0,23 / 0,4 kV, 12/24 V pradu state-
go, oSwietlenie ogdlne i miejscowe, oSwietlenie awaryjne, ochrone przepieciowa, uziemienie i
ochrone przed porazeniem pradem, instalacje odgromows3 i potgczenia wyréwnawcze.

1.5.6 Instalacje teletechniczne

R/

+ Instalacja teleinformatyczna

Sie¢ teleinformatyczna wykonana zostata zgodnie z wymaganiami norm EIA/TIA 568, ISO/IEC
11801, pr EN50173 oraz Zalgcznikiem nr 23 do rozporzadzenia Ministra tacznosci z dnia
04.09.1997 r. - "Wymagania techniczne na okablowanie strukturalne”. Rozwigzania techniczne
przenoszenia sygnatow sterowniczych i alarmowych w sieci AKPiA Wykonawca wykona zgodnie z
zastosowanymi w Zaktadzie standardami, wiaczajac je w nadrzedny system SCADA.

R/

¢ Instalacja sygnalizacji alarmowo-pozarowej

Na terenie ZUOK w Olsztynie zostata wykonana instalacja SSP.
+ Instalacja CCTV

Dla potrzeby ochrony Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie zapro-
jektowano system telewizji przemystowej (CCTV). System CCTV obejmuje teren zewnetrzny zaktadu
oraz wybrane pomieszczenia wewngtrz budynkdéw i hal. Zrealizowany zostat za pomoca ponad 40
nowoczesnych kamer cyfrowych o rozdzielczos$ci HD. Kamery stacjonarne zastosowane w ZUOK to
kamery SNB-5004P firmy Samsung, wyposazone w zdalne sterowanie ogniskowa oraz kamera szyb-
koobrotowa SNP- 5300HP firmy Samsung.

Kamery zostaly zamontowane w obudowach z grzatka. Kamery zasilane sg w technologii PoE.
Do rejestracji obrazu z kamer zastosowano rejestrator firmy Samsung, ktory zapewnia ciagla reje-
stracje obrazu z kamer przez 7 dni w tygodniu oraz mozliwo$¢ przegladu i zgrywania zapisanych
obrazéw z archiwum na nos$niki przenosne, przez osoby do tego uprawnione, postugujace sie odpo-
wiednim hastem. Obraz z kamer jest wySwietlany w Dyspozytorni Technologicznej w budynku sor-
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towni, Pomieszczeniu ochrony w Budynku Administracyjno-Socjalnym oraz Budynku Obstugi Wag
za posSrednictwem dedykowanej stacji podgladowe;.

Do potrzymania pracy kamer w razie zaniku zasilania uzyto zasilaczy awaryjnych UPS z prze-
widywanym pietnastominutowym czasem podtrzymania.

1.5.7 Standaryzacja metryczna

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania systemu metrycznego, zgodnego z uktadem
SI. Zamawiajgcy dopusci odstepstwo od tej reguty jedynie w uzasadnionych przypadkach.

1.6 Zakres Zamowienia

1.6.1 Charakterystyka problemdéw technologicznych bedqcych przedmiotem Za-
mowienia
1. Modyfikacje w zakresie organizacji pracy zaktadu

Zaktad pracuje w systemie 3-brygadowym, z 8-godzinnymi zmianami roboczymi. Zwiek-
szenie ilo$ci zmian tygodniowo w obecnych warunkach jest niemozliwe, z powodu ograniczonej
powierzchni zaplecza socjalnego. Zamawiajacy planuje w ciggu 5 lat rozbudowaé budynek so-
cjalny o dodatkowg kondygnacje, co umozliwi np. przejscie na system 4-brygadowy lub zwiek-
szenie liczby pracownikéw w brygadzie.

W kazdej zmianie roboczej pracownikom przystuguje 30-minutowa przerwa na positek.
Ponadto w kazdym tygodniu organizowane s3 przerwy (postoje) konserwacyjne opisane w po-
nizszej tabeli nr 6.

Tab. 6 Postoje konserwacyjne linii PPO/SBP/SMP

Dzien tygodnia Linia Czas postoju [h]
Wtorek PPO/ SBP 8,0
Sroda SMP 8,0
Czwartek PPO/SBP 4,0

W czasie postojow wykonywane sg nastepujgce czynnos$ci konserwacyjne:

= dorazne naprawy, przeglady, smarowanie niedostepnych elementéw ruchomych
urzadzen itp.,

= generalne czyszczenie linii z odpadéw, w tym przestrzeni podtasmowych, przeno-
$nikéw kanatowych, powierzchni roboczej sita obrotowego, rotora rozrywarki z
materiatéw nawinietych oraz usuniecie nagromadzonych zanieczyszczen i pytu z
powierzchni urzadzen,

* usuniecie odpadéw nagromadzonych w miejscach trudnodostepnych, np. prze-
strzen wokét przenosnika dachowego1301 taczacego PPO i SBP, przeno$nikow tu-
nelowych.

Czyszczenie sita obrotowego z odpadéw powinno by¢ wykonane co max 5 zmian roboczych, z
powodu duzej zawartosci materiatow wtdknistych w odpadach tatwo dochodzi do jego zablokowa-
nia. Czas potrzebny na oczyszczenie sita przez pojedyncza brygade to min. 3,0 h.
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Z tego samego powodu w kazdej dobie powinien wystapi¢ przynajmniej jeden postoj na
oczyszczenie rotora rozrywarki z nawinietych materiatéw. Czas potrzebny na usuniecie tych odpa-
dow to min. 10 minut.

Czas przeznaczony w tygodniu na naprawy i remonty jest niewystarczajacy, wymagane jest
organizowanie dodatkowych postojow na potrzeby powazniejszych prac mechanicznych. Elektro-
mechanicy wykonujg ponadto dorazne naprawy w czasie postojow weekendowych. Obsada elek-
tromechanikéw wynosi 4 osoby, planuje sie dotrudnienie w 1 kwartale 2019 r. przynajmniej jednego
elektromechanika.

Oprocz opisanych postojow konserwacyjnych w czasie kazdej zmiany roboczej pracownicy
wykonuja nastepujace czynnosci konserwacyjne:

= zamiatanie posadzek pod przesypami i w miejscach zbierania sie drobnych odpa-
déw wypadajacych z tasm,

= $cinanie materiatéw nawinietych na rotor rozrywarki,

= usuwanie zatoréw, udraznianie przesypow,

= oczyszczanie wszystkich tasm z odpadoéw przed ztozeniem i przejazdem mostu za-
tadunkowego TEG po zakonczeniu zatadunku komory w nowa pozycje startowa.

Czas przeznaczony na powyzsze czynnosci siega 2,0 h/zmiane. Efektywny Sredni czas pracy
wynosi obecnie ok. 5,5 h/zmiane.

Dokumentacja powinna zawiera¢ analize powyzszych zagadnien wraz z uzasadnieniem licz-
bowym i wskazywac kierunki zmian dot. organizacji pracy, umozliwiajacych zwiekszenie wydajnosci
zaktadu.

2. Modyfikacje w zakresie wyposazenia technologicznego PPO

Dokumentacja bedzie zawiera¢ analize z uzasadnieniem liczbowym i doborem konkretnych
urzadzen przynajmniej w ponizszym zakresie:

a) modernizacja istniejacej rozrywarki workéw Matthiesen SR III-200 w celu podniesie-
nia jej przepustowo$ci; analiza powinna obejmowaé wplyw wprowadzonych zmian na
pozostate urzadzenia linii, ich przepustowos$¢ oraz niezbedne zmiany instalacji zasila-
jacej wraz z zabezpieczeniami (analiza mozliwosSci adaptacji istniejgcych instalacji i
wspdtpracujgcych);

b) wymiana rozrywarki workéw na nowe, wieksze urzadzenie; dokumentacja powinna
zawiera¢ analize pod katem modyfikacji istniejacej linii, lokalizacji urzadzenia, prze-
strzeni roboczej dla sprzetu mobilnego, zasilania wraz z zabezpieczeniami (analiza
mozliwo$ci adaptacji istniejacych instalacji i wspotpracujgcych);

¢) modernizacja istniejacych rozdrabniaczy Komptech Terminator 1700ED w celu pod-
niesienia ich wydajnosci; analiza powinna obejmowa¢ wplyw wprowadzonych zmian
na pozostate urzadzenia linii, ich przepustowo$¢ oraz niezbedne zmiany instalacji zasi-
lajgcej wraz z zabezpieczeniami (analiza mozliwos$ci adaptacji istniejacych instalacji i
wspotpracujacych);

d) wymiana istniejacych rozdrabniaczy Terminator na nowe o typoszereg wyzej w celu
podniesienia ich wydajnos$ci; analiza powinna obejmowa¢ wplyw wprowadzonych
zmian na pozostate urzadzenia linii, ich przepustowo$¢ oraz niezbedne zmiany insta-
lacji zasilajacej wraz z zabezpieczeniami (analiza mozliwos$ci adaptacji istniejacych in-
stalacji zasilajacych i wspotpracujacych).
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nych ZUOK w Olsztynie do 130 000 Mg/rok

Opis Przedmiotu Zamo6wienia
Strona 13z 21



Z Ok Zaktad Gospodarki
Odpadami Komunalnymi Sp. z 0.0.

3. Modernizacja/ wymiana przenosnika 1301 i 1302 (SBP)

Dokumentacja bedzie zawiera¢ analize z uzasadnieniem liczbowym i doborem konkretnych
rozwigzan w zakresie modernizacji/ wymiany przenos$nika tasmowego 1302 zasilajacego ukiad
automatycznego zatadunku TEG. Analiza ta bedzie miata na celu zmniejszenie ilosci powstajgcych
zatoréw i poprawe ptynnosci przesytu odpadéw do komoér biosuszenia w zwigzku z problemem
niewtasciwie wykonanego przesypu 1301/ 1302 (zmiana konstrukgji leja, zmiana dtugos$ci/ potoze-
nia przeno$nika 1301, zmiana szerokosci tasmy przenosnika 1302 itp.). Analiza powinna obejmowac
wplyw wprowadzonych zmian na pozostate urzadzenia linii, ich przepustowos$¢ oraz niezbedne
zmiany instalacji zasilajacej wraz z zabezpieczeniami.

4. Modyfikacja systemow transportowych (PPO/ SBP/ SMP)

W ramach dokumentacji powinna znaleZ¢ sie analiza poprawy wykonania przesypow, zasto-
sowanych systeméw uszczelnien, wptywu dobranych przenos$nikéw tasmowych i tancuchowych na
pltynnos¢ i przepustowos¢ catej linii przerobu, zwlaszcza w obrebie tych miejsc, gdzie wymagany jest
najwiekszy naktad pracy na wtasciwe utrzymanie linii. Dokumentacja bedzie wskazywa¢ konkretne
rozwigzania techniczne polepszajace dziatanie systeméw transportujgcych.

5. Logistyka zaladunku i roztadunku komdr, parametry procesu biosuszenia (SBP)

W dokumentacji nalezy uja¢ kwestie optymalnego prowadzenia procesu biosuszenia, w
celu osigniecia poprawy wydajnosci bloku biosuszenia bez dobudowywania dodatkowych ko-
mor. Proces biosuszenia jest prowadzony w czasie 7-14 dni, $rednio 10 dni. Ze wzgledu na uktad
zmian i 5-zmianowg przerwe weekendowa (2 zmiany w sobote, 3 zmiany w niedziele) wystepu-
je silne powigzanie czasu suszenia z mozliwo$ciami logistycznymi roztadunku komory. Komory
otwierane w pierwszych dniach tygodnia sg zwykle w 11-12 dniu suszenia, komory otwierane
pod koniec tygodnia - w 7-8 dniu suszenia. Komory ,mtodsze” niz 7 dni nie sg nigdy otwierane.
Czas roztadunku trwa $r. ok. 10 godzin i zalezy od mozliwosci linii SMP, ale réwniez od dostep-
nosci Srodkéw transportu odbierajgcych gotowe paliwo z odpadéw. Posiadane pole odktadcze
paliwa mieSci ok. 100 Mg paliwa, co odpowiada ok. 6 transportom. W przypadku braku srodkéw
transportowych odbiorcy konieczne jest spowolnienie roztadunku komory z braku przestrzeni
magazynowej na paliwo.

Zatadunek komory jest prowadzony do wys. hatdy odpadéw ok. 2,5 m. Jest to warto$¢ pro-
jektowa. Wyzsze usypywanie odpadéw skutkuje zwiekszeniem ryzyka zerwania taSmy przeno-
$nika obrotowego 1306 i wystepowania awarii sterowania i ruchu czesci systemu TEG. Ze
wzgledu na charakterystyke odpadéw i duza zawarto$¢ materiatow widknistych istnieje duze
prawdopodobienstwo nawiniecia ich na czesci ruchome mostu TEG, co powoduje awarie i ucigz-
liwe postoje na oczyszczenie maszyn.

Czas zatadunku wynosi $r. ok. 10 godz. Tempo podawania odpadéw przez poszczegdlne
urzadzenia jest do$¢ mocno usztywnione i zautomatyzowane, chociaz system zatadunku TEG
posiada znaczng rezerwe przepustowosci. Masa odpadéw deponowanych w komorze wynosi $r.
250-320 Mg.

Proces biosuszenia prowadzony w wyzZej opisanych warunkach jest efektywny, przewyz-
sza nawet zatozenia projektowe (osiggana wilgotno$¢ produktu siega nawet 10%). Instalacja
biosuszenia posiada drobne problemy eksploatacyjne zwigzane z droznoscia systeméw odpro-
wadzania odciekéw procesowych oraz z zachowaniem cis$nien, ale sumarycznie nie przynosi to
istotnych trudnosci z osiggnieciem oczekiwanej jakosci paliwa z odpadow.

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
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Dokumentacja powinna zawiera¢ analize powyzszych zagadnien wraz z uzasadnieniem licz-

bowym i wskazywa¢ kierunki zmian dot. logistyki i prowadzenia procesu biosuszenia, umozliwiaja-
cych zwiekszenie wydajnosci zaktadu.

6. Modyfikacje wyposazenia technologicznego SMP

Dokumentacja bedzie zawiera¢ analize z uzasadnieniem liczbowym i doborem konkretnych

urzadzen przynajmniej w ponizszym zakresie:

a)

b)

modernizacja istniejagcego separatora balistycznego Westeria WS 2L21500 LT15 w zakresie
poprawy funkcjonowania (czeste zerwania tasmy odbierajacej frakcje lekka, niewtasciwie wy-
konany przesyp odbierajacy te frakcje z urzadzenia — duza wysokos$¢ zrzutu, znaczne pylenie i
nieszczelno$¢ urzadzenia - wypadanie odpadéw); analiza powinna obejmowac wptyw wpro-
wadzonych zmian na pozostate urzadzenia linii, ich przepustowos¢ oraz mozliwo$¢ adaptacji
instalacji zasilajacej wraz z zabezpieczeniami; mozliwo$¢ zastosowania cyklonu badZ innego
separatora zanieczyszczen nastreczajacych probleméw procesowych (zapylenie, wypadanie
odpadoéw najlzejszych) uniemozliwiajacych osiagniecia optymalnych parametréw pracy sepa-
ratora Westeria;

poprawa dziatania wentylacji odpylajgcej istniejgcy separator balistyczny Westeria WS
2121500 LT15 - w zakresie eliminacji problemu porywania lekkich odpadéw np. folii do
przewodow pobierajgcych zapylone powietrze do filtra workowego JKF; analiza powinna
obejmowa¢ wplyw wprowadzonych zmian na pozostate urzadzenia linii, ich przepustowos¢,
efektywnos¢ instalacji odpylajacej oraz mozliwo$¢ adaptacji istniejacej instalacji zasilajacej
wraz z zabezpieczeniami;

modernizacja uktadu automatycznego zatadunku paliwa z odpadéw w celu uzyskania funk-
cjonalnosci zatadunku kazdg produkowang przez ZUOK frakcja ; istniejgce rozwigzanie opiera
sie na wykorzystaniu nieprzystosowanych do paliwa z odpadéw przenos$nikach kubetkowych
oraz zewnetrznym systemie zatadunku bez ostony przed czynnikami atmosferycznymi; zata-
dunek z wykorzystaniem istniejacych urzadzen odbywa sie ,on-line”, tj. zalezy od przepusto-
wosci catej linii; obecnie zatadunek dotyczy tylko paliwa rozdrobnionego, co podnosi koszty
zagospodarowania, poniewaz Zamawiajgcy posiada zbyt paliwa we frakcji 150 mm; zatadunek
pojedynczego transportu trwa wg do$wiadczen Zamawiajgcego 45-60 minut, dlatego ze
wzgledéw logistycznych preferowany jest obecnie zatadunek bezposredni tadowarky (wyma-
gajacy 15-20 min.); dochodzi do rozwiewania paliwa i zanieczyszczania placow manewro-
wych; dokumentacja powinna zawiera¢ analize pod katem modyfikacji istniejacej linii, lokali-
zacji urzadzenia, przestrzeni roboczej dla sprzetu mobilnego, mozliwos$ci adaptacji istniejace-
go zasilania wraz z zabezpieczeniami.

1.6.2 Prace projektowe

Wykonawca opracuje i zatwierdzi u Zamawiajacego Dokumenty Wykonawcy obejmujace

€O najmniej:

Koncepcje techniczng obejmujacg opis sposobu realizacji zaméwienia, zaktadanych rozwia-
zan technicznych wraz z podaniem nazw producenta(éw) i cech charakterystycznych zapro-

jektowanych urzadzen oraz podstawowowy rzut i przekro6j wskazujacy lokalizacje propono-

wanych modernizacji.

Dokumentacje budowlano-wykonawczg modernizacji - obejmujaca czes$¢ opisowa i graficzng

przedstawiajaca dane techniczne proponowanych urzadzen, parametry pracy, w szczeg6lno-
$ci wydajno$¢, lokalizacje i in.

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
nych ZUOK w Olsztynie do 130 000 Mg/rok
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o Specyfikacje techniczne.

o Kosztorys inwestorski.

e Zestawienie ilo$ciowo - warto$ciowe przedmiotu zaméwienia obejmujgce wszystkie powsta-
te/ zmodernizowane $rodki trwate w formie uzgodnionej z Zamawiajacym (tgczne koszty, w
tym: robocizna, materiat, sprzet).

Akceptacja wszystkich Dokumentéw Wykonawcy przez Zamawiajgcego jest warunkiem
koniecznym realizacji Zamdwienia, ale nie ogranicza odpowiedzialno$ci Wykonawcy wynikaja-
cej z Umowy.

Urzadzenia i instalacje zaprojektowane w ramach Zamoéwienia musza by¢ kompatybilne,
przez co nalezy rozumie¢ przystosowane do pracy z pozostalym istniejgcym wyposazeniem
technologicznym ZUOK (m.in. poprzez odpowiednie wysokos$ci zasypow, gabaryty ogolne urza-
dzenia) oraz odpowiada¢ pod wzgledem jako$ciowym i materiatowym (w tym kolorystyki) ist-
niejagcemu wyposazeniu. Dobdr urzadzen oraz zastosowanych rozwigzan podlega akceptacji
Zamawiajacego. Zamawiajacy informuje, Ze dla wyposazenia technologicznego projektowanego i
montowanego w ramach Zaktadu ustalono sp6jng kolorystyke:

= korpusy urzadzen, obudowy, silnik napedowy - kolor niebieski RAL 5015,

» elementy bezpieczenstwa, fragmenty urzadzen bedace w ruchu (np. barierki, wyloty
przenos$nikow, siatki ochronne itp.) - kolor pomaranczowy RAL 1028,

= podpory, konstrukcje wsporcze, stopy montazowe - kolor czarny.

Dobierajac gabaryty wybranych urzadzen i elementéw instalacji nalezy zapewni¢ spetnie-
nie obowigzujacych wymogéw w zakresie BHP, p.poz. itp., w tym wymaganych szerokosci
przej$¢ iinnych warunkéw technicznych. Nalezy zapewni¢, zeby istniejgce obiekty i instalacje
niepoddawane przebudowie/modernizacji zachowaty swoja forme i funkcje po realizacji Zamé-
wienia, a ich praca nie bedzie zakt6cana praca dostarczanych urzadzen. Urzadzenie powinno by¢
przewidziane i zaprojektowane w taki sposdb, aby zapewniona byta jego funkcjonalnos¢ i beza-
waryjna praca we wszystkich przewidywalnych dla zaktadu pracy, jakim jest ZUOK warunkach
eksploatacyjnych.

1.6.3 Prace demontazowe i rozbiorkowe

Przygotowana dokumentacja powinna wskazywac zakres niezbednych prac demontazo-
wych i rozbiérkowych, koniecznych do realizacji zaprojektowanej modernizacji.

1.6.4 Rekojmia za wady

Wykonawca w okresie rekomi wskazanym w ztozZonej ofercie i okreslonym w Umowie, nie
krétszym niz 24 miesiace od dnia podpisania protokotu odbiorczego, zapewni gwarancje usu-
wania wad i usterek. W okresie tym Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z: nanosze-
niem poprawek, drukiem zamiennych egzemplarzy dokumentacji, przyjazdem na teren Zaktadu
itp.

Wykonawca zapewni w ramach Zamoéwienia nadzor autorski nad realizacjg modernizacji,
w tym uzgadnianie rozwigzan zamiennych, wydawanie opinii technicznych, przyjazd na teren
Zaktadu itp.

Standardy projektowania i wykonania, jakie Wykonawca przyjmie przy realizacji Zamoé-
wienia muszg pozwoli¢ na osiggniecie podanych nizej okreséw trwatosci:

- trwalo$¢ uzytkowania urzadzen mechanicznych i elektrycznych: min. 20 lat,
- trwalo$¢ uzytkowania oprzyrzadowania i systemow sterowania: min. 10 lat.

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
nych ZUOK w Olsztynie do 130 000 Mg/rok
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- zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcyjnych — min. 10 lat.

Realizacja uprawnien z tytutu rekojmi za wady Zaméwienia odbywac sie bedzie na ponizej
podanych warunkach, ktére traktowaé nalezy jako wymogi minimalne:

a) W przypadku wystapienia (ujawnienia) wady Zamawiajacy zawiadomi mailowo Wykonaw-
ce (i potwierdzi pisemnie), przy czym terminy liczg sie od dnia wystania wiadomosci droga
mailowg;

b) Wykonawca usunie wady nieodptatnie w terminie uzgodnionym przez Strony, nie dtuzszym
niz 14 dni.

c) Usuniecie wad potwierdzone zostanie protokolarnie.

2 Dodatkowe wymagania Zamawiajacego do Przedmiotu Zamo-
wienia

2.1 Dokumenty Wykonawcy

Cata dokumentacja stanowiaca Dokumenty Wykonawcy bedzie przedmiotem zatwier-
dzenia przez Zamawiajgcego. Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu do akceptacji kazdy ele-
ment Dokumentéw Wykonawcy wraz z wnioskiem o jego zatwierdzenie. Zamawiajacy
w terminie do 3 dni kalendarzowych dokona zatwierdzenia przedtozonej dokumentacji lub zgto-
si uwagi. W przypadku zgtoszenia uwag do dokumentacji, Wykonawca zobowigzany jest odnie$¢
sie do kazdej zgtoszonej uwagi oraz wprowadzi¢ zmiany zgodnie z wytycznymi Zamawiajacego.
Po wprowadzeniu zmian, przedktadanie skorygowanych dokumentéw odbywac sie bedzie toz-
samo jak opisano powyze;.

Projekt bedzie sporzadzony w jezyku polskim co najmniej w 2 egz. papierowych oraz 1
egz. w formie elektronicznego zapisu na nos$niku CD lub DVD. Wersja elektroniczna bedzie za-
wiera¢ opisy w formacie DOC lub DOCX oraz w formacie PDF, rysunki w formacie DWG oraz PDF.
Projekt bedzie zawierat co najmnie;j:

= cze$¢ opisowa obejmujacg co najmniej:

- dane techniczne proponowanych urzadzen i instalacji, nazwe producenta, typ,
model;

- parametry pracy urzadzen i instalacji,

- parametry technologiczne,

- wyspecyfikowanie kompletnego wyposazenia wraz z podaniem nazwy produ-
centa(0w) i cech charakterystycznych urzadzenia potwierdzajacych spelnienie
przez nie wymagan Zamawiajacego,

- wyczerpujacy opis zakresu dziatania i mozliwosci, jakie posiada instalacja i
kazdy z jej elementéw sktadowych,

- opis trybu dzialania wszystkich systemdw,

= cze$¢ graficzng obejmujaca co najmnie;j:

- usytuowanie urzadzen i instalacji wzgledem istniejgcych instalacji, ze wskaza-
niem gabarytéw urzadzen, odlegtosci od poszczegélnych elementéw istnieja-
cego wyposazenia, szerokosci przej$¢, wysokosci, odlegtosci od stropu i po-
sadzki, potgczen z innymi elementami instalacji itp.,

- schemat technologiczny instalacji,

- rysunki przedstawiajace rozmieszczenie urzadzen,

- schematy zasilania oraz podtgczenia innych instalacji.

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
nych ZUOK w Olsztynie do 130 000 Mg/rok
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Podstawg opracowan projektowych winna by¢ prostota. Spetnione winny by¢ wymagania
niezawodnosci tak, aby urzadzenia i wyposazenie zapewniaty dtugotrwata bezproblemow3 eks-
ploatacje przy niskich kosztach obstugi. Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na zapewnienie ta-
twego dostepu w celu inspekcji, czyszczenia, obstugi i napraw. Wszystkie dostarczane urzadze-
nia i wyposazenie powinny by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby bezawaryjnie pracowaty we
wszystkich warunkach eksploatacyjnych.

Dokumentacje nalezy dostarczy¢ w formacie A4, z ponumerowanymi stronami,
w segregatorach, kazdy z indeksem, odpowiednio podzielony i odpowiednio zatytutowany na
oktadce. Rysunki formatu wiekszego niz A4 nalezy ztozy¢ i oprawi¢ w taki sposob aby mozliwe
byto ich roztozenie bez koniecznosci zdejmowania z pierscieni mocujacych.

2.2 Ochrona antykorozyjna

Wymagania antykorozyjne zawarte w Dokumentach Wykonawcy nie bedg gorsze, nize
opisane w niniejszym rozdziale. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych
winny by¢ piaskowane co najmniej do stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-4:2008) i malowane
warstwg podkladowa min. 2x40 um; warstwa nawierzchniowa min. 80 pm, lakier dwukompo-
nentowy. Zamawiajacy dopuszcza réwniez inne metody oczyszczania i zabezpieczania elemen-
tow konstrukcyjnych, pod warunkiem, ze pozwolg one na uzyskanie nie gorszego efektu oczysz-
czenia blach i profili stalowych, niz wskazane powyzej oraz na osiggniecie trwatosci antykoro-
zyjnej, gwarantowanej przez Wykonawce. W odniesieniu do konstrukcji wsporczych dopusz-
czalne jest zabezpieczenie poprzez ocynkowanie, jednak musza one by¢ dodatkowo malowane
proszkowo.

3 Przepisy prawne i normy zwigzane z projektowaniem
i wykonaniem modernizacji

3.1 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiagzany jest znac¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek spos6b zwigzane z robotami.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za
wypetienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen
lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowa¢ Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedsta-
wiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

3.2 Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach SIWZ przywotane sg konkretne normy lub przepisy, ktére
spetnia¢ majg materialy i urzadzenia oraz wykonane Zamdwienie, obowigzujgce sa postanowie-
nia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow, o ile w
Umowie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe
lub odnosza sie do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpo-
wiednie normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub wyzszy poziom wykonania niz przywotane
normy lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia
przez Zamawiajgcego.

Opracowanie dokumentacji projektowej zwiekszenia wydajnos$ci linii przetwarzania odpadéw zmiesza-
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3.3  Lista stosowanych norm, normatywow i przepisow

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jedn. Dz.U. 2018 poz. 1202);

e Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (tekst jedn. Dz.U. 2018 poz. 2268);

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jedn. Dz. U. 2018 poz. 992);

e Ustawa z dnia 12 wrze$nia 2002 r. o normalizacji (tekst jedn. Dz.U. 2015 poz. 1483);

e Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jedn. Dz.U. 2017 poz.
1226);

e Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (tekst jedn. Dz.U. 2018 poz. 1351);

e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jedn. Dz.U. 2018 poz.
620);

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz.
1570);

e Ustawa z dnia 4 marca 2010 r. o infrastrukturze informacji przestrzennej (Dz. U. 2018 poz.
1472);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (tekst jedn. Dz. U. 2004 Nr
202 poz. 2072);

e Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw nie-
ktérych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012 poz. 1031);

e Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych
poziomdw hatasu w $rodowisku (tekst jedn. Dz.U. 2014 poz. 112)

e Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 18 maja 2018 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpie-
czenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania
dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz.U. 2018 poz. 984);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jedn. Dz.U. 2015
poz. 1422);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika bu-
dowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane doty-
czace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (tekst jedn. Dz.U. 2018 poz. 963);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat tech-
nicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst jedn.
Dz.U. 2014 poz. 1040);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji do-
tyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126);

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 11 wrzes$nia 2014 r. w sprawie
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U. 2014 poz. 1278);

e Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy (tekst jedn. Dz.U. 2018 poz. 2377).;

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy (tekst jedn. Dz.U. 2003 nr 169 poz.
1650 z p6zn. zm.).
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e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r. w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $ro-
dowisku pracy (Dz.U. 2018 poz. 1286 )

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401);

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrze$nia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do robét ziem-
nych, budowlanych i drogowych (tekst jedn. Dz.U. 2018 poz. 583).

4 Inne posiadane informacje i dokumenty niezbedne do zapro-
jektowania i wykonania Zamowienia

4.1 Kopia mapy zasadniczej

Nie dotyczy

4.2 Wyniki badan gruntowo - wodnych na terenie inwestycji dla potrzeb posadowienia
obiektow

Nie dotyczy

4.3 Zalecenia konserwatorskie konserwatora zabytkéw

Na terenie ZUOK w Olsztynie nie wystepuja zabytki objete ochrona konserwatorska
i zalecenia konserwatorskie nie majg zastosowania.

4.4 Inwentaryzacja zieleni

Nie dotyczy. Realizacja Zamé6wienia powinna pozosta¢ bez wplywu na stan zieleni na te-
renie Zaktadu.

4.5 0ddziatywanie przedsiewziecia na srodowisko

Oddziatywanie instalacji i urzadzen na $rodowisko winno by¢ w petni zgodne z wymo-
gami okreslonymi w odno$nych przepisach, w tym w szczeg6lnosci: ustawie z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska. ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody, usta-
wie z dnia 18 lipca 2001 Prawo wodne, w ich brzmieniu aktualnym na dziei oddania przedsie-
wziecia do uzytkowania, oraz aktami wykonawczymi do w/w ustaw.

4.6 Inwentaryzacja obiektéow budowlanych podlegajqcych przebudowie, rozbudowie,
nadbudowie, rozbiorce

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca sporzadzi szczegétowa inwentaryzacje wszystkich
istniejgcych obiektow i instalacji, ktére w ramach Zaméwienia majg by¢ wykorzystane, moder-
nizowane lub s3 z nim w jakikolwiek sposéb zwigzane. Inwentaryzacja bedzie obejmowata okre-
$lenie wszystkich danych niezbednych do opracowania Dokumentacji modernizacji i doboru
urzadzen zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego, w tym takich elementéw jak wymiary, rzedne
wysokosciowe, wspotrzedne, stan budowli itd.
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ZALACZNIKI

Zatacznik nr 1. Projekt powykonawczy dla zadania Projektowanie i budowa Zaktadu Uniesz-
kodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie, branza technologia, wrze-
sien 2015 .

Zatacznik nr 2. Projekt powykonawczy dla zadania Rozszerzenie linii technologicznej ZUOK w
Olsztynie - Dostawa i montaz urzadzen dodatkowych, wrzesien 2015 r.
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