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1. DANE OGOLNE

1.1.

1.2.

1.3.

wania

>

1.4.

Zamawiajacy

Zaktad Gospodarki Odpadami Komunalnymi Sp. z o.o0.
ul. Lubelska 53
10-410 Olsztyn

Jednostka projektowa

E.CORAX Sp. z o.0.
ul. Lotnikow 1
65-138 Zielona Gora

Podstawa opracowania

Dokumentami i materiatami stanowigcymi podstawe niniejszego opraco-
byty:

Umowa nr 27/PN/2019 z dnia 05.02.2019r. zawarta pomiedzy Zamawiajq-
cym, tj. Zaktadem Gospodarki Odpadami Komunalnymi Sp. z 0.0. w Olsz-
tynie, a Wykonawca, tj. E.CORAX Sp. z 0.0.;

Projekt technologiczny wykonawczy ZUOK w Olsztynie,
E.CORAX Sp. z 0.0.; listopad 2014 r.;

Projekt technologiczny modernizacji SMP w ZUOK w Olsztynie; E.CORAX
Sp. z 0.0., wrzesien 2015 r.;

Projekt wykonawczy konstrukcji stalowej hali manewrowej SBP; pazdzier-
nik 2014 r.;

Projekty wykonawcze branzy elektrycznej; PANGAZ; Krakéw 11.2014 r.;
Obliczenia wtasne;

Informacje od dostawcéw urzadzen technologicznych zastosowanych na
terenie ZUOK;

Wytyczne potencjalnych dostawcéw poszczegdlnych komponentéw techno-
logicznych;

Analiza mozliwosci zwiekszenia wydajnosci instalacji przetwarzania odpa-
dow komunalnych zmieszanych (PPO, SBP, SMP) do 130 000 Mg/rok;
E.CORAX Sp. z 0.0.; Zielona Goéra, 12.2018 r.;

Koncepcja techniczna rozbudowy ZUOK w Olsztynie, E.CORAX Sp. z 0.0.;
Zielona Gora, 02.2019 r.

Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt budowlano-wykonawczy

modernizacji Zaktadu Unieszkodliwiania Odpadéw w Olsztynie okreslajacy zakres
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czynnosci i dziatan niezbednych do zrealizowania, celem osiggniecia przez istnie-
jacy Zaktad wydajnosci 130 000 Mg/rok.

1.5. Zakres opracowania

Niniejsze opracowanie obejmuje swoim zakresem nastepujace zagadnienia:

> Projekt przewidzianych do realizacji modyfikacji w obrebie istniejacych linii
technologicznych, obejmujacych m.in.:

Zabudowe nowego rozdrabniacza w funkcji rozrywarki workow w in-
stalacji PPO (ob. nr 4 - Punkt Przyjmowania Odpadow);

Wymiane jednego rozdrabniacza frakcji nadsitowej (>150 mm) na
nowy o wiekszej wydajnosci i pozostawienie drugiego rozdrabniacza
istniejacego jako urzadzenie rezerwowe/ serwisowe;

Modyfikacje przesypu 13-01/13-02;

Poprawe dziatania separatora metali zelaznych;

Modyfikacje zasypu do separatora powietrznego Westeria;
Modyfikacje uktadu odbierajgcego frakcje lekkq z separatora po-
wietrznego Westeria;

Modyfikacje ukfadu odbioru powietrza z separatora powietrznego;
Modyfikacje uktadu automatycznego zatadunku paliwa alternatyw-

nego;
Modyfikacje przesypu przenosnikéw:
= 1-2/1-3,
= Wysyp z sita bebnowego,
= 1-14/13-1,
= 3-1/3-2,
= 5-3/7-1,

= 7-2/7-3/7-8;

> Projekt branzy elektrycznej uwzgledniajacy wprowadzone modyfikacje w
zakresie zasilania urzadzen technologicznych.

> Projekt branzy konstrukcyjnej w zakresie modyfikacji konstrukcji hali ma-
newrowej SBP (ob. nr 5 - Segment Biologicznego Przetwarzania) oraz wag
samochodowych (2 szt.).
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2. BRANZA TECHNOLOGICZNA

2.1. Zalozenia technologiczne

2.1.1. Stwierdzone niedobory poszczegdlnych linii
technologicznych

Funkcjonujacy od 2015 roku Zaktad Unieszkodliwiania Odpadéw Komunal-
nych, zlokalizowany przy ul. Lubelskiej w Olsztynie, w wyniku wprowadzonych
zmian w zatozeniach ramowych gospodarki odpadami praktycznie od poczatku
funkcjonowania boryka sie z niedoborem wydajnosci technologicznej przetwarza-
nia odpaddéw komunalnych zmieszanych. Zgodnie z zatozeniami projektowymi
zrealizowane instalacje zostaty przewidziane na przetworzenie w skali roku ok.
95 000 Mg odpaddéw komunalnych zmieszanych, co przekfada sie na wydajnosé
godzinowg w ujeciu $redniorocznym ok. 20 Mg/h.

Powyzszy wskaznik wydajnosci godzinowej postuzyt za podstawe do zwy-
miarowania poszczegdlnych komponentéw linii technologicznej, zwtaszcza punktu
przygotowania odpadéw komunalnych do procesu biosuszenia (PPO).

Jak pokazaty doswiadczenia z przeszto trzech lat eksploatacji Zaktadu zapro-
jektowana i zrealizowana instalacja do przetwarzania odpaddéw komunalnych
zmieszanych powinna cechowac sie wydajnoscig roczng nie mniejszg niz 130 000
Mg/h. Pomimo przyjetych podczas wymiarowania linii technologicznych rezerw
wydajnosciowych, przeszio 35% wzrost wydajnosci instalacji przetwarzania od-
padéw przekracza zdolnosci przerobowe poszczegdlnych weztéw technologicz-
nych, co w konsekwencji wymusza zastosowanie zmian zaréwno w organizacji
pracy, jak réwniez modernizacje lub wymiane poszczegdlnych komponentéw in-
stalacji przetwarzania celem uzyskania zaktadanej wydajnosci rocznej.

2.1.2. Przyjete zalozenia projektowe

Projektujac planowane do wdrozenia komponenty instalacji oraz modyfika-
cje poszczegdlnych elementéw instalacji przyjeto zatozenie, ze planowane do
wdrozenia, opracowane i zaprojektowane wczesniej rozwigzania zostaty zrealizo-
wane. Do powyzszego zalicza sie m.in.:

> Realizacje wezta wydzielania frakcji drobnej z wysuszonych odpadéw ko-
munalnych;

> Realizacje remontu instalacji automatycznego zatadunku komor biosusze-
nia, pozwalajgcej na jej prawidiowe funkcjonowanie z wykorzystaniem pro-
jektowanych wysokosci zasypu reaktoréow biosuszenia;

> Realizacje planowanych do wdrozenia modyfikacji w systemie wentylacji
poszczegolnych hal technologicznych.

Celem doboru rozwigzan przewidzianych do wdrozenia, a takze sprawdzenia
mozliwosci przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych przez funkcjonu-
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jace na instalacji poszczegdlne wezty technologiczne, jak rowniez elementy prze-
sytowe, przyjeto nastepujace zatozenia:

» Czas pracy punktu przyjecia odpadéw (PPO):

— Na zmiane - 6,5 h/zmiane
— Ilos$¢ zmian w tygodniu - 15 zmian/tydzien
— Ilo$¢ roboczogodzin w tygodniu - 97,5
— Tlo$¢ roboczogodzin w roku - 5070 h/rok
> Wydajnos$¢ godzinowa instalacji PPO (Srednioroczna) - 25,7 Mg/h
» Parametry pracy segmentu biologicznego przetwarzania (SBP):
— Czas biosuszenia - min. 7 dni
— Redukcja masy w procesie biosuszenia - 30%
> Czas segmentu mechanicznego przetwarzania odpadéw (SMP):
— Na zmiane - 6,5 h/zmiane
— Tlo$¢ zmian w tygodniu -15 zmian/tydzien
— Tlo$¢ roboczogodzin w tygodniu - 97,5
— Tlo$¢ roboczogodzin w roku - 5070 h/rok
> Wydajnos$¢ godzinowa instalacji SMP (Srednioroczna) - 18,0 Mg/h

Przy zatozeniu pracy instalacji zgodnie z powyzszymi zatozeniami, wydaj-
nos$¢ poszczegdlnych weztdw technologicznych ksztattowac sie bedzie nastepuja-
co:

Tabela 1: Zestawienie istniejgcej i planowanej wydajnosci urzadzen.

Wydajnos¢ no- W\_(ma’g’ana HA
. dajnos¢ w przy-
minalna wg do- .
. . . padku zwiek-
Lp. Urzadzenie Oznaczenie | kumentacji pro- . .
- . szenia wydajno-
jektowej 2n ¢ .
[Mg/h] $ci instalacji
[Mg/h]
PPO
1 Rozrywarka do workow 1-17 21,0 26,0
5. Pr?enosnlk kanatowy 1-1 21.0 26,0
tancuchowy
3 Przenosnik wznoszacy 1-2 21,0 26,0
transportowy
4, Przenosnik sortowniczy 1-3 21,0 26,0
5. Przenosnik wznoszacy 1-4 21,0 26,0
6 Sito bebnowe 1-5 21,0 26,0
Przenosnik odbierajacy
7 frakcje <150 mm 1-7a 16,0 22,0
8. Przen.osmk odbierajacy 1-7b 16,0 22,0
frakcje <150 mm
Przenosnik odbierajacy
9. frakcje >150 mm 1-8 6.0 71>
10. \I/DVr;enosnlk transporto- 1-9 6,0 75
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Wydajnos¢ no-
minalna wg do-

Wymagana wy-
dajnos¢ w przy-
padku zwiek-

Lp. Urzadzenie Oznaczenie | kumentacji pro- . .
. . szenia wydajno-
jektowej 2a ¢ .
[Mg/h] $ci instalacji
[Mg/h]
11. Przenosnik rewersyjny 1-10 6,0 7,5
Rozdrabniacz wstepny
12. Komptech Terminator 1-11 6,0 7,5
1700EXXF
Rozdrabniacz wstepny
13. Komptech Terminator 1-12 6,0 7,5
1700EXXF
14. Przenosnik odbierajacy 1-13 6,0 7,5
15, Przenosnik transporto- 1-14 21.0 26,0
wy
16. Przenosnik transporto- 1-15 21,0 26,0
wy
17. Uktad automatycznego 13-1 25.0 26,0
zatadunku
18. Przen(’)snlk transporto- 13-2 40,0 26,0
wy tancuchowy
19. Tasmociaqg dostawczy 13-3 40,0 26,0
do mostu
13-4;
13-5;
20. Uktad zatadunku 13-6; 40,0 26,0
13-7;
13-8
II. SBP
Segment biologicznego 130 000,00
1. suszenia odpadow 95 000 Mg/rok Mg/rok
III1. SMP
1 Przgnosmk tancuchowy 1-1.1 16/24,0 18,0
Z lejem zasypowym
2. Przenosnik wznoszacy 2-1.2 16/24,0 18,0
3, Przesiewacz dwupokia- 2-1.3 13,3/20,0 18,0
dowy
4, Przenosnik tasmowy 2-1.4 4,8/7,2 3,0
5. Przenosnik tasmowy 2-1.5 4,8/7,2 3,0
6. Przenosnik tasmowy 2-2 13,3/20,0 3,0
" Separator metali zela- -3 18,0 18,0
znych
8. Przenosnik wznoszacy 2-4 18,0 18,0
9. Separator metali nieze- 7.5 18,0 18,0
laznych
10. Przenosnik wznoszacy 2-6 18,0 18,0

odbierajacy
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Wydajnos¢ no-
minalna wg do-

Wymagana wy-
dajnos¢ w przy-
padku zwiek-

Lp. Urzadzenie Oznaczenie | kumentacji pro- . .
. . szenia wydajno-
jektowej 2a ¢ .
[Mg/h] $ci instalacji
[Mg/h]
11, Sepe.1rator balistyczny 2.7 18,0 18,0
powietrzny
12, Przen.osnlk odbierajacy 3.1 12,0 13,0
frakcje lekka
13, Przenosnik transporto- 3.2 12,0 13,0
wy
14. Przenosnik transporto- 3.3 12,0 13,0
wy
15, Przen.osn.lk_ odbierajacy 4-1 6,0 7.0
frakcje ciezkag
16. I-Drzenosnlk transportu- 4-2 6,0 7.0
Jacy
17. Rynna wibrujaca 4-3 6,0 7,0
18. Separator NIR (RDF 4-4 6,0 7,0
19, Przenosnik transporto- 5.1 13,0 13,0
wy
20. Rynna wibrujaca 5-2 13,0 13,0
21. Separator NIR (PCV) 5-3 11,0 13,0
22. Przenosnik odbierajacy 5-4 1,0 1,0
23, Prze.nos.nlk Wwznoszacy 6-1 5.0 6,0
odbierajacy
24. Przenosnik sortowniczy 6-2 5,0 6,0
75, Przenosnik rewersyjny 6-3 5,0 6,0
obrotowy
6. Przenosnik odbierajqcy 7.1 13,0 13,0
RDF
>7. I.Drzenosmk transportu- 7.9 13,0 1,0
Jacy
28. Przenosnik rewersyjny 7-3 13,0 13,0
29. | Przenognik kanatowy 7-4 13,0 Przeznaczony do
demontazu
30. Pr%enosnlk kubetkowy/ 7.5 13,0 Przeznaczon.y do
tasmowy demontazu
31, I_Drzenosnlk transportu- 7.6 13,0 Przeznaczon.y do
jacy demontazu
32, UI’<+ad zatadunku pojaz- 2.7 13,0 26,0
doéw z ruchoma podioga
33. Przenosnik obrotowy 7-8 13,0 13,0
34. Przenosnik rewersyjny 14-1 13,0 13,0
35. Rozdrabniacz RDF 14-2 13,0 13,0
36. Przenosnik  kubetkowy 14-3 15,0 13,0

tasmowy ZPK- 50
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Wydajnos¢ no- W\-(ma,g,ana LA
. dajnos¢ w przy-
minalna wg do- .
. . . padku zwiek-
Lp. Urzadzenie Oznaczenie | kumentacji pro- . .
. . szenia wydajno-
jektowej 2a ¢ .
[Mg/h] $ci instalacji
[Mg/h]
37, Przenosnik transporto- 14-4 15,0 13,0
wy
38, ?:tomatyczna belowni- 14-4 15,0 13,0

2.2. Przyjete rozwigzania technologiczne

2.2.1. Modernizacja wezta zatadunku odpadow na li-
nie technologiczng

2.2.1.1. Przyjete rozwiazania projektowe

Z uwagi na jakos$¢ odpaddow zmieszanych koniecznym bedzie zastosowanie
zamiast rozrywarki urzadzenia o wiekszej wydajnosci i odpornosci na odpady ta-
rasujace i widkniste zawarte w odpadach komunalnych. Takim urzadzeniem jest
rozdrabniacz wolnoobrotowy (1) o wystarczajgcej mocy i efektywnosci wstepne-
go rozdrabniania do frakcji <300 mm, jednoczes$nie zapewniajacy otwarcie
wszystkich workow. Ze wzgledu na konieczno$¢ wykorzystania istniejacej prze-
strzeni technologicznej w hali, projektuje sie rozdrabniacz o wymiarach dopaso-
wanych do warunkow lokalnych, do zabudowy bezposrednio nad przenosnikiem
kanatowym 1-1. Planowang lokalizacje rozdrabniacza przedstawia rysunek nr 01 i
02 niniejszego opracowania.

Zaprojektowano zastosowanie urzadzenia o nastepujacej charakterystyce:

1. Wykonanie:

» urzadzenie stacjonarne wraz z konstrukcjq wsporcza.
2. Wydajnos¢

» minimum 35 t/h dla materiatu o ciezarze nasypowym ok. 250

kg/m3, z mozliwoscig regulacji co 2 Mg/h w zakresie 20-40 Mg/h.

3. Bunkier zasypowy:
do bezposredniego zatadunku tadowarkg z tyzkg o poj. 5 m3,
dolna krawedz zatadunku max. 3000 mm,
gteboko$¢ — min. 2500 mm,
szerokos$¢ - min. 4500 mm;
bunkier wyposazony w drzwi inspekcyjne zapewniajgce dostep do
watu rozrywajacego, z systemem uniemozliwiajgcym ich otwarcie
podczas pracy maszyny.
4. System rozdrabniajaco-rozrywajacy:

> dtugos¢ watu(éw) rozrywajacego min. 2300 mm,

> ilo$¢ narzedzi roboczych na wale min. 10 szt.,

> narzedzia rozrywajace wykonane ze stopow trudnoscieralnych,

YVVVVY
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> wyposazony w zestaw przeciwnozy statych badz rame tnaca, ele-
menty ciasno zamontowane i tatwe do wymiany; liczba przeciwnozy
dopasowana do iloSci narzedzi rozdrabniajacych,

> jednostka napedowa: naped przez pompe hydrauliczng i przektadnie
- z jedng jednostka napedowg elektryczng o mocy min. 200 kW,

> predkos¢ obrotowa watu stata min. 10-15 obr./minute; max 30-55
obr. /min,

» automatyczny rewers watu (zabezpieczenie przed uszkodzeniem).

5. Dodatkowe wyposazenie

» Szafka zasilajgco sterownicza umozliwiajgca podtaczenie urzadzenia
do systemu sterowania i wizualizacji,

> Konstrukcja wsporcza umozlwiajgca zabudowe nad przenosnikiem
kanatowym.

Ponadto w celu ograniczenia czasu/przestoju linii technologicznej zwigzanych z
czyszczeniem przestrzeni pod przenosnikiem kanatowym 1-1 przewiduje sie wy-
konanie modernizacji uszczelnienia przenosnika poprzez zastgpienie istniejgcego
uszczelnienia uszczelnieniem poliuretanowym.

2.2.1.2. Wplyw zwiekszenia wydajnosci na istniejace ukfady
transportowe

W ponizszej tabeli wyznaczono teoretyczng wysokos$¢ warstwy odpaddéw trans-
portowanych poszczegdlnymi przenosnikami stanowigcymi wyposazenie instalacji
PPO z zatozong wiekszg wydajnoscia nominalng 26,0 Mg/h. W celu zachowania
bezpiecznego funkcjonowania uktadu, analize parametréw pracy poszczegdlnych
przenos$nikéw przeprowadzono z 20% rezerwg wydajnosci. Wyniki analizy przed-
stawiono ponizej:
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Tabela 2: Analiza wydajnosci istniejgcych przenosnikow wezta PPO.

L. Wysokos¢ warstw
N pvré‘;?({';‘;::_ Zzzzﬂzza Szerokosé ta- Predkos$¢ przesuwu tasmy v:l(r,sgg- od;adé_w przy no,m?i,-

Lp. rg;izkeano A odpadéw $my T nalnej wydajnosci
min. max. min. max.

Mg/h Mg/m3 m m/s m/s m m m
1 1-1 32 0,25 1,6 0,02 0,13 400 1,44 0,22
2 1-2 32 0,25 1,6 0,07 0,38 400 0,41 0,08
3 1-3 32 0,25 1,6 0,05 0,26 400 0,58 0,11
4 1-5 32 0,25 1,6 0,07 0,38 400/150 0,41 0,08
5 1-7a 25 0,3 1,2 0,38 0,38 400 0,07 0,07
6 1-7b 25 0,3 1,2 0,38 0,38 400 0,07 0,07
7 1-8 12 0,05 1,2 0,38 0,38 400 0,19 0,19
8 1-9 12 0,05 1,2 0,38 0,38 400 0,19 0,19
9 1-10 12 0,05 1,2 0,38 0,38 400 0,19 0,19
10 1-13 12 0,05 1,2 0,38 0,38 400 0,19 0,19
11 1-14 32 0,2 1,2 0,56 0,56 400 0,09 0,09
12 13-1 32 0,2 1,2 0,38 0,38 400 0,13 0,13
13 13-2 32 0,2 1 1 1 400 0,06 0,06
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Jak wynika z powyzszej tabeli, istniejacy ukfad transportowy jest w stanie prze-
transportowa¢ wymagang (26,0 Mg/h) ilo$¢ odpadéw z uwzglednieniem rezerwy
wydajnosciowej rownej 20%.

Jedynym przenosnikiem, ktory wymagacé bedzie kontroli w zakresie wysokosci
usypywanych odpadéw podczas pracy instalacji jest przenosnik 1-1, ktéry powi-
nien pracowac w $rednich i wysokich zakresach poruszania tasmy.

2.2.2. Modernizacja wezta rozdrabniania frakcji nad-
sitowej >150 mm

2.2.2.1. Stan istniejacy

Obecnie frakcja nadsitowa >150 mm wydzielona z odpadéw komunalnych zmie-
szanych kierowana jest przy uzyciu zespotu przenos$nikow 1-8/1-9/1-10 do wezia
rozdrabniania frakcji nadsitowej, gdzie jej wielkos¢ zostaje zredukowana do wy-
maganej w procesie biosuszenia wartosci <150 mm.

W istniejgcym wezle rozdrabniania frakcji nadsitowej zastosowane sg dwa roz-
drabniacze pracujace w systemie 1+1 o nastepujacych parametrach:

Tabela 3: Parametry istniejgcych rozdrabniaczy frakcji >150mm.

Lp. Parametr Wartos¢ Jednostka
1 Producent Komptech
Typ Terminator 1700EXXF
i Rozdrobnienie frakcji >150 przed komorami bio-
3 Funkcja .
suszenia
4 Wydajnos¢, frakcja nadsi- 6 t/h
towa
5 Stopien rozdrobnienia <150 mm
6 Ciezar urzadzenia 12000 kg
7 Elementy rozdrabniajace XXF
Ilo$¢ walcow rozdrabniaja-
8 1
cych
9 Dt. walca rozdrabniajgcego 3000 mm
10 Srednica zewnetrzna walca 1050 mm
i . I bieg: 10 )
11 Regulacja obrotow i biegg: 14 obr./min.
12 Ilos¢ el. rozdrabniajacych 22 zeby tatwo-wymienne
13 Grzebien przeciwtnacy XXF
14 Ilos$¢ zebow 23 zeby przeciwtnace XXF
15 Regulacja szczeliny tnacej od 0 do 45 | mm

Jak wynika z powyzszej tabeli, obecnie funkcjonujgce maszyny cechujg sie wy-
dajnoscig nominalng ok. 6,0 Mg/h.
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2.2.2.2. Projektowane rozwigzania

Zgodnie z tabelg nr 1, w przypadku zwiekszenia wydajnosci zaktadu do wy-
maganej wartosci 130 000 Mg/rok, przy zatozeniach pracy linii technologicznej
przedstawionych w rozdziale 2, wymagana nominalna wydajnos$¢ rozdrabniaczy
wezta rozdrabniania frakcji >150 mm wynosi 7,5 Mg/h. Zaktadajac rezerwe wy-
dajnosci rowng 20%, oczekiwana wydajnos$¢ nominalna dla kazdego z dwdch
rozdrabniaczy powinna wynosi¢ 9,0 Mg/h dla frakcji >150 wydzielonej z odpaddéw
komunalnych zmieszanych.

Zaprojektowano zastosowanie nowego rozdrabniacza uniwersalnego (2) o do-
statecznie duzej wydajnosci, aby mozliwe bylo przerobienie catego strumienia
frakcji nadsitowej z powyzszg rezerwg wydajnosci, tj. 20 Mg/h. Jednoczesnie
rozdrabniacz ten moze przeja¢ strumien odpadéw komunalnych nierozdrobnio-
nych (surowych) w przypadku awarii rozdrabniacza (1), pozwalajac na prace
ZUOK z wydajnoscig do 95 000 Mg/rok. Musi to by¢ urzadzenie odporne na obec-
no$¢ w nadawie odpaddéw tarasujgcych/ gabarytowych bez wymiany narzedzi
rozdrabniajacych.

Drugi, istniejacy rozdrabniacz Terminator stanowié¢ bedzie rezerwe na wypa-
dek awarii rozdrabniaczy (1) i (2) oraz na czas ich serwisu. Projektowane rozwig-
zanie przedstawiono na rysunku nr 03 i 04.

Projektowany rozdrabniacz uniwersalny (2) bedzie to urzadzenie o nastepuja-
cych parametrach i wyposazeniu:

Wykonanie:
» Urzadzenie stacjonarne wraz z konstrukcjg wsporcza.
Wydajnos¢:

> Dla frakcji > 150 mm ze zmieszanych odpadow komunalnych, o ciezarze
nasypowym ok. 150 kg/m3: min. 20,0 Mg/h.

Naped gtéwny:
» jednostka napedowa: naped przez pompe hydrauliczng i przektadnie - z
jedna jednostkg napedowaq elektryczng o mocy min. 200 kW,
> uktad napedowy zabudowany w sposdb gwarantujgcy swobodny dostep do
punktow serwisowych.

Zasobnik:

> przystosowany do zatadunku automatycznego przenosnikiem tasmowym,
lub bezposrednio za posrednictwem tadowarki kotowej.

Wymiary (z uwagi na dostepnos$¢ miejsca wymiary nalezy traktowac jako nie-
przekraczalne):

> Szerokos$¢ zabudowy - 4 800 mm,

Strona 14 z 43



Zaktad Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych w Olsztynie

>
>

Projekt budowlano - wykonawczy rozbudowy ZUOK w Olsztynie

Dtugos$¢ zabudowy - 2 900 mm,
Wysokos$¢ (bez konstrukcji wsporczej i leja zasypowego) - 2 300 mm,

System rozdrabniajacy:

>
>
>

YV V V

dtugos¢ watu rozdrabniajgcego min. 2300 mm,

ilos¢ zebéw na wale: min. 10 szt.,

wyposazony w zestaw przeciwnozy statych badz rame tnaca, elementy cia-
sno zamontowane i fatwe do wymiany; liczba przeciwnozy dopasowana do
ilosci narzedzi rozdrabniajacych,

narzedzia rozrywajace wykonane ze stopow trudnoscieralnych,

rewers watu zatqczany automatycznie podczas pracy pod obcigzeniem,
predkos¢ obrotowa watu stata min. 10-15 obr/minute; max.30-55 obr.
/min,

zapewniona mozliwos$¢ zmiany granulacji odpadu wyjsciowego np. <120
mm, <100 mm,

demontaz watu/ éw mozliwy z wykorzystaniem zasobow ludzkich i sprzetu,
jakim dysponuje Zamawiajacy (mechanik — 2 os., wézek podnosnikowy o
udzwigu 2,0 Mg).

Wyposazenie:

>

>

uktad centralnego smarowania z automatyczng pompgq ttokowgq i zintegro-
wanym sterowaniem do wszystkich gtéwnych punktéw smarowniczych,
panel sterowniczy wyposazony w kolorowy wyswietlacz graficzny, wyswie-
tlajacy wskazania minimum: liczby przepracowanych godzin od poczatku
eksploatacii, liczby przepracowanych godzin dziennie, predkosci obrotowej
watu/éw, wybranego programu sterowania, informacji o btedach i uster-
kach,

konstrukcja wsporcza umozliwiajgca posadowienie maszyny pod istnieja-
cym rewersyjnym przenosnikiem zatadowczym 1-10 i wspdtprace z istnie-
jacym przenosnikiem odbierajgcym 1-13,

urzadzenie zabezpieczone przed uruchomieniem przez osoby postronne
nieupowaznione do obstugi,

urzadzenie wyposazone w wytgczniki awaryjne w newralgicznych punktach
maszyny,

ze wzgledéw bezpieczenstwa ruch watu rozdrabniajgcego zatgczany od-
dzielnie po starcie silnika elektrycznego, dodatkowo poprzedzony ostrze-
gawczym sygnatem dzwiekowym,

urzadzenie przystosowane do integracji z systemem sterowania linii tech-
nologicznej.

W ramach modernizacji wezta rozdrabniania frakcji nadsitowej nalezy wykonac:

1.

Podkonstrukcje pod urzadzenie, umozliwiajacq zabudowe nad istniejagcym
przenos$nikiem odbierajgcym rozdrobniong frakcje nadsitowa.

Uktad zasilania szafy zasilajgqco-sterowniczej, bezposrednio z rozdzielni
gtdwnej zaktadu.

Lej zasypowy zgodnie z dyspozycjq ha rysunku.
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4. Montaz i demontaz przenosnikow oraz ukfadéw wentylacji niezbedny do
przeprowadzenia podczas instalacji urzadzenia.

2.2.3. Modernizacja przenos$nika 13-1i 13-2

2.2.3.1. Stan istniejacy

W obecnie funkcjonujacym systemie transportowym odpowiadajacym za przesyt
odpaddw pomiedzy punktem przygotowania odpadéw (PPO), a segmentem biolo-
gicznego bioszuszenia (SBP) wystepujg zatory gtdwnie na przesypie pomiedzy
przenos$nikami 13-1/13-2. Wystepujace problemy eksploatacyjne zwigzane sg ze
ztg wzajemng lokalizacjg przenosnikéw 13-1 oraz 13-2 oraz niewielkg przestrze-
nig transportowg pomiedzy przenosnikiem 13-1, a konstrukcjg hali manewrowej
SBP, co powoduje spietrzenie odpaddw o elementy konstrukcyjne hali i tworzenie
zatoru.

2.2.3.2. Projektowane modyfikacje

Najbardziej oczywistym rozwigzaniem problemu wystepowania zatorow w obrebie
przesypu 13-1/13-2 jest wymiana przenosnika 13-2 na przenosnik o szerokosci
czynnej réwnej min. 1,2 m. Jednakze takie rozwigzanie pocigga za sobg daleko
idgce modyfikacje w zakresie istniejgcych rozwigzan konstrukcyjnych systemu
automatycznego zatadunku komoér biosuszenia, a w konsekwencji znaczne koszty
inwestycyjne oraz dtugi czas przestoju Zaktadu.

W zwigzku z powyzszym w celu wyeliminowania powstawania zatoréw oraz
usprawnienia przesytu odpadéw pomiedzy PPO a SBP projektuje sie nastepujace
rozwigzania techniczne i technologiczne:

1. Zmiane kata nachylenia istniejacego przenosnika 13-1 uwzgledniajacego
nowy uktad teznikéw Sciany hali SBP;

2. Modyfikacje konstrukcji hali manewrowej SBP poprzez przebudowe tezni-
kéw ST-10/ST-4/ST-4, zrealizowang w polu 23-24 przy osi Al.

Przy realizacji powyzszych zmian nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na nastepuja-
ce aspekty:

1. Modyfikacja zasypu pomiedzy istniejgcym przenosnikiem 13-1, a przeno-
$nikiem 13-2 powinna umozliwi¢ rdwnomierne roztozenie transportowane-
go materiatu na przenosniku 13-2.

2. Modyfikujac konstrukcje hali manewrowej, nalezy zachowaé¢ min. 70 cm
wolng przestrzen nad przenosnikiem nr 13-1.

3. Zmodyfikowana konstrukcja wsporcza przenosnika 13-1 zostanie wykona-
na w obszarze istniejgcego poszycia dachowego, dlatego nalezy wykonacé
stosowne uszczelnienie uszkodzonego w trakcie roboét poszycia dachu, ce-
lem zabezpieczenia przed niekontrolowang migracjg wéd opadowych.
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4. Po dokonaniu modyfikacji oraz zwiekszeniu wydajnosci uktadu nalezy do-
kona¢ kalibracji klapy pomiarowej ilosci odpadéw kierowanych do komor
biosuszenia.

Dzieki modyfikacjom konstrukcji hali zaprojektowano bardziej optymalny sposéb
przesypu odpaddw pomiedzy przenosnikami, co powinno skutkowaé bardziej
rownomiernym podawaniem odpaddéw na przenos$nik 13-2, a w konsekwencji
ograniczenie ilosci powstajgcych zatoréw.

Niezaleznie od powyzszego, w przypadku gdy po zrealizowaniu zaprojektowanych
rozwigzan technologicznych i technicznych czestotliwo$¢ wystepowania zatoréw
nie ulegnie znaczacemu obnizeniu, koniecznym bedzie przeprowadzenie dalszych
modyfikacji w postaci wymiany przenosnika 13-2 na przenosnik o szerokosci ta-
$my réwnej min. 1,2 m.

Projektowane rozwigzania technologiczne przedstawione zostaty na rysunku nr
05 i 06 niniejszego opracowania.

2.2.4. Logistyka zaladunku i roztadunku komoér bio-
suszenia oraz ukiadu zaladunku i magazynowa-
nia RDF

2.2.4.1. Stan istniejacy

W obecnym systemie pracy dostarczane na teren Zaktadu odpady komunalne
zmieszane sg przetwarzane w systemie trdjzmianowym, z wykorzystaniem 15
zmian w skali tygodnia.

Odpady po przygotowaniu w instalacji PPO podawane sg w sposéb automatyczny
do komor biosuszenia, gdzie prowadzony jest proces redukcji zawartosci sub-
stancji organicznej i wody przez okres Srednio 10 dni (w praktyce od 8 do 12).

Po procesie biosuszenia odpady, w ilosci ok. 90 Mg/zmiane, podawane sg na linie
SMP, gdzie zostaja oddzielone frakcje wysokoenergetyczne od frakcji balasto-
wych. Wytworzony RDF kierowany jest do istniejagcego wezta magazynowania,
rozdrobnienia i zatadunku RDF, gdzie moze zosta¢ poddany nastepujgcym opera-
cjom:

1. Zatadunku bezposrednio na pojazdy odbierajgce odpad (w przypadku do-
stepnosci pojazdu).

2. Rozdrobnieniu i belowaniu w istniejacej belownicy.

3. Magazynowaniu na polu odktadczym ktérego pojemnosc¢ pozwala na zma-
gazynowanie ok. 100 Mg wytwarzanego RDF, co jest wykorzystywane
gtdwnie na 3 zmianie (w nocy), podczas ktérej nie funkcjonuje odbidr od-
padéw przez pojazdy kotowe.

W obecnie funkcjonujagcym zaktadzie wyzej opisany uktad technologiczny jest
wystarczajacy z punktu widzenia prawidtowosci dziatania systemu oraz prze-
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strzeni magazynowych, jakimi dysponuje Zamawiajacy. Problemem jest rozwie-
wanie odpaddéw w czasie zatadunku bezposrednio na pojazdy kotowe.

2.2.4.2. Stan projektowany

Po przeprowadzeniu zakfadanych modyfikacji oraz zwiekszeniu wydajnosci Zakta-
du, ilos¢ wytwarzanego na jednej zmianie RDF zostanie zwiekszona do ok. 130
Mg/zmiane. W zwigzku z powyzszym bedzie musiat ulec zmianie sposéb poste-
powania z wytwarzanym paliwem alternatywnym, zwtaszcza podczas 3 zmiany
roboczej, podczas ktorej nie funkcjonuje odbiéor RDF, z uwagi na niewystarczaja-
cy bufor RDF zlokalizowany w hali SMP, odpowiadajacy produkcji paliwa podczas
jednej zmiany.

Proponuje sie prowadzenie procesu wytwarzania paliwa alternatywnego z nomi-
nalng projektowang wydajnoscig (ok. 18 Mg/h w nadawie na linie SMP) do mo-
mentu wypetnienia buforu (pola odktadczego) wewnatrz hali SMP wytworzonym
paliwem alternatywnym. Nastepnie konieczne bedzie wykorzystanie do buforo-
wania paliwa jednego z zewnetrznych bokséw magazynowych (ob. nr 13) prze-
znaczonych nominalnie do tego celu. Po rozpoczeciu pierwszej zmiany i wznowie-
niu odbioru paliwa, zmagazynowany w obiekcie nr 13 RDF moze zosta¢ zatado-
wany na pojazdy z ruchomg podtogg bezposrednio przy uzyciu tadowarki kotowej
lub poprzez projektowany przenosnik nr 6.

W przysztosci, w przypadku braku zapewnienia ciggtego, pewnego odbioru wy-
twarzanego paliwa nalezy rozwazy¢ realizacje silosa magazynowego zapewniajq-
cego przetrzymanie wytwarzanego paliwa w okresie np. 3 dni roboczych (czyli
ok. 1050 Mg), wyposazonego w uktad zatadunku pojazddéw ciezarowych typu ,ru-
choma poditoga”.

2.2.5. Modyfikacje wyposazenia technologicznego
SMP

2.2.5.1. Odbior frakcji lekkiej

2.2.5.1.1. Stan istniejgcy

Frakcja lekka wydzielona na separatorze powietrznym Westeria odbierana jest
poprzez przenosnik 3-3, ktéry powinien funkcjonowac jako przenosnik rewersyj-
ny, umozliwiajac transport odpadow w kierunku wezta wydzielania frakcji zawie-
rajacych chlor (PCV) lub bezposrednio do wezta zatadunku paliwa.

Z uwagi na znaczng wysokos¢ zrzutu materiatu w obrebie przestrzeni roboczej
separatora, dochodzi do niekorzystnego zjawiska odbijania materiatu od tasmy
przenos$nika (tasma przenosnika dziata jak trampolina), w konsekwencji dochodzi
do wysypywania sie wydzielanych frakcji odpadéw poza obszar pracy przenosnika
oraz do czestego uszkodzenia tasmy przenosnika.

2.2.5.1.2. Projektowane rozwigzania
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W celu wyeliminowania powyzszego niekorzystnego zjawiska, nalezy dokonac
nastepujgcych czynnosci modernizacyjnych:

1. Zdemontowac istniejacy przenosnik 3-3.
2. Wykona¢ w miejsce zdemontowanego przenosnika nowy przenosnik o pa-

rametrach:
> Funkcja - Odbidr frakcji lekkiej z separatora powietrznego;
> Typ przenosnika - fancuchowy;
> Tryb pracy - rewersyjny;
> Srednia szerokos$¢ uzytkowa - 1200 mm;
» Rozstawienie osi — 3000 mm;
> Przebieg tasmy - 0°;
> Wysokos¢ burt — 400 mm;
» Zakres predkosci - 0,38 m/s;
> Moc - 2,0 kW;
> Wydajnos$¢ nominalna - 12,0 Mg/h;
» Rodzaj napedu: motoreduktor;
» Zasilanie 400V, 50 Hz
> ktancuch M112-P-125-R, PN-71/M-84186, podziatka p=125 z rol-
kami g=60;
> Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna, gfadka;
» Lej zrzutowy metalowy;
» Wyposazenie dodatkowe:

— ostony dolne czesci wznoszacej,

— pelne wyposazenie elektryczne wraz z szafg zasilajaca gotowg
do podiaczenia zasilania w zabezpieczeniu IP65;

— Przesyp na przenosnik 7-2 oraz 3-1;

— Czyszczak tasmy;

— Konstrukcja wsporcza.

Podczas realizacji przedmiotowego przenosnika nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na:

1. Noworealizowany przenosnik powinien dziatac¢ jako rewersyjny.

2. Konieczne jest wprowadzenie modyfikacji w systemie sterowania uwzgled-
niajacej rewersyjnosé¢ przenosnika 3-3.

3. Przesypy pomiedzy przenosnikiem 3-3, a przenos$nikami 3-1 i 7-2 nalezy
wykonac jako szczelne, zabezpieczajace przed niekontrolowanym wysy-
pem materiatu poza obreb przenosnikow.

2.2.5.2. Poprawa dziatania ukfadu odprowadzajacego powietrze
Z separatora Westeria

2.2.5.2.1. Stan istniejgcy

Obecnie zainstalowany na linii segmentu mechanicznego przetwarzania (SMP)
odpaddw separator powietrzny Westeria, stanowigcy gtéwny element rozdziatu
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odpaddw na frakcje lekkie - palne i balastowe, odprowadza powietrze do gtéwne-
go systemu odpylania poprzez tzw. filtr celkowy.

Niestety z uwagi na znaczng zawartos¢ pytu w wysuszonych odpadach oraz cze-
ste porywanie frakcji lekkich (folie, papier) wraz ze strumieniem powietrza od-
prowadzanego z separatora czesto dochodzi do zapchania filtra celkowego.

W konsekwencji, w wyniku powstania nadcisnienia w obrebie separatora, powie-
trze, ktére wedtug zatozen powinno trafi¢ do centralnego uktadu odpylania, roz-
przestrzenia sie wraz z pytem w obrebie hali technologicznej sortowania odpa-
déw, powodujac znaczne zapylenie.

2.2.5.2.2. Projektowane rozwigzania

W celu eliminacji wyzej opisanego zjawiska projektuje sie nastepujace rozwigza-
nia techniczno-technologiczne:

1. Demontaz istniejgcego nieefektywnego filtra celkowego.
2. Zainstalowanie na ciggu odprowadzenia powietrza urzadzenia wydzielaja-
cego frakcje lekkie w postaci cyklonu (8) o nastepujacych parametrach:

» Funkcja - wydzielenie frakcji lekkich ze strumienia powietrza odprowa-
dzanego z separatora powietrznego Westeria;
> Wydajnos¢ - 15 000 m3/h;
> Skutecznos$¢ usuwania frakcji lekkich (papier, folie itp.) 99,5%;
» Wyposazenie:
—  Sluza odprowadzajaca wydzielone frakcje na przenosnik 7-1;
- Konstrukcja wsporcza;
- Rurociggi transportujace powietrze od separatora powietrznego i
do istniejgcego uktadu transportu powietrza.

Powietrze po usunieciu frakcji lekkich oraz czesci pytu zostanie odprowadzone
uktadem rurociggéw do istniejgcego systemu odpylania.

W ramach prac zwigzanych z instalowaniem systemu nalezy dokonac regulacji
centralnego uktadu odpylania w sposdb umozliwiajacy wytworzenie podcisnienia
rzedu min. 30 mbar, na ciggu odprowadzajacym powietrze z separatora Weste-
ria.

Wydzielone na projektowanym cyklonie frakcje lekkie zostang skierowane na
przenosnik 7-1 i dalej do wezta zatadunku paliwa alternatywnego.

Po zrealizowaniu modyfikacji wezta odbioru powietrza z separatora powietrznego,
nalezy przeprowadzic¢ regulacje separatora powietrznego.

Rozwigzania projektowe modyfikacji uktadu odprowadzenia powietrza z separato-
ra Westeria przedstawione zostaty na rysunku nr 07 i 11 niniejszego opracowa-
nia.

2.2.5.3. Modernizacja ukiadu automatycznego zatadunku paliwa
alternatywnego

2.2.5.3.1. Stan istniejacy
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W obecnej konfiguracji, wydzielone na linii technologicznej paliwo alternatywne
kierowane jest przenosnikiem 7-2 w kierunku wezta rozdrabniania, magazyno-
wania i zatadunku RDF, gdzie moze zosta¢ poddane nastepujgcym operacjom:

1.

Magazynowaniu (transport przenosnikami 7-2/7-3/7-8) na polu odktad-
czym.
Skierowanie do rozdrobnienia (transport przenosnikami 7-2/7-3/14-1) i
dalej po rozdrobnieniu opcjonalnie:
a. Do wezia belowania i pakowania poprzez przenosniki 7-4/14-3/14-
4,
b. Na zaftadunek pojazddéw odbierajgcych paliwo z wykorzystaniem
przenos$nikow 7-4/7-5/7-6 i stacji zatadowczej 7-7.

Powyzsze rozwigzania technologiczne nie wyczerpujg zapotrzebowania na szyb-
kos$¢ odbioru wytwarzanego paliwa, w zwigzku z powyzszym konieczne jest prze-
prowadzenie modyfikacji pozwalajacej na przyspieszenie zatadunku odpadow na
pojazdy odbierajace RDF.

Ponadto wystepujg problemy eksploatacyjne zwigzane z pojawianiem sie zatoréw
w przenosniku 7-2.

2.2.5.3.2. Projektowane rozwigzania

W celu zintensyfikowania szybkosci zatadunku wytwarzanego paliwa na pojazdy
odbierajace RDF proponuje sie wprowadzenie nastepujacych opcji technologicz-

nych:

1.
2.

Zatadunek odpadow bezposrednio z linii SMP na pojazdy odbierajgce RDF.
Jednoczesny zatadunek odpadéw z zasobni RDF oraz wytwarzanego na
biezgco paliwa alternatywnego.

Zachowania funkcji pakowania wytwarzanego RDF po jego uprzednim roz-
drobnieniu.

Zwiekszenie wydajnosci ukfadu transportu paliwa w kierunku stacji zata-
dowczej.

W celu realizacji powyzszych zatozen nalezy przeprowadzi¢ nastepujace czynno-

Sci:

1.
2.

Demontaz przenosnika 7-4.

Demontaz jednej sciany oporowej przy zasobni RDF (tzw. punktu przyjecia
odpaddw palnych — PPP): wysokos$¢ ok. 4,0 m dtugos¢ 8,0 m oraz wykona-
nie otwordw pod przenosniki (zakres demontazu przedstawiony zostat na
rysunku 12).

Wykonanie otworu o wymiarach 2,0 x 1,0 m w istniejacej $cianie zelbeto-
wej pod przenosnik 5 (zakres demontazu przedstawiony zostat na rysunku
12).
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. Wykonanie otworu o wymiarach 2,7 x 1,5 m w istniejacej Scianie zelbeto-
wej pod przenosnik 6 (zakres demontazu przedstawiony zostat na rysunku
12).

. Powiekszenie otworu w poszyciu hali (w osi A-A) - obnizenie dolnej krawe-
dzi otworu o0 2,0 m.

. Przebudowe istniejacego przenosnika 7-1 z wprowadzeniem funkcji pracy
rewersyjnej.

. Realizacja przenosnika nr 5 odbierajacego wytwarzane paliwo alternatyw-
ne bezposrednio z przenosnika 7-1, o parametrach:

Funkcja — odbiér RDF z istn. przenosnika 7-1;
Typ przenosnika - tancuchowy;
Tryb pracy - jednokierunkowy;
Srednia szerokos$¢ uzytkowa — 1200 mm;
Rozstawienie osi — 2190/4890/7735 mm;
Przebieg tasmy - 0/30/0 ©°;
Wysokos¢ burt — 400 mm;
Zakres predkosci - 0,4 - 0,8 m/s;
Moc - 6,0 kW;
Wydajnos¢ nominalna 20,0 Mg/h;
Rodzaj napedu: motoreduktor;
Zasilanie 400V, 50 Hz;
tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-84186, podziatka p=125 z rolkami
2=60;
Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna;
Lej zrzutowy metalowy;
Wyposazenie dodatkowe:
— ostony dolne czesci wznoszacej,
— peitne wyposazenie elektryczne wraz z szafg zasilajacq gotowg do
podtaczenia zasilania w zabezpieczeniu IP65,
— Przesyp z przenos$nika 7-1,
— Przesyp na przenosnik 6,
— Zabieraki o wysokosci 60 mm,
— Konstrukcje wsporcze,
— Obudowa przenosnika uniemozliwiajgca pylenie.

VVVVYVYVYVYVYVYYVYY

YV VYV

Nowoprojektowany przenosnik transportowac bedzie wytwarzane paliwo
alternatywne bezposrednio z linii SMP, z pominieciem wezta magazynowa-
nia i rozdrabniania, na nowoprojektowany przenosnik nr 6 transportujacy
RDF do stacji zatadowczej.

. Realizacja przenosnika nr 6 umozliwiajgcego zatadunek paliwa alternatyw-
nego, zgromadzonego na polu odkfadczym, na linie odbioru RDF z jedno-
czesnym podawaniem odpadow z linii SMP. Zaprojektowano zastosowanie
przenosnika o nastepujacych parametrach:

» Funkcja - transport RDF z wezta magazynowania do stacji zatadunku
pojazdow kotowych z ruchomg podioga;
> Typ przenosnika: tancuchowy;
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Tryb pracy: jednokierunkowy;
Srednia szerokos$¢ uzytkowa 1600 mm;
Rozstawienie osi 5440/13640/3435 mm;
Przebieg tasmy 0/30/0°;
Wysokos¢ burt 400/600 mm;
Zakres predkosci 0,2 - 0,4 m/s;
Moc 9,0 kW;
Wydajnos¢é nominalna 40,0 Mg/h;
Rodzaj napedu: motoreduktor;
Zasilanie 400V, 50 Hz;
tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-84186, podziatka p=125 z rolkami
2=60;
Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna;
Lej zrzutowy metalowy;
Wyposazenie dodatkowe:
— ostony dolne czesci wznoszacej,
— pojemnik zasypowy do podawania RDF z bufora magazynowego ta-
dowarka, o dtugosci 5440 mm,
— peitne wyposazenie elektryczne wraz z szafg zasilajacq gotowg do
podtaczenia zasilania w zabezpieczeniu IP65,
— Przesyp na stacje zatadunku 7-7,
— Zabieraki o wysokosci min. 100 mm,
— Obudowa przenosnika uniemozlwiajgca pylenie oraz rozwiewanie
materiatu na zewnatrz hali ({acznie z przesypem na 7-7),
— Konstrukcje wsporcze,
— Obudowy kanatu.

9. Realizacja nowego otworu technologicznego w obudowie hali umozliwiaja-
cego realizacje przenosnika nr 6.

10.Realizacja przenosnika nr 7 odbierajgcego rozdrobnione paliwo alterna-
tywne z rozdrabniacza 14-2 i transportujacy rozdrobniony RDF w kierunku
przenosnika 14-3 i dalej do wezta pakowania RDF lub przez przesyp na
przenosnik nr 6 do stacji zatadowczej 7-7, o parametrach:

A\

YVVVY

VVVVVYVYVYY

Funkcja - odbior rozdrobnionego RDF z rozdrabniacza i transport na
przenosnik 14-3 lub przez przenosnik nr 6 na stacje zatadowczg 7-7;
Typ przenosnika - tasmowy;

Tryb pracy - rewersyjny;

Srednia szerokos$¢ uzytkowa — 1200 mm;

Rozstawienie osi — 6425 mm;

Przebieg tasmy - 0°/kat umozliwiajgcy optymalny transport na
przenosnik nr 6;

Wysokos¢ burt — 400 mm;

Zakres predkosci - 0,4 - 0,8 m/s;

Moc - 3,0 kW;

Wydajnos¢ nominalna - 20,0 Mg/h;

Rodzaj napedu: motoreduktor;

Zasilanie 400V, 50 Hz;

Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodporna;

Lej zrzutowy metalowy;
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» Wyposazenie dodatkowe:
— ostony dolne czesci wznoszacej,
— peitne wyposazenie elektryczne wraz z szafg zasilajacq gotowg do
podtgczenia zasilania w zabezpieczeniu IP65,
— Przesyp na przenos$nik 14-3 i na przenosnik nr 6,
— Zabieraki na czesci wznoszacej o wys. min. 60 mm,
— Czyszczak tasmy,
— Konstrukcja wsporcza,
— Obudowa kanatu.

11. Wykonanie obudowy przenosnika zatadowczego RDF na pojazdy odbie-
rajgce RDF, bedacego elementem stacji zatadowczej 7-7, w sposéb za-
bezpieczajacy przed rozwiewaniem materiatu. Nalezy zwrdéci¢ uwage, ze
przenosnik 7-7 jest przenosnikiem mobilnym.

12. Wykonanie specjalistycznych zsypdéw (2 szt.) zabezpieczajacych przed
rozwiewaniem materiatu przy zasypie samochodu wyposazonego w ru-
choma podioge:

Materiat transportowany: RDF;

Wersja: bez filtra, z kro¢cem do podtaczenia zewnetrznej aspiracji;
Strefa Atex: urzadzenie nie bedzie przeznaczone do strefy zagrozo-
nej wybuchem;

Wydajnos¢: 360 m3/h;

Srednica wlotu: 1200 mm;

Wykonanie: stal weglowa malowana proszkowo;

Pfaszcz rekawa: podwdjny HYPALONE-NEOPRENE lub rownowazny +
stozki stal weglowa;

Wylot: bez stozka zamkniecia i bez czujnika poziomu;

Sterowanie: Panel sterujacy z pilotem przewodowym IP55;
Wociggarka: elektryczna 0,55 kW IP55;

Skok rekawa: 1700 mm;

Dtugos¢ w stanie roztozonym: 3290 mm;

Dtugos¢ w stanie ztozonym: 1690 mm;

Przesypy zintegrowane z przenosnikiem 7-7;

Zasilanie z obwodu przenosnika 7-7.

Y V V

YV V VYV

YV V VY YVYVYVYY

13. Zmiana potozenia motoreduktora obrotnicy okreslajacej potozenie prze-
nos$nika 7-3 z uktadu prawego na lewy, co zabezpieczy naped obrotnicy
przed ewentualnymi uszkodzeniami.

14. Wymiana napedu w przenos$niku stanowigcym element stacji zatadow-
czej, na naped zapewniajacy predkosé przesuwu tasmy min. 0,5 m/s.

15. Wprowadzenie modyfikacji w systemie sterowania uwzgledniajacq nowe
przenos$niki.

Rozwigzania wezta odbioru RDF po projektowanej modyfikacji przedstawione zo-
staty na rysunku nr 07, 08, 09, 10, 13 niniejszego opracowania.
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2.2.6. Modyfikacja przesypow przenosnikow
1. Przesyp przenos$nika 1-2 / 1-3 (TR2/TR3):

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Nierownomierny zasyp odpadem przenosnika sortowniczego 1-3 - przesuniecie
hatdy odpaddéw na jedng strone tasmy.

Projektowane modyfikacje:

W celu usprawnienia funkcjonowania przesypu przenosnika 1-2/1-3 (TR2/TR3)
projektuje sie nastepujace dziatania:

> Zmieni¢ nachylenie kata przenosnika 1-2 z obecnych 27° do 28°.

> Zmieni¢ lokalizacje przenosnika 1-2 o 100 mm w kierunku przenosnika
1-1.

> Zmodyfikowaé obudowy przesypu miedzy przenosnikami 1-1/1-2 dostoso-
wujac jej ksztatt do nowej lokalizacji przenosnika 1-2.

> Zmodyfikowaé podkonstrukcje przenosnika 1-2 dostosowujac jg do nowej
lokalizacji przenosnika.

> Wymieni¢ tasmy przenosnika 1-2 na tasme z wiekszymi zabierakami za-
bezpieczajacymi przez zsuwaniem sie materiatu.

> Wymieni¢ beben napedowy tasmy 1-2 celem minimalizacji negatywnego
zjawiska $lizgania sie tasmy pod obcigzeniem.

> Wykona¢ blachy kierunkowe na przesypie 1-2/1-3 umozliwiajgce rozioze-
nie odpaddw na catej szerokosci tasmy przenosnika 1-3. Wykonana blacha
powinna mie¢ mozliwosc regulacji kata pochytu.

> Zmodyfikowa¢ obudowe przesypu 1-2/1-3 dostosowujac ja do nowej loka-
lizacji przenosnika.

Lokalizacja przenosnika po wprowadzeniu modyfikacji zostata przedstawiona na
rysunku nr 01 niniejszego opracowania.

2. Wysyp z sita bebnowego (TR6/TR11)

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Ograniczony pomostem roboczym przeswit przenosnika 1-8 (TR11) odbierajgce-
go frakcje nadsitowg (>150 mm) powoduje blokowanie sie odpadéw frakcji nad-
sitowej odbieranej z sita bebnowego.

Projektowane modyfikacje:

W celu rozwigzania problemu wystepujacych kolizji transportowanych przenosni-
kiem 1-8 z pomostem sita bebnowego nalezy wprowadzi¢ nastepujgce modyfika-
cje:
» Zdemontowac pomost w obrebie sita bebnowego na szerokosci przenosni-
ka 1-8.
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> Wykona¢ nowy pomost podwyzszony o 20 cm wzgledem istniejgcego. W
ramach prac nalezy bezwzglednie uwzgledni¢ modyfikacje barierek i innych
zabezpieczen BHP.

Zakres prac zwigzanych z modyfikacjg pomostu przedstawiono w sposdb ideowy
na ponizszym rysunku:

3425

i

E

3. Przesyp przenosnikow 1-14/13-1 (Tr11/TR13-01)

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Wystepujaca w okresach zimowych zjawisko S$lizgania sie tasmy przenosnika
13-1, a w konsekwencji wystepujgca niemoznos¢ odbioru transportowanego od-
padu podawanego przez przenosnik 1-14.

Projektowane modyfikacje:
Problem $lizgania sie tasmy powinien zosta¢ wyeliminowany przez wymiane beb-
na napedowego 13-01 na wiekszy (zwiekszenie powierzchni roboczej bebna).

4. Przesyp przenosnikéow 13-1/13-2 (Tr 13-01/13-02)

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Niewtasciwie wykonany przesyp na styku przenosnikéw 1301 i 1302 - zbyt dtugi
przenosnik 1301, waski lej zasypowy 1302, zbyt mata szerokos¢ tasmociggu
1302 - trudnosci w dostosowaniu potozenia przenosnika 1301 ze wzgledu na koli-
zje uktadu z teznikami konstrukcji stalowej hali.

Projektowane modyfikacje:
Modyfikacja opisana w rozdziale 3 - branza konstrukcyjna. Zmiana nachylenia
przenos$nika 1301.
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5. Przesyp przenos$nikow 13-02/13-03

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Liczne postoje ukfadu automatycznego zatadunku komér TEG wywotane proble-
mami ze sterowaniem i uktadem odniesienia, lokalizujgcym system wzgledem
komor, czujniki pozycjonujgce wrazliwe na zanieczyszczenie i niedostatecznie
przed tym zjawiskiem zabezpieczone, nieprecyzyjne ustawianie sie TEG w obsza-
rach (1301-1302, 1302-1303, TEG-komory).

Projektowane modyfikacje:

Problem nieprawidtowo funkcjonujgcego przesypu 13-02/13-03 jest wynikiem
nieprawidtowo funkcjonujgcego uktadu pozycjonowania mostu TEG, bedacego
elementem automatycznego systemu zatadunku.

Modyfikacje zwigzane z remontem uktadu pozycjonowania automatycznego sys-
temu zatadunku sg przedmiotem odrebnej procedury zwigzanej z naprawg tego
elementu instalacji.

Kwestia ewentualnej modyfikacji przesypu 13-02/13-03 zostanie rozstrzygnieta
po zakonczeniu remontu uktadu automatycznego zatadunku.

6. Efektywnosc¢ separatora metali zelaznych

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Zbyt gruba warstwa odpadéw na przenosniku 2-2 podajgcym materiat do separa-
tora powodujgca obnizenie skutecznosci funkcjonowania separatora, jak réwniez
wystepujgce kolmatacje transportowanych odpadéw na przesypie.

Projektowane modyfikacje:

W celu wyeliminowania problemu zbytniego nawarstwienia odpadéw na tasmie
przenos$nika nalezy wymieni¢ naped przenosnika 2-2 (motoreduktor + naped) na
ukfad umozliwiajgcy zwiekszenie predkosci przesuwu tasmy. Obecnie zainstalo-
wany motoreduktor umozliwia regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie
0,12-0,56 m/s. Po przeprowadzeniu modyfikacji zakres regulacji powinien wyno-
si¢ min. 0,2-0,80 m/s.

7. Zasyp do separatora powietrznego

Stwierdzone nieprawidtowosci:
Sporadyczne wystepujace zatory w punkcie zasypu do separatora powietrznego.

Projektowane modyfikacje:
W ramach modernizacji nalezy wykonac¢ nastepujace modyfikacje:
> Przerobienie goérnego poszycia separatora powietrznego Westeria w taki
sposob, aby nie dochodzito do kolizji materiatu z poszyciem: wykonanie
duzych drzwi rewizyjnych o wym. min. 1,0*%1,5 m w poszyciu separatora,
wykonanie niezbednych podestéw; modernizacja ma na celu polepszenie
dostepu do problematycznego miejsca powstawania licznych zatoréw oraz
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utatwienie przemieszczania sie odpadu wpadajgcego do separatora po-
wietrznego Westeria.

8. Przesyp przenosnikéow 3-1/3-2 (TR43/TR44).

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Miejsce zrzutu odpaddéw z przenosnika 3-1 jest zanadto wysuniete nad przeno-
$nik 3-2, co w konsekwencji powoduje nieprawidtowe utozenie odpadéw na prze-
nosniku 3-2, ich utrudniony odbidr i tworzenie sie zatoréw.

Projektowane modyfikacje:
W ramach modernizacji linii nalezy przeprowadzi nastepujace czynnosci napraw-
cze:

> Przesunieciu przenosnika 3-1 o ok. 500 mm w kierunku separatora po-
wietrznego Westeria (przesuniecie powinno nastgpi¢ doktadnie wzdtuz bie-
gu ptaszczyzny przenosnika 3-1).

> Modyfikacji przesypu przenosnikéw 3-1/3-2 uwzgledniajagcej powyzsze
przesuniecie.

» Modyfikacji przesypu 3-3/3-1 uwzgledniajgcej powyzsze przesuniecie.

> Modyfikacji podkonstrukcji przenosnika uwzgledniajacg powyzsze przesu-
niecie.

9. Przesyp 5-3/7-1 (Opto 38-2/Tr40).

Stwierdzone nieprawidtowosci:

Na przesypie z optoseparatora NIR 5-3 na przenosnik 7-1 dochodzi sporadycznie
do kolmatacji odpaddéw, w konsekwencji zablokowania odbioru odpadéw przez
przenosnik 7-1.

Projektowane modyfikacje:
W celu usprawnienia odbioru odpadéw przez przenosnik 7-1 z separatora NIR 5-3
nalezy dokonac nastepujacych modyfikacji:
> Zmieni¢ lokalizacje przenosnika 7-1 zwiekszajac jego kat nachylenie z 3°
na 6°.
> Podniesienie lokalizacji przenosnika o 100mm.
» Przebudowa przesypu z separatora optopneumatycznego 5-3 na przeno-
$nik 7-1 uwzgledniajgca zmiane lokalizacji przenosnika.
> Przebudowa przesypu miedzy przenos$nikami 7-1/7-2 uwzgledniajgc zmia-
ne potozenia przenosnika 7-1. Obudowe przesypu nalezy wyposazy¢ we
wiaz inspekcyjny o wymiarach min. 1,2 x 1,2 m. Wytyczne do realizacji
przesypu przedstawiono na rysunku nr 04 niniejszego opracowania.

Uwaga, modyfikujgc potozenie przenosnika 7-1 nalezy wzig¢ pod uwage modyfi-
kacje opisane w punkcie ,Modyfikacja systemu automatycznego zatadunku pali-
wa alternatywnego” niniejszego opracowania.

10. Przesypy 7-2/7-3/7-8 (Tr46/TR47/TR48)

Stwierdzone nieprawidtowosci:
Wsypywanie sie transportowanej frakcji lekkiej/ RDF poza przenosniki.
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Projektowane modyfikacje:

Wykonanie na catej dlugosci przenosnikéow 7-2; 7-3; 7-8 podwyzszenia burt o
dodatkowe 25 cm, z uwzglednieniem istniejgcych przesypéw oraz obudéw prze-
nos$nikdéw.

2.3.Zestawienie projektowanych maszyn i urza-
dzen

2.3.1. Punkt Przyjecia Odpadoéw (PPO)

Tabela 4: Zestawienie projektowanych maszyn i urzadzen (PPO).

- . Ilos¢
L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne sztuk era;
Rozdrabniacz w funkcji rozrywarki do workéw (1)
1. Wykonanie: 1 szt.
» urzadzenie stacjonarne wraz z konstrukcjg
WSpOorcza.

2. Wydajnos¢é

» minimum 35 t/h dla materiatu o ciezarze
nasypowym ok. 250 kg/m3, z mozliwoscig
regulacji co 2 Mg/h w zakresie 20-40 Mg/h.

3. Bunkier zasypowy:

> do bezposredniego zatadunku tadowarka z
tyzka o poj. 5 m3,
dolna krawedz zatadunku max. 3000 mm,
gtebokos¢ - min. 2500 mm,
szeroko$¢ - min. 4500 mm;
bunkier wyposazony w drzwi inspekcyjne
zapewniajgce dostep do watu rozrywajace-
go, z systemem uniemozliwiajgcym ich
otwarcie podczas pracy maszyny.
4. System rozdrabniajaco-rozrywajacy:

> dtugos¢ watu(éw) rozrywajacego min. 2300
mm,

> ilos¢ narzedzi roboczych na wale min. 10
szt.,

> narzedzia rozrywajace wykonane ze stopow
trudnoscieralnych,

» Wwyposazony w zestaw przeciwnozy statych
badz rame tnacg, elementy ciasno zamon-
towane i tatwe do wymiany; liczba przeciw-
nozy dopasowana do ilosci narzedzi roz-
drabniajacych,

» jednostka napedowa: naped przez pompe
hydrauliczng i przektadnie - z jedna jed-
nostka napedowaq elektryczng o mocy min.
200 kw,

> predkosc¢ obrotowa watu stata min. 10-15

YV V VYV
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- . Ilos¢
L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne sztuk Uwagl
obr./minute; max 30-55 obr. /min,
» automatyczny rewers watu (zabezpieczenie
przed uszkodzeniem).
5. Dodatkowe wyposazenie
» Szafka zasilajaco sterownicza umozliwiajaca
podtaczenie urzadzenia do systemu stero-
wania i wizualizacji,
» Konstrukcja wsporcza umozlwiajaca zabu-
dowe nad przenosnikiem kanatowym.
2. Rozdrabniacz frakcji nadsitowej (2)
Wykonanie: 1 szt.
» Urzadzenie stacjonarne wraz z konstrukcjq wspor-
cza.
Wydajnos¢:

> Dla frakcji > 150 mm ze zmieszanych odpadow
komunalnych, o ciezarze nasypowym ok. 150
kg/m3: min. 20,0 Mg/h.

Naped gtéwny:

» jednostka napedowa: naped przez pompe hydrau-
liczng i przektadnie - z jedng jednostkaq napedowg
elektryczng o mocy min. 200 kW,

> ukfad napedowy zabudowany w sposob gwarantu-
jacy swobodny dostep do punktdw serwisowych.

Zasobnik:

» przystosowany do zatadunku automatycznego
przenos$nikiem tasmowym, lub bezposrednio za
posrednictwem tadowarki kotowej.

Wymiary (z uwagi na dostepnos¢ miejsca wymiary nale-
zy traktowac jako nieprzekraczalne):

> Szerokos¢ zabudowy - 4 800 mm,

> Dtugos¢ zabudowy - 2 900 mm,

> Wysokosé (bez konstrukcji wsporczej i leja zasy-
powego) - 2 300 mm,

System rozdrabniajacy:

> dtugosc watu rozdrabniajgcego min. 2300 mm,

> ilo$¢ zebow na wale: min. 10 szt.,

> wyposazony w zestaw przeciwnozy statych badz
rame thacq, elementy ciasno zamontowane i tatwe
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L.p.

Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne

Ilos¢
sztuk Uwagi

do wymiany; liczba przeciwnozy dopasowana do
ilosci narzedzi rozdrabniajacych,

narzedzia rozrywajace wykonane ze stopow trud-
noscieralnych,

rewers watu zatgczany automatycznie podczas
pracy pod obcigzeniem,

predkos¢ obrotowa watu stata min. 10-15
obr/minute; max.30-55 obr. /min,

zapewniona mozliwo$¢ zmiany granulacji odpadu
wyjsciowego np. <120 mm, <100 mm,

demontaz watu/ 6w mozliwy z wykorzystaniem za-
sobdéw ludzkich i sprzetu, jakim dysponuje Zama-
wiajacy (mechanik — 2 os., wézek podnosnikowy o
udzwigu 2,0 Mg).

Wyposazenie:

>

uktad centralnego smarowania z automatyczng
pompg ttokowg i zintegrowanym sterowaniem do
wszystkich gtdwnych punktéw smarowniczych,
panel sterowniczy wyposazony w kolorowy wy-
Swietlacz graficzny, wyswietlajacy wskazania mi-
nimum: liczby przepracowanych godzin od poczat-
ku eksploatacji, liczby przepracowanych godzin
dziennie, predkosci obrotowej watu/éw, wybrane-
go programu sterowania, informacji o btedach i
usterkach,

konstrukcja wsporcza umozliwiajgca posadowienie
maszyny pod istniejacym rewersyjnym przenosni-
kiem zatadowczym 1-10 i wspotprace z istniejgcym
przenosnikiem odbierajgcym 1-13,

urzadzenie zabezpieczone przed uruchomieniem
przez osoby postronne nieupowaznione do obstugi,
urzadzenie wyposazone w wytaczniki awaryjne w
newralgicznych punktach maszyny,

ze wzgledéw bezpieczenstwa ruch watu rozdrab-
niajgcego zatgczany oddzielnie po starcie silnika
elektrycznego, dodatkowo poprzedzony ostrze-
gawczym sygnatem dzwiekowym,

urzadzenie przystosowane do integracji z syste-
mem sterowania linii technologicznej.

2.3.2. Segment mechanicznego przetwarzania odpa-

dow (SMP)

Tabela 5: Zestawienie projektowanych maszyn i urzadzer (SMP).
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Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne

Ilos¢
sztuk Uwagi

Przenosnik odbierajacy RDF (5)

Funkcja:

Odbiér RDF z istn przenosnika 7-1.

Typ przenosnika - tancuchowy

Tryb pracy - jednokierunkowy

Srednia szeroko$¢ uzytkowa - 1200 mm
Rozstawienie osi — 2190/4890/7735 mm
Przebieg tasmy - 0/30/0 °

Wysokos¢ burt — 400 mm

Zakres predkosci - 0,4 - 0,8 m/s

Moc - 6,0 kW

Wydajnos$¢ nominalna 20,0 Mg/h

Rodzaj napedu: motoreduktor

Zasilanie 400V, 50 Hz

tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-84186, podziatka
p=125 z rolkami =60,

Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodpor-

na.

Lej zrzutowy metalowy.

Wyposazenie dodatkowe:

— ostony dolne czesci wznoszacej,

— petne wyposazenie elektryczne wraz z szafg zasi-
lajacq gotowq do podtaczenia zasilania w zabez-
pieczeniu IP65.

— Przesyp z przenos$nika 7-1

— Przesyp na przenos$nik 6

— Zabieraki o wysokosci 60 mm.

— Konstrukcje wsporcze

— Obudowa przenosnika uniemozliwiajgca pylenie

1 szt.

Przenosnik transportujacy RDF (6)

Funkcja:

Transport RDF z wezta magazynowania do stacji zata-

dunku pojazdéw z ruchomag podtoga.

Typ przenosnika: tancuchowy

Tryb pracy: jednokierunkowy

Srednia szerokos¢ uzytkowa 1600 mm

Rozstawienie osi 5440/13640/3435 mm

Przebieg tasmy 0/30/0 °

Wysokos¢ burt 400/600 mm

Zakres predkosci 0,2 - 0,4 m/s

Moc 9,0 kW

Wydajnos$¢ nominalna 40,0 Mg/h

Rodzaj napedu: motoreduktor

Zasilanie 400V, 50 Hz

tancuch M112-P-125-R, PN-71/M-84186, podziatka

p=125 z rolkami =60,

Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodpor-

na.

Lej zrzutowy metalowy.

Wyposazenie dodatkowe:

— ostony dolne czesci wznoszacej,

— pojemnik zasypowy do podawania RDF z bufora
magazynowego tadowarkg, o dtugosci 5440 mm,

1 szt.
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L.p.

Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne

Ilos¢
sztuk Uwagi

— petne wyposazenie elektryczne wraz z szafg zasi-
lajacq gotowa do podtgczenia zasilania w zabez-
pieczeniu IP65.

— Przesyp na stacje zatadunku 7-7

— Zabieraki o wysokosci min 100 mm.

— Obudowa przenosnika uniemozliwiajgca pylenie,
oraz rozwiewanie materiatu na zewnatrz hali
(tacznie z przesypem na 7-7)

— Konstrukcje wsporcze

— Obudowy kanatu

Przenosnik odbierajacy rozdrobniony RDF (7)

Funkcja:

Odbiér rozdrobnionego RDF z rozdrabniacza i transport
na przenosnik 14-3 lub przez przenosnik nr 6 na stacje
zatadowczg 7-7

Typ przenosnika - tasmowy

Tryb pracy - rewersyjny

Srednia szerokos$¢ uzytkowa — 1200 mm

Rozstawienie osi — 6425 mm

Przebieg tasmy - 0°/kat umozliwiajacy optymalny
transport na przenosnik nr 6;

Wysokos¢ burt — 400 mm

Zakres predkosci - 0,4 - 0,8 m/s

Moc - 3,0 kW

Wydajnos$¢ nominalna — 20,0 Mg/h

Rodzaj napedu: motoreduktor

Zasilanie 400V, 50 Hz

Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodpor-

na.

Lej zrzutowy metalowy.

Wyposazenie dodatkowe:

— ostony dolne czesci wznoszacej,

— petne wyposazenie elektryczne wraz z szafg zasi-
lajacqg gotowq do podtgczenia zasilania w zabez-
pieczeniu IP65.

— Przesyp na przenosnik 14-3 i na przenosnik nr 6,

— zabieraki na czesci wznoszacej o wys. min. 60
mm,

— Czyszczak tasmy.

— Konstrukcja wsporcza

— Obudowa kanatu.

1 szt.

Cyklon (8)

Funkcja - wydzielenie frakcji lekkich ze strumienia po-
wietrza odprowadzanego z separatora powietrznego
Westeria.
Wydajnos$¢ - 15 000 m3/h
Skutecznos¢ usuwania frakcji lekkich (papier, folie itp.)
99,5%
Wyposazenie:

— Sluza odprowadzajaca wydzielone frakcje na

przenosnik 7-1
— Konstrukcja wsporcza
— Rurociagi transportujace powietrze od separatora

1 szt.
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- . Ilos¢
L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne sztuk Uwagl
powietrznego i do istniejgcego uktadu transportu
powietrza.
5. Przenosnik odbierajacy frakcje lekka (3-3)
1. Funkcja: 1 szt.

Odbidr frakcji lekkiej z separatora powietrznego.

2. Typ przenosnika — tancuchowy

3. Tryb pracy - rewersyjny

4, Srednia szeroko$¢ uzytkowa - 1200 mm

5. Rozstawienie osi — 3000 mm

6. Przebieg tasmy - 0°

7. Wysokos¢ burt — 400 mm

8. Zakres predkosci — 0,38 m/s

9. Moc - 2,0 kW

10. Wydajnos$¢ nominalna — 12,0 Mg/h

11. Rodzaj napedu: motoreduktor

12. Zasilanie 400V, 50 Hz

13. Rodzaj tasmy: EP400/3 olejoodporna i ttuszczoodpor-
na.

14. Lej zrzutowy metalowy.

15. Wyposazenie dodatkowe:
— ostony dolne czesci wznoszacej,
— pelne wyposazenie elektryczne wraz z szafa zasi-
lajacq gotowa do podtgczenia zasilania w zabez-
pieczeniu IP65.
— Przesyp na przenosnik 7-2 oraz 3-1
— Czyszczak tasmy.
— Konstrukcja wsporcza
6. Specjalistyczne zsypy z przenosnika 7-7
1. Materiat transportowany: RDF 2 szt.
2. Wersja: bez filtra, z kré¢cem do podtaczenia zewnetrz-
nej aspiracji;

3. Strefa Atex: urzadzenie nie bedzie przeznaczone do
strefy zagrozonej wybuchem;

4. Wydajnosé: 360 m3/h,

5. Srednica wlotu: 1200 mm,

6. Wykonanie: stal weglowa malowana proszkowo

7. Ptaszcz rekawa: podwdjny HYPALONE-NEOPRENE lub
rownowazny + stozki stal weglowa

8. Wylot: bez stozka zamkniecia i bez czujnika poziomu

9. Sterowanie: Panel sterujacy z pilotem przewodowym
IP55

10. Wociagarka: elektryczna 0,55 kW IP55

11. Skok rekawa: 1700 mm

12, Dtugos$¢ w stanie roztozonym: 3290 mm

13. Dtugos¢ w stanie ztozonym: 1690 mm

14, Przesypy zintegrowane z przenos$nikiem 7-7.
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3. BRANZA KONSTRUKCYJNA

3.1.Modyfikacja teznika hali manewrowej SBP

3.1.1. Zakres modyfikacji

Zakres modyfikacji obejmuje zmiane geometrii istniejacego teznika da-
chowego miedzydzwigarowego znajdujacego sie w istniejgcej hali manew-
rowej SBP na terenie ZUOK w Olsztynie. Koniecznos¢ zmiany geometrii
teznika wynika z kolizji z modyfikowanym przenosnikiem tasmowym 13-
01 i potrzeby dostosowania go do nowych warunkéw. Po dokonanej zmia-
nie geometrii sposéb pracy teznika i catej konstrukcji dachu nie ulegnie
zmianie.

3.1.2. Stan istniejacy

Konstrukcje dachu Hali Manewrowej SBP stanowig dwuspadowe dzwigary
kratowe o rozpietosci w osiach modularnych 24,83 m, na ktorych oparte
sq ptatwie z profili walcowanych. Dtugos¢ konstrukcji w osiach modular-
nych wynosi 59,35 m, rozstaw dzwigaréw 7,30 m, maksymalna wysokos¢
konstrukcji wzgledem posadzki + 12,30 m, spadek potaci 10 %. Wigzary
oparte na gtowicach stupéw zelbetowych na rzednej 10,57 m.

Elementy konstrukcji dachu:

dzwigary kratowe, spawane z profili zamknietych w rozstawie 7,30 m,
ptatwie stalowe z profili IPE w rozstawie 2,11 m,

tezniki pionowe miedzy dzwigarowe, spawane z profili zamknietych,
stezenia potaciowe pretowe z nakretka napinajaca.

YV V VY

Konstrukcja zabezpieczona antykorozyjnie dla kategorii korozyjnosci $ro-
dowiska C3.

3.1.3. Zakres prac

W przestrzeni dachowej miedzy dzwigarami kratowymi w osiach 23 i 24
projektowana jest trasa przebiegu zmodyfikowanego przenosnika tasmo-
wego 13-01. Trasa ta koliduje z istniejgcym teznikiem miedzydzwigaro-
wym, dlatego nalezy dostosowac ksztatt teznika do nowych warunkoéw.
Nalezy podnies¢ pas dolny teznika i zmieni¢ sposob jego wykratowania. Na
podstawie wytycznych technologicznych ustalono wymagane odlegtosci,
zmieniono geometrie teznika zgodnie z rys. K-01. Na teznik wykorzystac
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materiat z istniejgcego teznika, uzupetniajgc o nowe profile na krzyzulce.
Sposéb mocowania teznika do dzwigara nie zmieni sie. Koncowki krzyzul-
cow teznika pasowac¢ na montazu do ptatwi dachowej i przyspawaé¢ na
montazu spoing pachwinowg. Teznik zabezpieczy¢ antykorozyjnie dla ka-
tegorii korozyjnosci srodowiska C3.

Projektowana modyfikacja przedstawiona zostata na rysunku nr K-01 ni-
niejszego opracowania.

3.2. Wymiana fundamentu wag samochodowych

3.2.1. Zakres modyfikacji

Zakres modyfikacji obejmuje wymiane 2 szt. fundamentéow wag samo-
chodych o udzwigu 60 t, wykonanych jako pomostowe zagtebione w pod-
tozu, na monolityczne. Jednoczesnie projektuje sie przygotowanie prze-
strzeni konserwacyjnej pod pomostami wag, umozliwiajgcej utrzymanie
czystosci tensometréw i szczeliny wokot pomostu wag, jak rowniez dostep
serwisowy do elektroniki wag.

3.2.2. Stan istniejacy

Wystepujq liczne problemy eksploatacyjne zwigzane z brakiem dostepu
konserwacyjnego do pomostu i oprzyrzagdowania wag, zanieczyszczaniem
sie przestrzeni wokdét tensometrow i zamarzaniem szczeliny wokot
pomostu wagi.

Parametry techniczne

o wymiary pomostu wagi: 18,0 x 3,0 m,

zakres wazenia: 60 t,

dziatka elementarna: d=20 kg,

dziatka legalizacyjna: e=20 kg,

zasilanie: 230 VAC/ 50 Hz,

doktadnos¢ wazenia - statyczne: klasa III,

waga odporna na oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych

zwigzanych z funkcjonowaniem na wolnym powietrzu,

o komputery i oprogramowanie  umozliwiajagce  odczyt
pomierzonej masy oraz prowadzenie statystyki i
rachunkowosci zwigzanej z przyjmowaniem odpadéw -
komputer umieszczony w pomieszczeniu budynku wagowego,

o czytnik kart magnetycznych,
zewnetrzny wyswietlacz elektroniczny, z literami wys. min. 10
cm,

o oOprogramowanie,

© O 0O O O O
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interkom komunikacyjny,

instalacja dozoru cctv - 2 kamery dedykowane,

bramka dozymetryczna - 1 szt. - w celu wykrywania
obecnosci odpaddow radioaktywnych przy wadze wjazdowej.
Wyposazona W sygnalizacje elektroniczng i $wietlng w
przypadku wykrycia odpaddw radioaktywnych,

o sygnalizatory S$wietlne - 2 kpl. charakteryzujace sie
odpornoscia na wptywy atmosferyczne, promieniowanie UV,
uderzenia i wibracje, wahania temperatur oraz catkowitg
szczelnoscia.

3.2.3. Zakres prac

W ramach prac przewiduje sie:

demontaz pomostdw wagowych, demontaz i zabezpieczenie
elektroniki i zasilania wag,

demontaz istniejgcych fundamentéw prefabrykowanych,

pogtebienie przestrzeni podpomostowej na gtebokos¢ min. 1,4 m,
wykonanie odptywow  wody opadowej z podigczeniem do
istniejgcego systemu kanalizacyjnego,

zageszczenie podtoza pod fundament,

odprowadzenie wod opadowych i podskérnych naptywajacych na
teren prac,

wykonanie nowych fundamentéw monolitycznych betonowych na
podstawie projektu Wykonawcy, z przewidziang przestrzenig
konserwacyjng, z dostepem przez istniejagce witazy rewizyjne
pomostu,

montaz elektroniki wagowej i zasilania z wykonaniem przejscia przez
fundament zabezpieczonego przed zamakaniem i uszkodzeniem,
montaz pomostéw wagowych,

legalizacja wag po modernizacji.
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4. BRANZA ELEKTRYCZNA

4.1. Charakterystyka energetyczna

e Napiecie zasilania 400/230V
e Ukfad instalacji wewnetrznych TN-S

e Moc zainstalowana 270 kW

e Moc obcigzeniowa 207 kW

e Wspodiczynnik jednoczesnosci RG 0,7

4.2. Zasilanie

Zasilanie projektowanych urzadzen technologicznych realizowane bedzie
z istniejacych rozdzielnic na terenie Zaktadu.

Zasilanie Rozdrabniacza frakcji nadsitowej (2) (rozdzielnica Rr)
zrealizowane zostanie bezposrednio z rozdzielnicy gtéwnej RGnn znajdujacej sie
w istniejgcej stacji transformatorowej. W rozdzielnicy tej znajduje sie pole
rezerwowe z podstawg 630A ktore nalezy wykorzystaé. Zasilanie nalezy
doprowadzi¢ przewodem YKXS 5x150mm?2.

e Moc szczytowa P-270 kW

e Moc znamionowa P-200kW

e Prad szczytowy/rozruchu 1z*7,6

e Prad znamionowy Iz 330 - 350A

e Zabezpieczenie 433A

e Dobieram kabel 2x(YKXS 5x150mm?2)

e Maksymalne obcigzenie przewoddow w zaleznosci od ich utozenia to 638A.

e Spadek napiecia na przewodzie ponizej 2%.

e Przewdd dobrano prawidtowo.
Obliczenia ponizej.

Zasilanie przenosnikéw P1-P6 oraz cyklona nalezy zrealizowa¢ z istniejacej

rozdzielnicy SMP. W rozdzielnicy tej nalezy dobudowac¢ pola odptywowe zgodnie
ze schematem E-1.

Zasilanie rozdrabniacza w funkcji rozrywarki do workéw (1) bedzie
realizowane nowg linig zasilajacg bezposrednio z RGNn

e Moc szczytowa P-270 kW

e Moc znamionowa P-200kW

e Prad szczytowy/rozruchu 12*7,6

e Prad znamionowy Iz 330 - 350A

e Zabezpieczenie 433A

e Dobieram kabel 2x(YKXS 5x150mm?2)

e Maksymalne obcigzenie przewodow w zaleznosci od ich utozenia to 638A.
e Spadek napiecia na przewodzie ponizej 2%.

e Przewdd dobrano prawidtowo.
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Zestawienie wynikéw obliczen

Przewadd - kabel

Parametry elementu

W-Rr 2x(YKXS 5x150) |L=85m, Un=1000V, In=399A (30°C E), 1z=702,2A
(30°C, E), Miedz (Cu), EPR/PRC/XPE/XLPE, (5)
L1 L2 L3 N PE (Przewdd wielozytowy),
Sph=150mm?2, Sn=150mm?, Spe=150mm?

Wyniki obliczen

[ W-Rr | 2x(YKXS 5x150) | dUwl=1,41% Iwl=433,0A (62%z)

Lista kablowa

Symbol ele- | Poczatek Koniec Oznaczenie typu | L [m]|Sposob utozenia

mentu

W-Rr NSL3 Rr projekto- | 2x(YKXS 5x150) 85| E, 30°C, Zgrupowanie 2
wana obwodéw

Bezpiecznik

Parametry elementu

NSL3 500NHG4G Charakterystyki gG, Un=500V, In=500A,
Icn=120kA

Wyniki obliczen

[NsL3 [500NHG4G Ttr=0,6867s

Odbior ogéiny

Parametry elementu

Rr projektowana Pn=270kW 3-faz. (L1, L2, L3), Un=400V, In=433A,
Pn=270kW (Ku=1), cos®=0,9

Wyniki obliczen

Rr projektowana | Pn=270kW dUnode=1,41% lk3p"=14,8kA| Inode=433,0A ip3p=27,2kA
Ik1p"=6,4kA ip1p=10,2kA

4.3. Rozdzielnice
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Rozdzielnica RGnn -wykorzystac¢ istniejgce pole rezerwowe.
Rozdzielnica SMP - Rozbudowa¢ wg schematu E-1.

4.4. Instalacje zewnetrzne

Poza halg instalacje uktada¢ w istniejgcej kanalizacji kablowej. W ramach
projektu w istniejgcych ciggach kanalizacji nalezy dobudowaé nowe przepusty
kablowe z rur DVK 160.

4.5. Uktadanie przewodow

Wewnatrz hali projektowane przewody uktada¢ w korytkach siatkowych
mocowanych do konstrukcji hali. Stosowa¢ korytka ze stali nierdzewnej.

4.6. Instalacja technologiczna

Rozdrabniacz w funkcji rozrywarki do workéw (1) w dostawie
technologicznej posiadaé bedzie szafke zasilajgco-sterowniczg, umozliwiajacq
podtaczenie urzadzenia do systemu sterowania i wizualizacji. Projekt swoim
opracowaniem obejmuje zasilanie z RGNn. Dodatkowo miedzy urzadzeniem, a
szafkq PPO przewidziano przewdd sterowniczy YKSY14x1.5mm2

Rozdrabniacz frakcji nadsitowej (2) w dostawie technologicznej posiadac
bedzie szafke zasilajgco-sterowniczg, umozliwiajacq podtaczenie urzadzenia do
systemu sterowania i wizualizacji. Projekt swoim opracowaniem obejmuje
zasilanie szafki z rozdzielnicy RGnn. Dodatkowo miedzy urzadzeniem, a szafkg
PPO przewidziano przewdd sterowniczy YKSY14x1.5mm?2.

Dla przenosnikéw projektuje sie obwody zabezpieczajace w rozdzielnicy
SMP oraz kable zasilajace. Dodatkowo miedzy kazdym przenosnikiem, a szafg
SMP utozono przewdd sterowniczy YKSY14x1.5mm2.Przenosniki powinny by¢
wyposazone w lokalne szafki sterownicze z mozliwoscig przetaczenia pracy w tryb
miejscowy lub zdalny oraz wytacznik remontowy na torze pradowym. Lokalne
szafki sterownicze wchodzg w zakres dostawy wraz z urzadzeniem.

Dla cyklonu projektuje sie obwdd zabezpieczajgacy w rozdzielnicy SMP oraz
kabel zasilajacy. Dodatkowo miedzy cyklonem, a szafg SMP utozono przewdd
sterowniczy YKSY14x1.5mm2.Cyklon powinien by¢ wyposazony w lokalng szafke
sterowniczg z mozliwoscig przetgczenia pracy w tryb miejscowy lub zdalny oraz
wytacznik remontowy na torze prgdowym. Lokalna szafka sterownicza wchodzi w
zakres dostawy wraz z urzadzeniem.
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4.7. Wytyczne AKPIiA

Wszystkie nowoprojektowane urzgdzenia powinny by$ sterowane z
istniejacego w zaktadzie systemu sterowania oraz mie¢ swoje odzwierciedlenie w
istniejgcym systemie Scada. W ramach projektu przewidziano kable sterownicze
YKSY14x1.5mm2 miedzy kazdym projektowanym urzadzeniem i szafg PPO i SMP.
Dopuszcza sie zastosowanie innych kabli sterowniczych w zaleznosci od
wytycznych dostawcy technologii.

Minimalne wymagania dla urzadzen

Przenosniki

Zatgczanie/wytgczenie zdalne

Sygnat zwrotny praca

Sygnat zwrotny awaria

Sygnat zwrotny —stop linii-wytgcznik bezpieczenstwa
Sterowanie miejscowe

Cyklon

Zatgczanie/wytgczenie zdalne

Sygnat zwrotny praca

Sygnat zwrotny awaria

Sygnat zwrotny -stop linii-wytgcznik bezpieczenstwa
Sterowanie miejscowe

Rozdrabniacz w funkcji rozrywarki workéw

Zatgczanie/wytgczenie zdalne

Sygnat zwrotny praca

Sygnat zwrotny awaria

Sygnat zwrotny -stop linii-wytacznik bezpieczenstwa
Sterowanie miejscowe

Rozdrabniacz frakcji nadsitowej

Zatgczanie/wytgczenie zdalne

Sygnat zwrotny praca

Sygnat zwrotny awaria

Sygnat zwrotny —stop linii-wytgcznik bezpieczenstwa
Sterowanie miejscowe

4.8. Ochrona od porazen

Projekt budowlano - wykonawczy rozbudowy ZUOK w Olsztynie

Ochrone przed dotykiem bezposrednim zrealizowano przez izolowanie cze-
éci czynnych (ochrona podstawowa) oraz stosowanie obuddéw i oston o stopniu
ochrony co najmniej IP2X.
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Ochrone przed dotykiem posrednim zrealizowano przez samoczynne wytg-
czanie zasilania -zrealizowane przez przewdd ochronny PE i bezpieczniki topikowe
oraz wytaczniki nadpradowe.

Instalacje wewnetrzne w budynku zrealizowane bedg w uktadzie sieci
TN-S.

4.9. Pomiary i odbiory

Po zakonczeniu robét przed zgtoszeniem do odbioru nalezy przeprowadzié
proby montazowe, pomiary i sporzadzi¢ protokoty. Nalezy sprawdzié¢: zgodnosc
faz, rezystancje izolacji, skutecznos¢ ochrony od porazen.

4.10. Uwagi koncowe

Prace przy wykonywaniu instalacji elektrycznych ma wykonywa¢ firma po-
siadajaca niezbedng wiedze oraz przygotowanie zawodowe i sprzetowe do wyko-
nywania tego typu robot. Prace wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami. Instalacje i wyposazenie elektryczne wykonac¢ zgodnie z:

e Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury 'z dnia 12.04.2002r w
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75/2002 poz. 690)

e Wykaz polskich norm dotyczacych rozwigzan technicznych zostat
ujety w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury zmieniajacym
rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, opublikowanym w Dz.U. nr
109 z 2004r Instalowane urzadzenia i materiaty muszg posiadac
wiasciwe atesty. Dopuszcza sie zmiany producentéw zastosowanych
elementéw w projekcie. Dopuszcza sie stosowanie urzadzen innych
producentéw niz te podane w projekcie pod warunkiem zachowania
zaprojektowanych parametrow.

4.11. Normy

e PN-HD 60364 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych
Norma wieloarkuszowa
e N SEP-E-002 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

4.12. Zestawienie podstawowych materiatow

e kabel 2x(YKXS 5x150mm2) 85m
e kabel BIT 750CY 4G2,5mm2 280m
e kabel BIT 750CY 4G4mm?2 40m
e kabel BIT 750CY 4G6mm?2 38m
e kabel YKSY 14x1.5mm?2 480m
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e korytko 300x42mm 120m
e korytko 200x42mm 90m
e korytko 100x42mm 80m
e rura DVK160 20m
e softstart DS7 16A 1szt
e softstart DS7 24A 1szt.

e wyl. silnikowy PKZMO0-10A 3szt.
e wyl. silnikowy PKZMO0-6,3A  1szt.
e wyl. silnikowy PKZMO0-4A 1szt.
e stycznik 32A szt.

e roztgcznik bezpiecznikowy 63A 2szt.

Powyzsze zestawienie moze by¢ rozszerzone w zaleznosci od wymagan produ-
centdw urzadzen oraz standardu wykonania zastosowanego w Zaktadzie. W ra-
mach inwestycji nalezy wykonaé¢ kompletne zasilanie i sterowanie nowych ma-
szyn i zastosowac wszystkie niezbedne materiaty i prace, nawet nie wymienione
w projekcie, ktére zapewnig efektywne rozwigzanie eksploatacyjne w standardzie
rownowaznym do zastosowanego w Zaktadzie.
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